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NARIZENI VLADY

ze dne 28. &ervna 1999,

kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni

Vldda natizuje podle § 22 zdkona ¢&. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a 0 zméné a do-
plnéni nékterych zdkonu, (dile jen ,zdkon®) k prove-
deni § 12 odst. 1 a 4 a § 13 odst. 2 a 4 zdkona:

§1

(1) Toto nafizeni se vztahuje na tlakovd zafizen{
a sestavy tlakovych zafizeni (nékolik tlakovych zafi-
zen{ sestavenych vyrobcem tak, Ze pfedstavuji ucele-
nou funkénf jednotku) s nejvy$sim pracovnim tlakem
(PS) vétsim nez 0,5 bar. Pfitom

a) tlakovd zafizeni jsou nadoby, potrub, bezpec—
nostni vystroj a tlakovd vystroj; zahrnuji také
prvky pfipojené k soucdstem vystavenym tlaku,
jako jsou ptiruby, hrdla, spojky, podpory, zdvésnd
oka atd., kde
1. nddoba je téleso navrzené a zhotovené tak, aby

mohlo byt naplnéno tekutinou pod tlakem,
véetné souldsti, které jsou k nému pfimo pfi-
pevnény a zasahuji az k mistu spojeni s jinym
tlakovym zafizenim; mizZe se sklddat z vice nez
jednoho tlakového prostoru,

2. potrubi jsou potrubni &dsti urcené k prepravé
tekutin, pokud jsou navzdjem spojeny tak, ze
tvofi eden tlakovy systém; potrubi{ zahrnu]e
trubky nebo soustavu trub & trubek, tvarovky,
dilatacni spoje, hadice nebo poptipadé jiné &dsti
vystavené tlaku; za potrubi se povazuji také
trubkové vymeéniky tepla sklddajici se z trubek
a uréené k chlazeni nebo ohfivani vzduchu,

3. bezpe€nostni vystroj jsou zafizeni urlend
k ochrané tlakového zafizeni pfed pfekro¢enim
nejvy§§1’ch pracovm'ch mezi; zahrnuji zafizeni
jak pro pfimé omezeni tlaku, jako jsou pojistné
ventily, membranovd pritrini po]lstna zafi-
zeni, vzpérné tyce, fizené pojistné systémy,
tak omezujici zafizeni, kterd bud uvddéi v ¢in-
nost regulalni zafizeni nebo Zabezpecujl odsta-
veni nebo odstaven{ a blokovini, jako jsou tla-
kové spinace, teplotni spinace nebo hladinové
spinace a bezpeénostni méfici, fidici a regulaéni
systémy souvisejici s bezpecnosti,

4. tlakovd vystroj jsou zafizeni, kterd majf pro-
vozni funkei a jejichZ téleso je vystaveno vniti-
nimu tlaku;

b) tlakem se rozumi tlak vztazeny k atmosférickému
tlaku, tj. pfetlak, proto se podtlak vyjadfuje zdpor-
nou hodnotou;

c)

d)

f)

g)

h)

b)

nejvyssi pracovni tlak (PS) je nejvyssi tlak udi-
vany vyrobcem, pro ktery je tlakové zafizeni na-
vrzeno; je definovin pro urcité misto udané vy-
robcem, kde jsou pfipojena ochrannd a omezujict
zafizeni, popfipadé ochrannd nebo omezujici za-
fizeni, anebo nejvyssi bod tlakového zafizeni, po-
ptipadé kterékoli jiné stanovené misto;

nejvyssi, popiipadé nejnizsi pracovni teplota (TS)
je vyrobcem udand ne]vyséf popffpadé nejniZsi
teplota, pro kterou je tlakové zafizeni navrzeno;

ob]em (V) je vnitini objem tlakového prostoru,
vietné ob]emu hrdel aZ k prvnimu spoji nebo
svaru, po odeéteni objemu trvale zabudovanych
vnitfnich &sti;

jmenovitd svétlost (DN) je Ciselné oznaleni ve-
likosti spolecné pro vSechny &dsti potrubniho sy-
stému, s vyjimkou konstrukénich dild oznadenych
vnéjSim prumérem nebo rozmérem zdvitu; je to
zaokrouhlené &islo, které jen pfiblizné souvisi
s vyrobnimi rozméry; jmenovitd svétlost se ozna-
¢uje pismeny DN, za kterymi ndsleduje &islo;

tekutina jsou plyny, kapalmy a pdry j jak v podobé
Cisté fdze, tak ve smési; tekutina mize obsahovat
suspensi pevnych latek,

nerozebiratelné spoje jsou spoje, které nelze roz-
pojit jinak nez destruktivnim zptsobem.

(2) Toto nafizeni se nevztahuje na

potrubni veden{ tvofend potrubim nebo potrubnim
systémem a uréend k prepravé jakékoliv tekutiny
nebo litky do urcitého tlakového zafizeni nebo
z ne) (pevmnskeho nebo mlmopevmnskeho) po-
¢inaje krajnim uzaviracim zafizenim (véetné néj)
umisténym v obvodu doty¢ného zafizeni a véetné
viech pfipojenych zafizeni urlenych specificky
pro dané potrubni vedent; tato vyjimka se nevzta-
huje na standardni tlakovd zafizeni v regulacnich
nebo kompresorovych stanicich;

sité pro dodavku, rozvod a vypousténi vody
a s nimi spojend zafizeni a pfivodni kandly, jako
jsou pfivodni tlakovd potrubi, tlakové stoly, tla-
kové sachty pro vodni elektrdrny a s nimi spojend
specifickd ptisluSenstvi;
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©)

d)

f)

g)
h)

jednoduché tlakové nddoby, které jsou stanove-
nymi vyrobky podle zvlistntho prdvniho pted-
pisu;')

tlakové nidobky pro aerosolové rozprasovace po-
dle zvldstniho pravm’ho predp1su ) kteryml jsou
jakékoli obaly, neuréené pro opétovné pouziti, vy-
robené z kovu — do obsahu 1 000 ml; ze skla s plas-
tovym opldsténim nebo trvale chrdnéné — do ob-
sahu 220 ml; ze skla bez ochrany nebo z plastu —
do obsahu 150 ml a obsahujici plyn stlaceny, zka-
palnény nebo rozpustény pod tlakem s kapalinou,
pastou nebo priskem nebo bez nich a opatfeny

uvolfiovacim zafizenim umozZiujicim vypustén{

obsahu;

tlakovd zafizeni uréend pro motorovd vozidla po-
dle zvldstniho pravniho predpisu;’)

tlakovd zafizeni, kterd se podle § 3 zafazuji nej-
vyse do kategorle I a jsou stanovenymi vyrobky
podle zvldstnich pravnich predpist;*)

tlakovd zafizeni urlend k pouziti jako zbrané,
stfelivo a vdle¢ny materidl;

tlakova zafizeni specidlné navrhovand pro jadernd
zafizeni a jejichZ porucha muzZe zpUsobit unik ra-
d1oakt1v1ty,

zafizeni na ovlddani vrtd pouZivand pfi primys-
lovém priizkumu a dobyvini{ ropy, zemniho plynu
nebo geotermickych zdroji a u podzemnich za-
sobnikd, kterd jsou uréena k udrZeni, poptipadé
fizen{ tlaku ve vrtu; nilez{ k nim zafizeni dst{ vrtu
(erupini kiiZ), protierup¢ni zafizeni, rozdélovaci
potrubi a vSechna zafizeni, kterd jsou jim pred-
fazena;

zaf{zen{ obsahujici télesa nebo strojni soucdsti, je-
jichz dimenzovéni, volba materidlu a vyrobn{
predplsy vychizeji predeV31m z pozadavkd dosta-
teéné pevnosti, tuhosti a stabﬂlty s ohledem na
statické a dynamické provozni ucinky nebo jind
provozni kritéria a pro které neni tlak V)?znam—
nym konstrukénim Cinitelem; mezi tato zafizen{
patfi napt.

k)

)

1. motory, véetné turbin a spalovacich motort,
2. parni stroje, plynové nebo parni turbiny, turbo-
generdtory, kompresory, erpadla a jejich ovli-
daci zafizend;
vysoké pece, véetné jejich chladictho systému,
ohf{vacl vétru, odlucovall prachu a &istich vyso-
kopecniho plynu, Sachtové pece s pfimou redukci,
vCetné chladicitho zafizeni pece, plynovych kon-
vertorQ a panvi k taveni, pretavovani, odplyfiovan{
a odlévdni oceli a nezeleznych kovu;
skifné pro vysokonapéfovd elektrickd zafizeni,
jako jsou spinaci zafizeni, fidici a regulaéni zafi-
zeni, transformétory a toivé stroje;
pancéiové trubky slouzici k uloZeni pfenosovych
systému, napt. elektrickych silovych kabelt a tele-

fonnich kabels;

lodé, rakety, letadla a mobiln{ mimopevninskd za-
fizeni a zafizeni specificky urfend k instalaci na
jejich palubé nebo k jejich pohonu;

tlakovd zafizen{ tvofend pruznym pld$tém, napf.
pneumatiky, vzduchové polstite, mice, nafukovact
Cluny a dalsi podobnd tlakovd zafizen;

tlumice vyfuku a sdnf;

lahve nebo plechovky pro ndpoje sycené oxidem
uhli¢itym urcené ke kone¢né spotiebé;

nadoby pro pfepravu a distribuci ndpoja, jejichz
soucin PS . V nenf v&si nez 500 bar . | a ]e]lChZ
nejvyss$i pracovni tlak neni vétSi nez 7 bar;
zaffzen{ podléhajici mezindrodnimu kédu o nd-
mofni pfepravé nebezpecneho zbozi (IMDG)
a zvldstnim pravnim predpisim;’)

otopnd télesa a potrubi teplovodnich otopnych
systému;

nddoby uréené k jimdni kapalin, u nichz tlak
plynu nad kapalinou neni vétsi nez 0,5 bar.

§2

(1) Technické pozadavky na tlakovd zafizent a se-

1Y Natizeni vlddy & 175/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na jednoduché tlakové nidoby.

%) § 2 pism. b) zdkona & 86/1995 Sb., o ochrané ozonové vrstvy Zemé.

%) Vyhldska & 102/1995 Sb., o schvalovéni technické zptsobilosti a technickych podminkdch provozu silni¢nich vozidel na

pozemnich komunikacich, ve znéni pozdéjsich predpist.

&
~

Nafizeni vlddy &. 168/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na elektrickd zafizeni nizkého napéti.

Nafizeni vlddy &. 170/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na strojni zafizeni.
Nafiizeni vlddy &. 176/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na zafizeni a ochranné systémy uréené pro pouZiti

v prostiedi s nebezpedim vybuchu.

Nafizeni vlddy ¢. 177/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na spotfebice plynnych paliv.
Nafizenf vlddy ¢. 180/1998 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na prostiedky zdravotnické techniky.
Nafizeni vlidy &. 14/1999 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vytahy.

u
~

Vyhlagka & 8/1985 Sb., o Umluvé o mezindrodni Zelezni¢ni prepravé (COTIF), p¥iloha I.

Vyhlagka ¢. 64/1987 Sb., o Evropské dohodé o mezindrodn{ silni¢ni pfepravé nebezpecnych véci (ADR).
Umluva ¢&. 147/1947 Sb., o mezindrodnim civilnim letectvi, ve znéni pozdéjsich predpist (ICAO).
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stavy (déle jen ,zdkladni pozadavky“) jsou uvedeny
v pfiloze &. 1 k tomuto nafizeni.

Pro sestavy podle § 3 odst. 3 pism. e) bodu 2 plati
pouze pozadavky pfilohy &. 1 k tomuto nafizent, body
2.10, 2.11, 3.4, 5.2.2) a 5.2.d).

) Pokud jsou zdkladni poZzadavky na tlakovd za-
fizeni a sestavy konkretizoviny harmonizovanymi
normami (§ 4 odst. 4 zdkona) a vlastnosti tlakovych
zafizeni a sestav jsou s nimi v souladu, md se za to,
ze tyto zdkladni pozadavky jsou splnény.

§3

(1) Tlakovd zafizeni podle odstavce 3 pism. a)
az d) se zatazuji do kategorii podle piilohy ¢&. 2 k to-
muto nafizeni v zdvislosti na stoupajici mife nebezpedi.
Pro tucely tohoto zafazeni se tekutiny déli na dvé sku-
piny

a) skupina 1 zahrnuje nebezpeéné tekutiny podle
zvlastntho pravniho predpisu;®)
b) skupina 2 zahrnuje vSechny ostatni tekutiny neu-

vedené ve skupiné 1.

(2) ]esthze je nddoba slozena z nékolika tlako-
vych prostort, zatazuje se podle nejvyssi kategorie pii-
slusné pro jednotlivé tlakové prostory. Obsahuje-li tla-
kovy prostor nékolik tekutin, bude niddoba zafazena
podle tekutiny, kterd vyZzaduje vyssi skupinu.

(3) Stanovenymi vyrobky podle § 12 odst. 1 zi-
kona jsou

a) nédoby, s vyjimkou nddob podle pismene b),
urlené pro
L. plyny, zkapalnene plyny, plyny rozpusténé pod
tlakem, piry a také ty kapaliny, jejichZ tlak par
pfi nejvy$$i pracovni teploté je o vice neZ
0,5 bar vyssi nez normdlni atmosféricky tlak
(1 013 mbar), v téchto mezich
1. pro tekutiny slupiny 1, je-li objem v&tsi nez
1 litr a soucin PS . V vétsi neZ 25 bar . | nebo
tlak PS véts{ nez 200 bar (pfiloha & 2 k to-
muto nafizeni, graf ¢. 1),
2. pro tekutiny skupiny 2, je-li objem v&tS{ nez
1 litr a soucin PS . V véts{ nez 50 bar . | nebo
tlak PS vétsi nez 1 000 bar, a vSechny pfe-
nosné hasici pfistroje a lahve pro dychaci
piistroje (pfiloha ¢. 2 k tomuto nafizeni, graf
¢. 2), nebo
II. kapaliny, jejichz tlak par pfi nejvyss{ pracovn{
teploté nepfesahuje normalni atmosféricky tlak
(1013 mbar) o vice nez 0,5 bar, v téchto mezich
1. pro tekutmy skupiny 1, je-li ob]em vEtsi nez
1 litr a souéin PS . V Vet31 nez 200 bar . 1

nebo tlak PS vétsi nez 500 bar (ptiloha &. 2
k tomuto nafizeni, graf ¢. 3),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li tlak PS vét$i nez
10 bar a soudin PS . V vétsi nez 10 000 bar. |
nebo tlak PS vét$i nez 1 000 bar (pfiloha &. 2
k tomuto nafizeni, graf ¢. 4);

b) tlakové zafizeni vystavené pusobeni plamene nebo
jinak vytdpéné, s nebezpecim prehfiti, uréené pro
vyrobu pary nebo horké vody pfi teplotich vys-
Sich nez 110 °C a s objemem vétSim nez 2 litry
a vSechny tlakové hrnce (pfiloha ¢. 2 k tomuto
nafizeni, graf & 5);

¢) potrubf uréend pro
L. plyny, zkapalnene plyny, plyny rozpusténé pod
tlakem, pdry a také ty kapaliny, jejichZ tlak par
pii nejvyssi pracovni teploté je o vice nez

0,5 bar vy$§{ nez normdln{ atmosféricky tlak

(1 013 mbar), v téchto mezich

1. pro tekutiny skupiny 1, je-li DN vé&t3i nez 25
(ptiloha &. 2 k tomuto nafizeni, graf ¢. 6),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li DN véts$i nez 32
a soucin PS . DN vétsi nez 1 000 bar (piiloha
¢. 2 k tomuto nafizeni, graf ¢. 7), nebo

II. kapaliny, jejichZ tlak par pii nejvy$si pracovni
teploté nepfesahuje normaélni atmosféricky tlak

(1 013 mbar) o vice nez 0,5 bar, v téchto mezich

1. pro tekutiny skupiny 1, je-li DN vétsi nez 25
a sou¢in PS . DN vétsi nez 2 000 bar (pfiloha
¢. 2 k tomuto nafizeni, graf ¢. 8),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li tlak PS v&tsi nez
10 bar, DN vétsi nez 200 a soudin PS . DN
vét${ nez 5 000 bar (ptiloha ¢ 2 k tomuto
nafizeni, graf & 9);

d) bezpecnostni a tlakovd vystroj uréend pro tlakovd
zafizeni podle pismen a), b), ¢) véetné zafizeni
zabudovanych do sestavy;

e) sestavy, které obsahuji alespoii jedno tlakové za-

fizeni podle pismen a) az d)

1. sestavy uréené pro vyrobu pdry nebo horké
vody s teplotou vyssi nez 110 °C, které obsa-
huji alesponi jedno tlakové zafizeni vystavené
pusobeni plamene nebo jinak vytdpéné, u néhoz
je nebezpedi prehiit,

2. jiné sestavy, nez podle pismene e) bodu 1,
jsou-li vyrobcem uréeny k uvedeni na trh a do
provozu jako sestavy,

3. sestavy uréené pro vyrobu teplé vody pfi teplo-
tich nepfesahujicich 110 °C, do kterych se
ruéné naklddd pevné palivo, se souinem
PS . V vétsim nez 50 bar. 1.

) § 2 odst. 8 pism. a) a% g) zdkona & 157/1998 Sb., o chemickych ldtkdch a chemickych p¥ipraveich a o zméné nékterych

dalich zikond.
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§ 4
(1) V pfipadé, Ze vyrobce nebo dovozce hodld

uvést na trh tlakové zafizeni z materidll, na jejichz
vlastnosti jsou kladeny zdkladni pozadavky podle pif-
lohy ¢ 1 k tomuto nafizeni, ale nevztahuje se na né
74dnd harmonizovand norma, zajisti Vyrobce nebo do-
vozce posouzeni vlastnosti materidlt autorizovanou
osobou. Na zdkladé tohoto posouzeni vyddvd autori-
zovand osoba materidlové osvédlent, kterym osvédcuje
vhodnost technickych vlastnosti materidla urenych

k opakovanému pouziti pti vyrobé tlakovych zafizeni

ve vztahu k zdkladnim pozadavkim na tlakové zafi-
zeni. Materidly pouzivané pro vyrobu tlakovych zafi-
zeni, které jsou ve shodé s materidlovym osvédéenim,
se povazuji za vyhovujici zdkladnim pozadavkim.

(2) Pro posouzeni vlastnosti materidld vyrobce
nebo dovozce materidld nebo tlakového zatizeni pred-
klddd autorizované osobé potfebné podklady, vzorky
materidlt nebo vysledky pfedchozich ovéfovacich
zkousek a hodnoceni a soucasné predklddd i pisemné
prohldseni, Ze posouzeni vlastnosti vzorki materidla
nedohodl s jinou autorizovanou osobou.

(3) Autorizovand osoba provede, popfipadé d4
provést potiebné kontroly a zkousky typt materidla
a na zdkladé jejich vysledkti vydd materidlové osvéd-
ceni.

§5

(1) Pfed uvedenim tlakového zafizeni na trh za-
jiftuje vyrobce nebo dovozce posouzeni shody podle
své volby nékterym z ndsledujicich postupt (§ 12
odst. 4 zikona), v zdvislosti na kategoru tlakového za-
fizeni (§ 3 a ptiloha & 2 k tomuto nafizeni)

a) kategorie I
posuzovini shody vyrobcem nebo dovozcem (po-
stup posuzovani shody A) podle pfilohy ¢. 3 k to-

muto nafizeni, bodu 1;

b) kategorie II

1. posuzovini shody vyrobcem nebo dovozcem
s namitkovou kontrolou autorizovanou oso-
bou (postup posuzovéni shody A1) podle pii-
lohy ¢. 3 k tomuto nafizeni, bodu 2,

2. posuzovini systému jakosti vyroby (postup
posuzoviani shody D1) podle ptilohy ¢&. 3 k to-
muto nafizeni, bodu 7, nebo

3. posuzovani systému jakosti tlakovych zafizen{

(postup posuzovéni shody E1) podle ptilohy
¢. 3 k tomuto nafizeni, bodu 9;

c) kategorie II1
1. posuzovéani shody tlakového zafizeni se zd-
kladnimi pozadavky autorizovanou osobou
v etapé ndvrhu a posuzovini systému jakosti
vyroby po pfezkouseni{ typu (postupy posuzo-
vani shody B1 + D) podle pfilohy ¢&. 3 k tomuto
nafizeni, bodt 4 a 6,

2. posuzovani shody tlakového zafizeni se zi-
kladnimi pozadavky autorizovanou osobou
v etapé navrhu a ovéfovdni shody tlakovych
zafizen{ autorizovanou osobou (postupy posu-
zovéani shody B1 + F) podle ptilohy &. 3 k to-
muto nafizeni, bodt 4 a 10,

3. pfezkousSeni typu a posuzovini systému jakosti
tlakovych zafizeni po prezkouSeni typu (po-
stupy posuzovini shody B + E) podle piilohy
¢&. 3 k tomuto nafizeni, bodt 3 a 8,

4. ptrezkousSeni typu a ovéfovani shody tlakového
zaf{zeni s certifikovanym typem vyrobcem
nebo dovozcem s namdtkovou kontrolou auto-
rizovanou osobou (postupy posuzovini shody
B + C1) podle ptilohy &. 3 k tomuto nafizeni,
bodt 3 a 5, nebo

5. komplexni zabezpefovani jakosti (postup po-
suzovani shody H) podle prilohy ¢. 3 k tomuto
nafizeni, bodu 12;

d) kategorie IV

1. pfezkouseni typu a posuzovani systému jakosti
vyroby po prezkouseni typu (postupy posuzo-
vani shody B + D) podle piilohy ¢. 3 k tomuto
nafizeni, bodt 3 a 6,

2. prezkousem typu a ovéfovdni shody tlakovych
zafizen{ autorizovanou osobou (postupy posu-
zovéni shody B + F) podle ptilohy ¢. 3 k tomuto
nafizeni, bodd 3 a 10,

3. ovéfovdni shody kaZzdého tlakového zafizen{
autorizovanou osobou (postup posuzovini
shody G) podle pfilohy €. 3 k tomuto nafizeni,
bodu 11, nebo

4. komplexni zabezpecovini jakosti s ovéfovanim
shody tlakového zafizen{ se zdkladnimi poza-
davky v etapé ndvrhu s namatkovou kontrolou
autorizovanou osobou (postup posuzovani
shody H1) podle pfilohy €. 3 k tomuto nafi-
zeni, bodu 13.

(2) Vyrobce nebo dovozce muze pouZit postup
pro kategorii vyssi.

(3) Pro tlakovd zafizeni uvedend v § 3 odst. 3
pism. a) bodech I (1a2)all(1)a plsm b) a zafazeni
do kategone IIT a IV v rdmci postuph zabezpecovam
jakosti fizeni odebere za dcasti vyrobce autorizovand
osoba béhem pfedtim neohldsené kontroly ve vyrob-
nich nebo skladovych prostorich vzorek zafizeni, aby
provedla nebo dala provést kone¢né posouzeni podle
ptilohy ¢&. 1 k tomuto nafizeni, bodu 3.2.2. Pro tento
ucel vyrobce ozndmi autorizované osobé zamysleny
Casovy pldn vyroby. Autorizovand osoba Vykoné bé-
hem prvniho roku vyroby tlakového zafizeni nejméné
dvé kontroly Cetnost dalsich kontrol stanovi autori-
zovand osoba podle kritérif uvedenych v bodu 4.4 pti-
slusného postupu posuzovini shody.
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(4) V piipadé kusové vyroby tlakového zafizeni

uvedeného v § 3 odst. 3 pism. b) a zafazeného do ka-
tegorie III autorizovand osoba v rimci postupu, kte-
rym je komplexni zabezpecoviani jakosti s ovéfovanim
shody vyrobku se zdkladnimi poZadavky v etapé ni-
vrhu autorizovanou osobou a s namdtkovou kontrolou
autorizovanou osobou podle pfilohy ¢&. 3 k tomuto na-
fizeni, bodu 12, provede nebo d4 provést konecné po-
souzeni podle pfilohy ¢ 1 k tomuto nafizeni, bo-
du 3.2.2 pro kazdé jednotlivé zafizeni. Pro tento tcel
oznami vyrobce autorizované osob& zamysleny Casovy
pldn vyroby.

(5) Sestavy podle § 3 odst. 3 pism. €) se podrobuj{

celkovému postupu posuzovéni shody, ktery zahrnuje

a) posouzeni kazdého z tlakovych zafizeni tvoticich
sestavu a uvedenych v § 3 odst. 3 pism. a), b), ¢)
a d), které pfedtim nebylo podrobeno postupu
posuzoviani shody, postupem posuzovani stanove-
nym pro jednotlivd tlakovd zafizen{ podle katego-
rif, do kterych jsou zafazena;

b) posouzeni zafazeni riznych konstrukénich dilt
do sestavy podle pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni,
bodu 2.3, 2.8 a 2.9 podle nejvyssi kategorie, kterd
se vztahuje na pfislusné tlakové zafizenf a kterd je
jind nez kategorie vztahujici se na jakoukoli bez-
pecnostni vystroj;

¢) posouzeni ochrany sestavy proti prekrolen{ pti-
stupnych provoznich mezi podle pfilohy ¢. 1 k to-
muto nafizeni, boda 2.10 a 3.2.3 se provddi z hle-
diska nejvyssi kategorie pro tlakové zafizeni, které
md byt chrdnéno.

(6) V piipadech postupu ovéfovani shody tlako-
vého zafizen{ autorizovanou osobou podle prﬂohy &3
k tomuto nafizeni, bodu 10 (postup posuzovani sho-
dy F) a postupu ovéfovini shody kazdého tlakového
zafizen{ autorizovanou osobou podle prﬂohy & 3 kto-
muto nafizeni, bodu 11 (postup posuzovani shody G)
vyrobce nebo dovozce pripoji Ceskou znacku shody
§ 12 odst. 3 zikona) podle zvldstniho pravniho pied-
pisu’ 7) ke kazdému tlakovému zatizenf a ke kazdé se-
stavé, které jsou kompletni nebo jsou ve stadiu, jez
umoziuje konecné posouzeni podle pfilohy ¢. 1 k to-
muto nafizeni, bodu 3.2.

V téchto piipadech ceskou znalku shody neni nutné
ptipojovat ke kazdému jednotlivému tlakovému zafi-
zeni, které tvoii sestavu. Jednotlivd tlakovd zafizeni,
kterd jiz nesou Ceskou znalku shody, pokud jsou za-
budovéna do sestavy, ponesou toto oznaceni i naddle.

§6
Doklady o pouzitém zplisobu posouzeni shody
podle § 13 odst. 4 zdkona zahrnuji

a) technickou dokumentaci uvedenou v pfiloze &. 3
k tomuto nafizen;

b) dokumenty vydané pfi posuzovini shody vyrob-
cem, dovozcem nebo autorizovanou osobou v roz-
sahu uvedeném v jednotlivych postupech posuzo-
vani shody podle pfilohy ¢&. 3 k tomuto nafizeni.

§7

Prohldseni o shodé se vypracovdvd v Ceském ja-
zyce a obsahuje tyto ndleZitosti:

a) identifika¢ni ddaje o vyrobci nebo dovozci, ktery
prohldseni o shodé vyddvd, (jméno a pfijmeni, by-
dlisté, misto podnikdni a identifikaéni ¢&islo fy-
zické osoby nebo obchodn{ jméno, sidlo a identi-
fika¢nf &islo pravnické osoby);

b) identifikaéni ddaje o vyrobku (napf. ndzev, typ,
znatka, provedeni), u dovdZenych vyrobki téz
identifikaéni ddaje o vyrobci;

c) popis a funkce tlakového zafizeni nebo sestavy
(vyrobcem, poptipadé dovozcem urleny tucel
pouziti); u sestavy popis jednotlivych tlakovych
zafizeni;

d) ddaj o pouzitém zplsobu posouzeni shody;

e) seznam technickych predpisa (§ 3 zakona) a har-
monizovanych norem pouzitych pfi posouzeni

shody;

f) ddaje o autorizované osobé, pokud vydala mate-
ridlové osvédceni nebo se podilela na posuzovin{
shody, (obchodni jméno, swllo, identifikaéni &islo)
a identifikaéni 01510 autorizované osoby a datum
vyddni jejtho nilezu (materidlového osvédéeni,
zkuéebnﬂlo protokolu, popfipadé certifikdtu)
o predmétném vyrobku nebo o posouzeni systé-
mu jakosti vyroby;

g) potvrzeni vyrobce nebo dovozce o tom, Ze vlast-
nosti tlakového zafizeni nebo sestavy splituji zd-
kladni pozadavky, popfipadé poZadavky jinych
technickych predpist, e tlakové zafizent nebo se-
stava jsou za podminek obvyklého, poptipadé vy-
robcem nebo dovozcem ureného pouziti bez-
pecné;

h) datum a misto vyddni prohldSeni o shodé, jméno
a funkm odpovédné osoby vyrobce nebo dovozce

eji podpis.

§8
Tlakovd zafizen{ a sestavy, které budou uvedeny

na trh po nabyti u¢innosti tohoto nafizeni, mohou na-
misto poZadavkd na jejich vlastnosti stanovenych

7Y Natizeni vlddy & 179/1997 Sb., kterym se stanovi grafickd podoba &eské znatky shody, jeji provedeni a umisténi na

vyrobku.



Cistka 62 Sbirka zdkont & 182 / 1999 Strana 3255

timto nafizenim spliovat poZadavky na jejich vlast- §9
nosti stanovené dosavadnimi pfedpisy do 31. prosince
2002.
Toto nafizeni nabyvd ti¢innosti dnem 1. ledna 2000.

Pfedseda vlddy:
v z. PhDr. Spidla v. r.
1. mistopfedseda vlddy a ministr price a socidlnich véci
Ministr pramyslu a obchodu:

doc. Ing. Grégr v. r.
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Pfiloha ¢. 1 k nafizeni vlidy ¢. 182/1999 Sb.

ZAKLADNI POZADAVKY
UVODNI USTANOVENI]

1. Zéakladni pozadavky se na tlakové zatizeni vztahuji pouze tehdy, pokud se u tlakového
zafizeni piislusné nebezpeli vyskytuje pii pouZivdni za podminek, které muzZe vyrobce
rozumné¢ piedvidat.

Zakladni pozadavky uvedené v této pfiloze pro tlakovd zafizeni se vztahuji rovnéz

na sestavy, u kterych existuje obdobné nebezpeci.

2. Vyrobce analyzuje nebezpeci s cilem identifikace téch, kterd z divodu tlaku pfichdzeji

u jeho zatizeni v dvahu; tlakové zafizeni navrhne a vyrobi se zfetelem k této analyze.

3. Zakladni pozadavky se uplatiiuji zpGsobem, ktery bere v tvahu dosazeny stav techniky
a obvyklou praxi v dobé ndvrhu a vyroby zafizeni, a rovnéZz technickd a ekonomickd

hlediska, kterd odpovidaji vysokému stupni ochrany zdravi a bezpecnosti.

1. VSEOBECNE POZADAVKY

1.1. Tlakové zatizeni musi byt navrzeno, vyrobeno a piezkouSeno, poptipadé vystrojeno
a instalovdno takovym zplisobem, aby po jeho uvedeni do provozu v souladu s pfedpisem

vyrobce nebo za rozumné predvidatelnych podminek byla zajisténa jeho bezpecnost.

1.2. Pfi vybéru nejvhodnéjsiho feSeni vyrobce uplatiiuje nize uvedené zdsady v tomto potadi:

a) v pfimérené dosazitelné mife vyloucit nebo omezit nebezpedi,

b) uplatnit vhodnd ochranna opatfeni proti nebezpecim, kterd nelze vyloucit,

c¢) popfipad¢ informovat uZivatele o zbyvajicim nebezpeci a upozornit je na nutnost piijeti
vhodnych zvlastnich opatfeni ke sniZeni nebezpeci béhem instalace anebo pouzivani.

1.3. Je-li zndma moznost nespravného pouziti nebo ji lze rozumné predvidat, musi byt tlakové
zafizeni navrZzeno tak, aby se nebezpecim, kterd z takového nespravného pouziti plynou,

zabrdnilo anebo, pokud to neni mozné, musi byt uzivatel pfed takovym zplisobem pouZiti

tlakového zaftizeni vhodn€ varovan.



Cistka 62 Sbirka zdkont & 182 / 1999 Strana 3257

2. NAVRH
2.1. VSeobecné

Tlakové zatizeni musi byt spravné navrzeno s ohledem na vSechny ptislusné cinitele, aby byla

zajiSténa bezpecnost zatizeni po celou dobu jeho pfedpoklddané Zivotnosti.

Do ndvrhu tlakového zafizeni je nutné uplatnit vhodné Ccinitele bezpecnosti za pouZiti
komplexnich metod, o kterych je zndmo, Ze vhodnym zplsobem pocitaji s pfiméfenou mirou

bezpecnosti vii¢i vSem druhtim poruchy, které pfichazeji v dvahu.

2.2. Navrh zabezpecujici nileZitou pevnost

2.2.1 Tlakové zafizeni musi byt navrZzeno pro zatiZeni, které odpovidd jeho zamySlenému
pouziti a dal$im rozumné pfedvidatelnym provoznim podminkdm. Je nutné vzit v tvahu
nasledujici Cinitele:

a) vnitfni nebo vné&jsi tlak,

b) teplotu okoli a pracovni teplotu,

c) staticky tlak a hmotnost obsahu za provoznich a zkusebnich podminek,

d) zatizeni dopravou, vétrem, zemétiesenim,

e) reakéni sily a momenty vyvozované podporami, upevnénim, potrubim apod.,

f) korozi a erozi, inavu apod.,

g) rozklad nestabilnich tekutin.

Je nutné brat v tdvahu riznd zatiZeni, kterd mohou pasobit spolecné, se zretelem

k pravdépodobnosti jejich soucasného vyskytu.

2.2.2 Navrh zabezpecujici ndleZitou pevnost musi byt zaloZen:

a) na vypoctové metodé¢ podle bodu 2.2.3, v piipadé potieby doplnéné experimentdlni
metodou podle bodu 2.2.4, nebo

b) na experimentdlni metodé ndvrhu bez vypoctu pevnosti podle bodu 2.2.4, je-li soucin
nejvyssiho pracovniho tlaku PS a objemu V mensi nez 6 000 bar.l nebo je-li souc¢in PS.DN

mensi nez 3 000 bar.
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2.2.3 Vypoctovd metoda

2.2.3.1 Odolnost vici vnitfnimu tlaku a dal$i hlediska zatiZzen{

Dovolené namdhdni u tlakovych zatizeni musi byt omezeno s ohledem na druhy poruch,
jejichz vyskyt za provoznich pomérli je mozné rozumné predvidat. Proto je nutné pouzit
takové soucinitele bezpecnosti, které umoZzniuji zcela vyloucit jakékoli nejistoty vyplyvajici
z vyroby, skutecnych provoznich podminek, namdhdni, vypoctovych modelt, jakoz
i vlastnosti a chovdni materidlu.

Tyto vypoctové metody musi poskytovat dostacujici miru bezpec€nosti, podle okolnosti,
v souladu s poZadavky uvedenymi v bodu 7.

Vyse uvedené pozadavky lze splnit pouZzitim nékteré z ndsledujicich metod, podle vhodnosti,

popiipadée jako dopliku k jiné metodé nebo v kombinaci s ni:

a) ndvrh na zdkladé¢ vzorcd,
b) ndvrh na zdklad¢ analyzy,

¢) ndavrh na zdkladé lomové mechaniky.

2232 Pevnost

K zajisténi pevnosti piisluSného tlakového zafizeni musi byt pouZity vhodné pevnostni
vypocty.

a) Vypoctovy tlak nesmi byt mensi neZ nejvyssi pracovni tlak a musi brdat v dvahu vliv
hydrostatického a dynamického tlaku tekutiny a rozklad nestabilnich tekutin. Je-li nddoba
rozdélena na jednotlivé tlakové prostory, musi byt prepazky mezi nimi navrZzeny s ohledem

na nejvys§i mozny tlak v urcitém tlakovém prostoru v poméru k nejniz§imu mozZnému tlaku

v sousednim tlakovém prostoru,
b) vypoctova teplota musi byt brana s pfisluSnou mirou bezpecnosti,

¢) navrh musi brat vhodnym zpiisobem v tvahu vSechny mozné kombinace teploty a tlaku,
které by se mohly vyskytnout za rozumné pfedvidatelnych provoznich podminek zatizeni,

d) maximdlni hodnoty namédhdni a koncentrace napéti musi byt udrZzeny v bezpeénych mezich,

e) pii vypoctu odolnosti vici vnitinimu tlaku musi byt pouzity hodnoty, které odpovidaji
vlastnostem materidlu podle doloZenych udajii, s pfihlédnutim k ustanovenim uvedenym
v bodu 4 a k pfisluSnym soucinitelim bezpecnosti. K materidlovym vlastnostem, které je

podle okolnosti tfeba brdt v tvahu, patii:
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1. mez kluzu respektive smluvni mez kluzu pfi 0,2 %, respektive 1,0 %, pii vypoctové

teploté,

2. pevnost v tahu,

3. Casové zdvisld pevnost, tj. pevnost pii tecend,
4. inavové hodnoty,

5. Youngtiv modul (modul pruznosti),

6. vhodny rozsah plastické deformace,

7. vrubova houZevnatost,

8. lomova houZevnatost.

f) v pfipadé svarovych spoji je nutné aplikovat na materidlové vlastnosti vhodné soucinitele
hodnoty spoje, zdvislé napfiklad na druhu nedestruktivnich zkouSek, na druhu spojovanych

materidld a na predpokladanych provoznich podminkach,

g) navrh musi brat vhodnym zptisobem v dvahu vSechny rozumné piedvidatelné degradacni
mechanismy (napf. korozi, teceni, unavu) odpovidajici zamySlenému pouziti zafizeni.
V nédvodech podle bodu 3.4 je tfeba vénovat pozornost specifickym aspektim ndvrhu, které
souviseji s Zivotnosti zafizeni, jako naptiklad:

1. v ptipadé teceni: projektovy pocet hodin provozu pii stanovené teploté,
2. v ptipadé tnavy: projektovy pocet cykll pii stanovené trovni namdhani,

3. v pfipadé koroze: konstrukéni pifidavek na korozi.

2.2.33 Hlediska stability

Neumoziuje-li vypoctend tloustka dosdhnout dostate¢né stability konstrukce, je nutné ucinit

nezbytnd opatieni, kterd berou v tvahu rizika spojend s dopravou a manipulaci.

2.2.4 Experimentdlni metoda provedeni ndvrhu

Spravnost ndvrhu zafizeni jako celku nebo jeho c¢dasti miiZze byt ovéfena vhodnym
programem zkouSek uskutecnénym na reprezentativnim vzorku zafizeni nebo

kategorie zatizeni.
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Program zkouSek musi byt jesté pfed zahdjenim zkouSek zfetelné definovdn a uznin
autorizovanou osobou, odpovédnou za postup posuzovani shody ndvrhu, pokud

takovy existuje.

V programu musi byt definovany zkuSebni podminky a kritéria pfijeti nebo zamitnuti.
Pfed zkouSenim musi byt zméfeny skutecné hodnoty zdkladnich rozmért a vlastnosti

materidll, z nichZ se zkouSené zafizeni sklada.

z Nz

Tam, kde to pfipadd v uvahu, musi byt moznost sledovat béhem zkousek kritické ¢asti
tlakového zatizeni pomoci vhodnych pfistroji schopnych zaznamendvat s dostatecnou

presnosti deformace a napéti.
Program zkousek musi zahrnovat:

(a) tlakovou zkousku , jejimz tucelem je zkontrolovat, pfi tlaku s definovanou mirou
bezpecnosti v poméru k nejvySSimu pracovnimu tlaku, zda zafizeni nevykazuje

vyznamné deformace nebo netésnosti, které prekracuji stanovenou mez.

Zkusebni tlak musi byt stanoven na zdkladé rozdilh mezi hodnotami
geometrickych a materidlovych vlastnosti méfenych za zkuSebnich podminek
a hodnotami pouzitymi v ndvrhu zafizeni; rovnéZ je nutno brat v dvahu rozdily

mezi zkuSebni a pracovni teplotou;

(b) pokud existuje riziko teCeni nebo tnavy, vhodné zkousky vychazejici
z provoznich podminek pfedepsanych pro zafizeni, jako je napt. doba provozu pii

predepsané teploté, pocet cykll pii pfedepsanych trovnich napéti apod.;

(c) ptipadé potieby doplinkové zkousky pro dalsi Cinitele uvedené v bodu 2.2.1, jako

je koroze, vnéjsi Skodlivé dcinky apod.

2.3. Ustanoveni k zabezpeceni bezpecné manipulace a provozu

Pfedepsany zplsob provozu tlakového zafizeni musi vyluCovat jakékoliv rozumné
predvidatelné nebezpeci v provozu zafizeni. Tam, kde to pfipadd v dvahu, musi byt zvl4stni

pozornost vénovana:
a) uzavérim a otvordm,
b) nebezpecnym odfukiim z pojistnych armatur,

c) zafizenim, kterd brani fyzickému vstupu, pokud je v zafizeni tlak nebo vakuum,
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d) povrchové teploté s ohledem na predpoklddané pouziti,

e) rozkladu nestabilnich tekutin.
Zejména tlakovd zatizeni vybavend vstupnim otvorem musi byt opatifena
automatickym nebo ru¢né ovlddanym zafizenim, pomoci né¢hoz uZivatel snadno zjisti,
zda je mozné otvor bez nebezpeci oteviit. Mimoto v piipadé rychlouzdavéru musi byt
tlakové zatizeni opatieno zafizenim, jeZ zabrani jeho otevieni, pokud tlak nebo teplota

tekutiny pfedstavuji nebezpedi.

2.4. Prostfedky prezkousSeni

(a) Tlakové zafizeni musi byt navrZeno a vyrobeno tak, aby bylo mozné uskutecnit

vSechna nezbytnd pfezkouSeni k zajiSténi bezpecnosti;

(b) Tam, kde to je nezbytné pro zabezpeceni trvalé bezpecnosti zafizeni, musi byt
k dispozici prostfedky umoziiujici pfezkouSet vnitini stav zafizeni, jako jsou
vstupni otvory dovolujici fyzicky pfistup do vnitiku tlakového zafizeni, tak aby

ptislusné prohlidky bylo mozné provadét bezpecné a ergonomicky;

(c) Lze pouzit i jiné prostfedky k zajisténi bezpecnych podminek provozu tlakového
zafizeni:
1. je-li tlakové zatizeni ptilis malé pro fyzicky ptistup do vnitiku zafizend,
2. jestlize otevfeni tlakového zafizeni by nepfizniv€ ovlivnilo jeho obsah,
3. je-li prokdzano, Ze obsazend ldtka neplsobi Skodlivé na materidl, z néhoz je tlakové

zatizeni vyrobeno, a nelze rozumné predpokladat jakékoli jiné degradacni mechanismy.

2.5. Prostfedky odvodnéni a odvzdusnéni

Tam, kde to je nutné, musi byt k dispozici vhodné prostiedky umoznujici odvodnéni

a odvzdus$néni tlakového zafizeni:

a) aby se zabranilo nepfiznivym tucinkdm, jako je vodni raz, zborceni vlivem vakua, koroze
a nekontrolované chemické reakce. Je nutné vzit v uvahu vSechna stadia provozu a zkouSeni,
zejména tlakovych zkousek,

b) aby byto mozné bezpeénym zplsobem provadét Cisténi, kontrolu a didrzbu.
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2.6. Koroze a jiné chemické tcinky

Tam, kde to je nutné, musi byt zajiStény piidavky sily stény nebo ochrana proti korozi
nebo jinym chemickym ucinkim, s patficnym zfetelem k zamyS$lenému a rozumné

predvidatelnému pouziti.

2.7. Opotiebeni

Pokud mtze dojit ke znacné erozi nebo otéru, musi byt uc¢inéna takova opatieni, ktera:
a) snizi tyto u¢inky na co nejmensi miru vhodnym feSenim ndvrhu, napt. zvétSenim tloustky

materidlu nebo pouZitim vystelky ¢i pfepldtovant,
b) umozni vyménu soucdsti, které jsou nejvice postiZeny,

¢) v ndavodech podle bodu 3.4 upozorni na opatfeni k zajisténi trvale bezpecného pouzivani.

2.8. Sestavy

Sestavy musi byt navrzeny tak, aby:
a) spolecné sestavované konstrukéni dily byly pro dany ucel vhodné a spolehlivé,

b) vSechny konstrukéni dily byly spravné zaclenény a vhodnym zptisobem smontovany.

2.9. PInéni a vypousténi

Tam, kde to pfipadd v uvahu, musi byt tlakové zafizeni navrzeno a vybaveno
prislusenstvim nebo musi byt ucinéna opatfeni pro jeho instalaci, aby bylo zajisténo
bezpecné plnéni a vypousténi tlakového zafizeni, zejména se zietelem k nebezpecim,
jakym je:
a) pfi plnént:
1. pfeplnéni nebo piekroceni tlaku, zejména s ohledem na plnici pomér a na tlak par
pii odpovidajici teploté,

2. nestabilita tlakového zafizent;
b) pfi vypousténi: nekontrolovany tunik tekutiny pod tlakem;

c) pii plnéni nebo vypousténi: nebezpecna spojeni a poruseni spojeni.
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2.10. Ochrana proti pfekroceni dovolenych mezi tlakovych zafizeni

Jestlize by za rozumné predvidatelnych podminek mohlo dojit k pfekroceni
dovolenych mezi, musi byt tlakové zafizeni vybaveno vhodnym ochrannym zatfizenim
nebo musi byt ucinéna opatfeni pro jeho instalaci, pokud se nepfedpoklddd ochrana

jinym ochrannym zafizenim v rdmci sestavy.

Vhodné ochranné zafizeni nebo kombinaci takovych zafizeni je nutné navrhnout se

zietelem ke specifickym vlastnostem pfisluSného tlakového zatizeni nebo sestavy.
Za vhodnd ochrannd zafizeni a jejich kombinace se povazuji:
a) bezpecnostni vystroj podle § 1 odst. 1 pism. a) bodu 3,

b) popiipadé vhodnd kontrolni zafizeni, jako jsou indikatory nebo vystraznd zafizeni,
kterd umoziuji, aby byl automaticky nebo manudlné proveden vhodny zdsah,

pomoci néhoz se tlakové zatizeni udrzi v dovolenych mezich.

2.11. Bezpecnostni vystroj

2.11.1 Bezpecnostni vystroj musi:

a) byt navrZena a vyrobena tak, aby byla spolehlivdi a vhodna pro svou pfedpokladanou
funkci, popfipadé s ohledem na pozadavky udrzby a zkouSeni téchto zafizeni,

b) byt oprosténa od jinych funkci, kromé piipadt, kdy t€émito dalsimi funkcemi nemuze byt
ovlivnéna jeji bezpecnostni funkce,

c¢) vyhovovat pfisluSnym zdsaddm ndvrhu, aby byla zajiSt€na vhodnd a spolehlivd ochrana.

K témto zdsaddm zejména patii zabezpeceni funkce proti poruchdm, zdlohovani bezpecnostni

vystroje, riiznost jejtho provedeni a automatickd diagnéza vlastni funkcnosti.

2.11.2 Zarizeni omezujici tlak

Tato zafizeni musi byt navrZzena tak, aby nedochdzelo k trvalému prekracovani
nejvyssiho pracovniho tlaku PS; pfipadné krdatkodobé zvySeni tlaku je vSak pfipustné,

pokud k nému dojde za podminek stanovenych v bodu 7.3.

2.11.3 Zarvizeni na kontrolu teploty

Tato zafizeni musi mit z bezpecnostnich divodd vhodnou dobu prodlevy v souladu

s mérici funkci.
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2.12. Vnéjsi pozar
Tam, kde to je nutné, musi byt tlakové zafizeni navrzeno a popiipadé vybaveno
vhodnym pfislusenstvim nebo musi byt ucinéna opatfeni pro jeho instalaci, aby
spliovalo pozadavky na omezeni Skod v piipadé¢ vnéjstho pozdru, s patiicnym

zfetelem k zamySlenému pouZiti tlakového zatizeni.

3. VYROBA
3.1. Vyrobni postupy

Vyrobce zajisfuje opatieni, kterd byla pfijata ve stadiu ndvrhu, s pouzitim vhodnych

metod a odpovidajicich postupt, zejména se zietelem k niZze uvedenym okolnostem.

3.1.1 Vyroba konstrukcnich dilit

Pfi vyrobé soucdsti (napf. pfi tvafeni a piipravé svarovych ploch) nesmi dochdzet
ke vzniku vad a trhlin nebo ke zméndm mechanickych vlastnosti, které by mohly

ohrozit bezpecnost tlakového zafizeni.

3.1.2 Nerozebiratelné spoje

Nerozebiratelné spoje a prilehlé oblasti musi byt prosté jakychkoli povrchovych nebo

vnitfnich vad, které by mohly ohrozit bezpecnost zafizeni.

TN s

Vlastnosti nerozebiratelnych spojii musi odpovidat nejniz§im hodnotam predepsanym
pro materidly, které jsou spojovdany, pokud nebyly pfi pevnostnim vypoctu tmyslné

vzaty v uvahu hodnoty jinych pfislusnych vlastnosti.

U tlakového zatfizeni musi byt nerozebiratelné spoje konstrukénich dila, které
prispivaji k odolnosti vici tlaku zafizeni, i konstrukénich dild, jez jsou k nému pfimo
pripojeny, provedeny pfiislusné kvalifikovanymi pracovniky s pouzitim vhodnych

pracovnich postupd.

U tlakovych zafizeni kategorii II, III a IV musi byt pracovni postupy a pfislusni

pracovnici odsouhlaseni autorizovanou osobou.

Pro ucely tohoto odsouhlaseni musi autorizovand osoba provést prezkoumdni
a zkousSky, uvedené v pfisluSnych harmonizovanych normdach, nebo rovnocenné

prezkoumani a zkousky, anebo je musi dat provést.
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3.1.3 Nedestruktivni zkousky

Nedestruktivni zkousky nerozebiratelnych spoji tlakovych zafizeni musi byt
provedeny kvalifikovanymi pracovniky. U tlakovych zafizeni kategorii III a IV musi

byt tito pracovnici odsouhlaseni autorizovanou osobou.

3. 1.4 Tepelné zpracovdni

Tam, kde je nebezpeci, Ze vyrobni postup zméni vlastnosti materidlu v rozsahu, ktery
by mohl ohrozit bezpecnost tlakového zafizeni, musi byt ve vhodném stadiu vyroby

provedeno pfiméfené tepelné zpracovdni.

3.1.5 Identifikovatelnost

Je nutné zavést a dodrZovat vhodné postupy umoziujici identifikaci materidlti casti
tlakového zatizeni, které ptispivaji k jeho odolnosti proti tlaku, uplatiiované vhodnymi
prostiedky, od prejimdni materidlti pfes vyrobu az po konecnou zkousku vyrobeného

tlakového zafizeni.

3.2. Konecné posouzeni

Tlakové zatizeni musi byt podrobeno niZe popsanému konecnému posouzeni.

3.2.1. Konecénd zkousSka

Tlakové zafizeni se podrobuje konecné zkouSce, pfi niz se na zakladé vizudlni
prohlidky a kontroly privodni dokumentace zhodnoti dodrZeni pozadavkli tohoto
nafizeni vlddy.Pfitom lze pfihlédnout i ke zkouSkdm provedenym bc&hem vyroby.
Pokud je to nezbytné z bezpecnostnich divodl, musi byt konecnd zkouska provedena

zevnitf i zvnéjsku kazdé Casti zafizeni, v pfipad€ potieby jesté v prubéhu vyroby (napf.

tam, kde jiZ neni moznd prohlidka béhem konec¢né zkousky).

3.2.2 Tlakovd zkouSka

Soucdsti konecného posouzeni tlakového zafizeni musi byt zkouSka odolnosti vici
tlaku, kterd md za normdlnich okolnosti podobu zkousky hydraulickym tlakem pii

tlaku minimdlné rovném, pokud to ptfipadd v dvahu, hodnoté stanovené v bodu 7.4.
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U sériové vyrabénych tlakovych zafizeni kategorie I miZe byt tato zkouska provedena

na statistickém zakladé.

Tam, kde je zkouska hydraulickym tlakem nevhodnd nebo neproveditelnd, mohou byt
provedeny jiné rovnocenné zkousky. V pfipadé jinych zkouSek, neZ je zkouSka
hydraulickym tlakem, je nutné pifed jejich provedenim uskutec¢nit dopliikova opatfeni,

jako jsou nedestruktivni zkousky nebo jiné rovnocenné metody.

3.2.3 Kontrola bezpecnostni vystroje

U sestav musi kone¢né posouzeni zahrnovat rovnéZz kontrolu bezpecnostni vystroje

k ovéfeni plné shody s pozadavky podle bodu 2.11.

3.3. Oznacovani a opatrovani Stitkem

3.3.1. Kromé oznaceni Ceskou znackou shody podle § 5 odst. 6 musi byt uvedeny tyto

O o0 N N L kAW

informace:

a) u vSech tlakovych zafizent:

. ndzev a adresa i jiny zptsob identifikace vyrobce,

. Tok vyroby,

. identifikace tlakového zafizeni podle jeho povahy, napi. typ, série nebo identifikace

vyrobni davky a vyrobni cislo,

TN

b) v zdvislosti na typu tlakového zafizeni dal$i informace nezbytné pro bezpecnou

instalaci, provoz ¢i pouziti, popfipadé pro udrzbu a pravidelné prohlidky, jako napft.:

. objem V tlakového zafizeni v litrech,

. jmenovitd svétlost potrubi DN,

. pouzity zkusSebni tlak PT v barech s uvedenim data zkousky,
. nastaveny tlak bezpecnostni vystroje v barech,

. vykon tlakového zatizeni v kW,

. napdjeci napéti ve V (voltech),

. predpoklddané pouziti,

. plnici pomér v kg/l,

. nejveétsi hmotnost obsahu v kg,
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10. hmotnost prdzdného zafizeni v kg,

11. skupina tekutiny;
c) tam, kde to je nutné, vystrahy pfipevnéné k tlakovému zafizeni upozoriujici
na nespravné pouziti, ke kterému by podle zkusenosti mohlo dojit. Textové informace
k vystrahdm musi byt v ceStiné.

3.3.2. Oznaceni ¢eskou znackou shody a poZadované informace musi byt uvedeny na

tlakovém zafizeni nebo na Stitku pevné k nému pfipojeném, aZ na ndsledujici vyjimky:

a) kde to pfichdzi v dvahu, miZe byt pouzita vhodnd dokumentace, aby se predeslo
opakovanému oznacovani jednotlivych konstrukénich dilti, jako jsou potrubni ¢dsti, uréenych
pro tutéz sestavu. Tykd se to oznaceni Ceskou znackou shody a dalstho oznaceni a ndpist na

Stitku podle této ptilohy;

b) je-li tlakové zafizeni pfili§ malé, jako je napf.vystroj, mohou byt informace podle bodu

3.3.1, pism. b) uvedeny na $titku pfipevnéném k tlakovému zatizent;

c) tudaje o ndplni a vystrahy podle bodu 3.3.1 pism. ¢) mohou byt uvedeny na S§titku nebo
jinym vhodnym zptsobem, za pfedpokladu, Ze zilstanou po dostatecné¢ dlouhou dobu
citelné.

3.4. Navody k pouzivani

a) Je-li tlakové zafizeni uvddéno na trh, musi byt k nému, pokud to pfipadd v tvahu,
pfipojen ndavod pro uZivatele obsahujici vSechny nezbytné informace vztahujici

se k bezpecnosti a tykajici se:
1. instalace, véetné montdZe jednotlivych ¢asti tlakového zafizeni,
2. uvddéni do provozu,
3. pouZiti,
4. udrzby vcetné kontrol provadénych uZivatelem.
b) ndvod musi obsahovat informace pfipojené k tlakovému zafizeni podle bodu 3.3,

s vyjimkou identifikace série, popfipadé musi byt provdzen technickou dokumentaci,

vykresy a schématy, nezbytnymi k plnému pochopeni tohoto ndvodu,

¢) popiipadé musi ndvod téZ upozorfiovat na nebezpeci vyplyvajici z nesprdvného pouZiti

podle bodu 1.3 a zvlastnich okolnosti ndavrhu podle bodu 2.2.3.
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4. MATERIALY

4.1.

4.2.

Materidly pouzité k vyrobé tlakového zafizeni musi byt vhodné pro toto pouZiti

po celou dobu predpoklddané Zivotnosti.

Pridavné materidly pro svafovdni a jiné spojovaci materidly musi vhodnym zplisobem
vyhovovat pouze pfisluSnym poZzadavkim uvedenym v bodech 4.1, 4.2, pism. a),

a v prvnim odstavci bodu 4.3, a to jak samostatné, tak ve spojené konstrukei.

Materidly soucasti vystavenych tlaku:

a) musi mit vhodné vlastnosti za vSech provoznich podminek, které lze rozumné
predvidat, a za vSech zkuSebnich podminek a zejména maji byt dostate¢né taZné
a houzevnaté. Pokud to pfichdzi v tudvahu, musi vlastnosti materidld vyhovovat
pozadavklim uvedenym v bodu 7.5. Tam, kde to je nutné, je tfeba zvldsté¢ vénovat
nalezitou péc¢i volbé materidlu, aby se predeslo vzniku kiehkého lomu ; pokud je ze

zvlastnich diivodt tfeba pouzit kiehky materidl, musi byt pfijata pfisluSnd opatient ;

b) musi byt dostatecné chemicky odolné v prostiedi tekutiny obsazené v tlakovém
zatizeni; chemické a fyzikdlni vlastnosti nezbytné pro bezpecnost provozu nesmi byt
béhem predpoklddané Zivotnosti zafizeni vyznamné ovlivnény;

¢) nesmi byt vyznamné ovlivnény starnutim;

d) musi byt vhodné pro pfedpokldadané technologické postupy;

e) musi byt voleny tak, aby se pifi vzdjemném spojovani rGznych materidlti zabranilo

vyznamnym nezddoucim ucinkdm.

a) Vyrobce tlakového zafizeni musi vhodnym zpisobem definovat hodnoty potiebné pro
pevnostni vypocty podle bodu 2.2.3, jakoZ i zdkladni vlastnosti materidld a jejich

zpracovani podle bodu 4.1 ;

b) vyrobce musi ve své technické dokumentaci poskytnout udaje tykajici se shody se

specifikacemi materidli podle tohoto nafizeni vlady jednim z ndsledujicich zplisobti:

1. pouzitim materidld, které jsou v souladu s harmonizovanymi normami,

2. pouzitim materidli na které se vztahuje materidlové osvédceni podle § 4 nebo

3. specifickym ohodnocenim materidlu,
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¢) u tlakovych zafizeni kategorii III a IV musi specifické ohodnoceni podle bodu 4.2
pism. 3. provést autorizovand osoba pfiislusnd pro postupy posuzovani shody u tlakovych

zafizeni.

4.3. Vyrobce zafizeni musi ucinit vhodnd opatfeni, aby =zajistil, Ze pouZity materidl je
v souladu se specifikovanymi poZadavky. Zejména musi byt pro vSechny materidly

k dispozici dokumentace pfipravend jejich vyrobcem a potvrzujici shodu se specifikaci.

U hlavnich soucdsti vystavenych tlaku v zatizenich kategorif II, III a IV musi mit tato

dokumentace formu certifikdatu o zvlastni kontrole vyrobku.

Ma4é-li vyrobce materidlu zaveden vhodny systém zabezpeeni jakosti, ovéfeny
autorizovanou osobou a podrobeny zvlaStnimu zhodnoceni pro oblast materidld,
povazuji se osvédCeni vydané timto vyrobcem za potvrzeni shody s pfisluSnymi

poZzadavky tohoto bodu.

SPECIFICKE POZADAVKY NA TLAKOVA ZARIZENI

Kromé pfislusnych pozadavkil stanovenych v bodech 1 az 4 se na tlakova zatizeni uvedend

v bodech 5 a 6 vztahuji nésledujici poZzadavky.

5. TLAKOVA ZARIZENI VYSTAVENA PUSOBENI PLAMENE NEBO JINAK
OHRIVANA S NEBEZPECIM PREHRATI PODLE § 3 odst. 3

5.1. Tato tlakova zafizeni zahrnuji :

a) parni a horkovodni generdtory podle § 3 odst. 3 pism. b), jako jsou plamenem vytdpéné
parni a horkovodni kotle, pfehfivdky a pfihfivaky, kotle na odpadni teplo, kotle spaloven
odpadi, elektrické kotle vytdpéné elektrodami nebo s ponornym topenim, tlakové hrnce,
spolecné s jejich vystroji, popfipadé s jejich systémy pro upravu napdjeci vody a pro doddavku

paliva,

b) zafizeni pro technologické ohfevy, jind nez zafizeni na vyrobu pdry a horké vody,
odpovidajici § 3 odst. 3 pism. a), jako jsou ohfivdky pro chemické a jiné podobné procesy
a tlakova zafizeni na zpracovani potravin.

5.2. Tato tlakova zatizeni musi byt vypoctena, navrZena a vyrobena tak, aby se vyloucilo

nebo na nejmensi miru sniZilo nebezpeci podstatné ztraty odolnosti vici tlaku v disledku

prehfati. Zejména musi byt tam, kde to pfipada v tvahu, zaji§téno, aby:



Strana 3270 Sbirka zdkont & 182 / 1999 Cistka 62

a) byly k dispozici vhodné prostiedky ochrany k udrzeni provoznich parametrli, napf.
omezeni piivodu ¢i odvodu tepla, popfipadé udrzeni hladiny tekutiny, aby bylo vylouceno

jakékoli nebezpeci mistniho i celkového prehiati,

b) pokud je to pozadovano, byla k dispozici mista odbéru vzorkli umoznujici vyhodnotit
vlastnosti tekutiny, aby byla vyloucena nebezpeli spojend se vznikem usazenin a koroze

popiipadé usazenin nebo koroze,
c) byla u¢inéna vhodnd opatieni k vylouceni nebezpeci poskozeni vlivem usazenin,

d) byla k dispozici vhodnd zafizeni umoznujici bezpecny odvod zbytkového tepla po

odstaveni,

e) byla ucinéna opatieni brdnici hromadéni zdpalnych smési hoflavych latek a vzduchu nebo

zpétnému proslehnuti plamene.

6. POTRUBI PODLE § 3 odst. 3 pism. c)
Navrh a provedeni musi zabezpecovat, aby:

a) nebezpedi pretizeni v disledku nepfipustné vile nebo nadmérnych sil vznikajicich napf. na
prirubdch, spojich, vinovcich nebo hadicich bylo vhodnym zptisobem regulovdano napiiklad

pomoci podpor, vyztuh, ukotveni, vyrovnani polohy a predpéti zavési;

b) tam, kde je moZnost, Ze uvnitf potrubi pro plyny dojde ke kondenzaci, byly
k dispozici prostfedky pro odvodnéni a odstranéni usazenin z niZe poloZenych oblasti

zatizeni, aby se zabrdnilo poSkozeni vlivem vodnich rdz nebo koroze;

c) byla patficné vzata v dvahu mozZnost poskozeni vlivem turbulence a vzniku virt; zaroven

plati ustanoveni pfislu$nych ¢asti bodu 2.7;
d) byla patficné vzata v ivahu moznost nebezpeci inavy vlivem vibraci v potrubf;

e) tam, kde potrubi obsahuje tekutiny skupiny 1, byly k dispozici vhodné prostfedky

a zafizeni k odstaveni téch odbérovych potrubi, jejichz velikost predstavuje znacné nebezpect;

f) bylo na nejmensi miru sniZeno nebezpe¢i ndhodného vytoku; mista odbéru musi byt na

strané zafizeni zfeteln¢ oznacena udajem o obsazené tekutiné;

g) poloha a trasa podzemniho potrubi byla vyznacena pfinejmensim v technické dokumentaci

k usnadnéni bezpecného provadéni udrzby, kontroly a oprav.
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7. SPECIFICKE KVANTITATIVNI POZADAVKY NA NEKTERA TLAKOVA ZARIZENT

NiZe uvedend ustanoveni plati jako obecné pravidlo. Pokud nejsou uplatiiovdna,
vCetné piipadd, kdy nejsou specificky uvedeny materidly a nejsou aplikovany
harmonizované normy, vyrobce nebo dovozce prokazuje, Ze byla ucinéna vhodnd

opatfeni k dosaZeni rovnocenné celkové tirovné bezpecnosti.

7.1. Dovolené namahani
711  Znacky
R., mez kluzu, oznacuje hodnotu pti vypoctové teploté:
a) horni meze kluzu materidlu, ktery vykazuje horni a dolni mez kluzu,
b) smluvni mez kluzu 1,0 % u austenitickych oceli a nelegovaného hliniku,
¢) smluvni mez kluzu i 0,2 % v jinych pfipadech.
R..20 0Znacuje nejnizsi hodnotu meze pevnosti v tahu pii 20 °C.
R 0znacuje mez pevnosti v tahu pfi vypoctové teploté.
7.1.2  Celkové dovolené membranové napéti pii prevazné statickém zatiZzeni a pfi teplotdch

mimo rozsah, v némz dochdzi k vyznamnému teceni, nesmi pifekrocit mensi z nizZe

uvedenych hodnot, v zdvislosti na druhu pouzitého materidlu:
a) v pripadé¢ feritické oceli, vcetné normalizované (normalizované valcované) oceli,
s vyjimkou jemnozrnné oceli a specidln€ zuSlechténé oceli: 2/3 R, a 5/12 Ryy00;
b) v pfipad¢é austenitické oceli:
1. je-li jeji taznost vétsi nez 30 %: 2/3 R.,,, nebo alternativng,
2. je-li jeji taZnost vetsi nez 35 %: 5/6 Rex a 1/3 Ry
¢) v piipadé nelegované nebo nizkolegované oceli na odlitky: 10/19 R, a 1/3 Ryy00;
d) v pripadé hliniku: 2/3 Re;

e) v piipad€ nevytvrzovatelnych slitin hliniku: 2/3 R, a 5/12 Ry, 0.

7.2. Soucinitel hodnoty spoje

U svarovych spojii nesmi soucinitel hodnoty spoje prekrocit ndsledujici hodnoty:
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a) u zafizeni podrobenych destruktivnim a nedestruktivnim zkouskam, které potvrzuji, Ze celd

skupina svard nevykazuje Zadné vyznamné vady: 1,
b) u zafizeni podrobovanych namatkovym nedestruktivnim zkouskam: 0,85,

c) u zafizeni, kterd nejsou podrobovdna nedestruktivnim zkouskdm (s vyjimkou vizudln{

kontroly): 0,7.

Tam, kde to pfipadd v uvahu, je nutné vzit v ivahu téZ druh napéti, jakoZ i mechanické

a technologické vlastnosti spoje.

7.3. Zatizeni omezujici tlak, zejména u tlakovych niadob

Kratkodobé zvySeni tlaku podle bodu 2.11.2 nesmi pfesdhnout 10 % hodnoty

nejvyssiho pracovniho tlaku.

7.4. Hydraulicky zkuSebni tlak

U tlakovych zafizeni nesmi byt hydraulicky zkuSebni tlak podle bodu 3.2.2 mensi nez

vétsi z niZze uvedenych hodnot:

a) tlak odpovidajici maximdlnimu zatiZzeni, kterému smi byt tlakové zafizeni vystaveno za

provozu se zietelem k nejvy$Simu pracovnimu tlaku a nejvyssi pracovni teploté tlakového

zaftizeni, nasobeny koeficientem 1,25 nebo

Vv s

b) nejvyssi pracovni tlak ndsobeny koeficientem 1,43.

7.5. Materialové vlastnosti

Pokud podle jinych kritérii nejsou poZadovéany jiné hodnoty, které je nutné brat
v tvahu, povaZuje se ocel za dostatecné taznou, aby vyhovéla poZadavkim uvedenym
v bodu 4.1, pismenu a), jestlize pifi tahové zkousce provadéné normalizovanym
postupem neni jeji hodnota taznosti mensi nez 14 % a jeji ndrazovd prdce pti zkousSce
rdzem v ohybu méfend na zkuSebni ty¢i s V vrubem podle mezindrodni normy ISO
neni mensi nez 27 J pfi teploté, kterd neni vétsi nez 20°C, avSak neni vyS$i neZ nejnizsi

pfedpoklddand pracovni teplota.
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Pfiloha ¢. 2 k nafizeni vlidy ¢. 182/1999 Sb.

GRAFY POSUZOVANI SHODY

1. Odkazy na kategorie postupli posuzovani shody v grafech jsou ndsledujici.
Pro kategorii I:
posuzovani shody vyrobcem nebo dovozcem (postup posuzovani shody A).
Pro kategorii II :

posuzovani shody vyrobcem nebo dovozcem s namétkovou kontrolou autorizovanou

osobou (postup posuzovani shody Al),

posuzovani systému jakosti vyroby (postup posuzovani shody D1) nebo
posuzovani systému jakosti tlakovych zafizeni (postup posuzovéani shody E1).
Pro kategorii III:

posuzovani shody tlakového zafizeni se zdkladnimi pozadavky autorizovanou osobou
v etapé ndvrhu a posuzovani systému jakosti vyroby po pfezkouseni typu (postupy

posuzovani shody B1+D),

posuzovani shody tlakového zafizeni se zdkladnimi pozadavky autorizovanou osobou
v etapé navrhu a ovéfovani shody tlakovych zafizeni autorizovanou osobou (postupy

posuzovani shody B1+F),

prezkouSeni typu a posuzovani systému jakosti tlakovych zatizeni po prezkousSeni

typu (postupy posuzovani shody B+E),

prezkouSeni typu a ovérovani shody tlakového zafizeni s certifikovanym typem
vyrobcem nebo dovozcem s namdtkovou kontrolou autorizovanou osobou (postupy

posuzovani shody B+C1) nebo
komplexni zabezpecovani jakosti (postup posuzovani shody H).
Pro kategorii I'V:

prezkousSeni typu a posuzovani systému jakosti vyroby po piezkouseni typu (postupy

posuzovdni shody B+D),

prezkouSeni typu a ovérovani shody tlakovych zafizeni autorizovanou osobou

(postupy posuzovani shody B+F),
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ovéfovani shody kazdého tlakového zafizeni autorizovanou osobou (postup

posuzovani shody G) nebo

komplexni zabezpeCovani jakosti s ovéfovanim shody tlakového zafizeni
se zdkladnimi poZadavky v etapé ndvrhu autorizovanou osobou s naméatkovou

kontrolou autorizovanou osobou (postup posuzovani shody H1).

2. Bezpecnostni vystroj podle § 1 odst. 1 pism. a) bodu 3 a uvedend v § 3 odst.3 pism. d)
je zafazena v kategorii IV. Vyjimecné vSak miZe byt bezpecnostni vystroj vyrobend

pro zvlastni zatizeni zafazena do stejné kategorie jako zafizeni, které chrani.

3. Tlakova vystroj podle § 1 odst. 1 pism. a) bodu 4 a uvedena v § 3 odst.3 pism. d)

je zafazena podle

a) nejvyssiho pracovniho tlaku PS,

b) objemu V nebo jmenovité svétlosti DN nebo

¢) skupiny tekutin, pro které je uréena,

pficemz pro zatazeni do kategorie posuzovdni shody se pouzije pfislusny graf
pro nadoby nebo potrubi .

Jestlize se podle pismene b) bere v tivahu jak objem, tak jmenovitd svétlost, musi byt

tlakova vystroj zafazena do vyssi kategorie.
4. V nésledujicich grafech pro posuzovani shody vyznacuje oddélovaci ¢dra horni mez

pro niz8i kategorii.
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Graf 1
Nadoby podle § 3 odst. 3 pism. a) bodu I/1

Vyjimkou jsou nidoby urené pro nestabilni plyny a ndleZejici do kategorie I nebo II, které se zatadi podle
grafu 1 v kategorii III.
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Graf 2
Nadoby podle § 3 odst. 3 pism. a) bodu 1/2

Vyjimkou jsou pfenosné hasici pfistroje a ldhve k dychacim pfistrojim, které jsou zatazeny nejméné v katego-
it 111
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Graf 3
Nadoby podle § 3 odst. 3 pism. a) bodu II/1
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Nadoby podle § 3 odst. 3 pism. a) bodu II/2

Vyjimkou jsou sestavy urlené pro vyrobu teplé vody podle § 3 odst. 3 pism. e) bodu 2, které se podrobi bud
prezkousSeni ndvrhu (postup posuzovini shody B1) s ohledem na shodu se zdkladnimi pozadavky podle
bodd 2.10, 2.11, 3.4, bodu 5.2.a) a bodu 5.2.d) pfilohy & 1 k tomuto nafizeni, anebo postupu komplexniho
zabezpedoviani jakosti (postup posuzovini shody H).
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Graf 5
Tlakova zafizeni podle § 3 odst. 3 pism. b)

Vyjimku tvof{ konstrukéni ndvrh tlakovych hrncg, ktery se podrobi postupu posuzovini shody rovnocennému
alespoti jednomu z postupli posuzovani shody kategorie III.
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Potrubi podle § 3 odst. 3 pism. ¢) bodu 1/1

Vyjimkou je potrub{ uréené pro nestabilni plyny patiici do kategorie I nebo I, které se zatadi podle grafu 6 do

kategorie I11.



Cistka 62 Sbirka zdkont & 182 / 1999 Strana 3281

PS
(bar) A
. o o
1000~ 8 21 &
[} It fl
P4 p-4
[a] o %
100
10 &
1 p—
05 PS=05
T T T T T T T —>
0,1 1 10 32 100 250 1000 10 000 DN
Graf 7

Potrubi podle § 3 odst. 3 pism. c¢) bodu 1/2

Vyjimkou je potrubi obsahujici tekutiny o teplotdch vy$sich nez 350 °C a patfici podle grafu 7 do kategorie II,
které se zafadi do kategorie III.
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Graf 8
Potrubi podle § 3 odst. 3 pism. ¢) bodu II/1
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Potrubi podle § 3 odst. 3 pism. c¢) bodu II/2
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Pfiloha ¢. 3 k nafizeni vlidy ¢. 182/1999 Sb.

POSTUPY POSUZOVANI SHODY

Ustanoveni pro tlakova zafizeni podle této ptilohy plati také pro sestavy.

1. Posuzovani shody vyrobcem nebo dovozcem (postup posuzovani shody A)
1. Posuzovani shody vyrobcem nebo dovozcem je postup, pii kterém vyrobce nebo dovozce
pofizuje technickou dokumentaci tlakového zafizeni a zabezpefuje a vyddvd prohldSeni

o shodé tlakového zafizeni.

2. Technickd dokumentace umoZiiuje posuzovdni shody tlakového zafizeni s poZadavky
tohoto nafizeni, které se na né vztahuji. Zahrnuje navrh, vyrobni postup a funkci tlakového

zafizeni a obsahuje
a) vseobecny popis tlakového zafizent,

b) koncepéni navrh a vyrobni vykresy a pldny konstruk¢nich dilti, podsestav, schémata

zapojeni apod.,

c) popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykresti, schémat a funkce

tlakového zafizeni,

d) seznam harmonizovanych norem, které jsou pouZity celé nebo zcédsti, a popis feSeni

piijatych ke splnéni zdkladnich pozadavki, pokud harmonizované normy nebyly pouZity,
e) vysledky provedenych pevnostnich vypocti, provedenych piezkouseni apod.,
f) protokoly o zkouskach.

3. Vyrobce udini vSechna nezbytnd opatfeni, aby vyrobni proces zajisfoval soulad vyrabéného

tlakového zafizeni s technickou dokumentaci podle bodu 2 a s pozadavky tohoto nafizeni.

2. Posuzovani shody vyrobcem nebo dovozcem s namétkovou kontrolou autorizovanou

osobou (postup posuzovani shody A1)

Vedle pozadavkid postupu podle bodu 1 vyrobce nebo dovozce provadi konecné posouzeni

a jeho provadéni je pod dohledem neohldSenych ndvstév autorizované osoby.

P1i téchto navstévach autorizovana osoba
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a) se presveédci, zda vyrobce nebo dovozce skuteéné provadi koneéné posouzeni v souladu

s bodem 3.2 ptilohy €. 1 k tomuto nafizenf;

b) odebere vzorky tlakovych zafizeni z vyrobnich nebo skladovych prostor ke kontrole.
Autorizovand osoba posoudi pocet tlakovych zatizeni ve vzorku a stanovi, zda je nezbytné
provést nebo diat provést kone¢né posouzeni vSech nebo ¢&dsti tlakovych zafizeni

ve vzorku.

V piipadech, kdy jedno nebo vice tlakovych zatizeni nevyhovuje, autorizovand osoba ucini

vhodnad opatfeni.

3. PrezkouSeni typu (postup posuzovani shody B)

1. PfezkouSeni typu je postup, kdy autorizovand osoba zkous$i a osvédCuje, Ze vzorek

tlakového zafizeni, které ma byt vyrabéno, spliiuje pozadavky tohoto nafizeni.
2. Vyrobce nebo dovozce poskytuje autorizované osobé pro prezkousSeni typu
a) ndzev a adresu vyrobce nebo dovozce,

b) pisemné prohldseni, Ze smlouva o prezkouseni typu nebyla sjedndna s jinou autorizovanou

osobou,
c¢) technickou dokumentaci podle bodu 3,

d) vzorek tlakového zafizeni reprezentujici zamyslenou vyrobu nebo dovoz (ddle jen “typ*).
Autorizovand osoba muze pozadovat dalsi vzorky tohoto typu, jestliZe je to nutné k provedeni

zkuSebniho programu.

Typ muzZe zahrnovat vice modifikaci tlakového zafizeni za pfedpokladu, Ze rozdily mezi

jednotlivymi modifikacemi neovliviiuji droven bezpecnosti.

3. Technickd dokumentace umozZiiuje posouzeni shody tlakového zatizeni s poZadavky tohoto
nafizeni, které se na né vztahuji. Zahrnuje navrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni
a obsahuje

a) vseobecny popis typu,

b) koncepéni navrh a vyrobni vykresy a pldny konstrukénich dilt, podsestav, schémata

zapojeni apod.,
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c) popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykrest, schémat a funkce

tlakového zafizeni,

d) seznam harmonizovanych norem, které jsou pouzity celé nebo zldsti, a popis FeSeni

ptijatych ke splnéni zdkladnich pozadavki, pokud harmonizované normy nebyly pouZity,
e) vysledky provedenych pevnostnich vypoétd, provedenych piezkouseni apod.,
f) protokoly o zkouskach,
g) informace o zkouskach pfedpoklddanych v ramci vyroby,

h) informace o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikd podle pozadavkd bodi 3.1.2 a 3.1.3

ptilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni.

4. Autorizovana osoba:

o

4.1. Provéri technickou dokumentaci, ovéii, zda typ byl vyroben ve shodé s technickou
dokumentaci a uréi dily, které byly navrZzeny v souladu s ustanovenimi harmonizovanych

norem a rovnéZ dily, které byly navrZeny, aniZ byla aplikovdna ustanoveni téchto norem.
Autorizovand osoba zejména
a) provéii technickou dokumentaci z hlediska ndvrhu a vyrobnich postupd,

b) posoudi pouzité materidly, pokud neodpovidaji harmonizovanym normdm nebo
materidlovému osvédceni pro tlakova zafizeni, a zkontroluje certifikdty dle bodu 4.3

prilohy €. 1 k tomuto nafizeni, vydané vyrobcem materidlu ,

c) schvdli postupy pro nerozebiratelné spoje tlakového zafizeni nebo zkontroluje, zda byly

jiz drive schvdleny v souladu s bodem 3.1.2 pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizent,

d) ovéfi, zda pracovnici, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky, maji
kvalifikaci nebo schvdleni v souladu s body 3.1.2 nebo 3.1.3 prilohy ¢. 1 k tomuto
nafizeni,

4.2. Provede nebo da provést ovéfeni a potiebné zkousky, aby zjistila, zda tam, kde nebyly

pouZzity harmonizované normy, spliuji feSeni pfijatd vyrobcem zdkladni poZadavky tohoto

nafizeni;

4.3. Provede nebo da provést ovéfeni a potiebné zkousky, aby zkontrolovala, pokud vyrobce

pouZil normy, zda byly tyto normy spravné pouZity;
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4.4. Dohodne s vyrobcem nebo dovozcem misto, kde budou provedena ovéieni a potiebné

zkousky.

5. Odpovida-li typ pozadavkidm tohoto nafizeni vlady, vydd autorizovand osoba vyrobci nebo
dovozci certifikdt o prezkouseni typu. Certifikat, ktery plati po dobu deseti let
a je obnovitelny, obsahuje identifikacni ddaje o vyrobci nebo dovozci (jméno a piijmeni
fyzické osoby, jeji bydlist¢ a misto podnikdani nebo obchodni jméno pravnické osoby a jeji
sidlo), zdvéry prezkouseni, podminky jeho platnosti a potfebné udaje pro identifikaci

certifikovaného typu.

K certifikdtu se priklddd seznam dileZitych cdsti technické dokumentace, jednu kopii

seznamu uchovava autorizovana osoba.

Odmitne-li autorizovand osoba vystavit vyrobci nebo dovozci certifikdt o prezkouSeni typu,

podrobné to odiivodni.

6. Vyrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kterd vydala certifikat
o prezkouseni typu a u niZ je uloZzena technickd dokumentace tykajici se certifikdtu
o pfezkouSeni typu, o vSech zméndch certifikovaného tlakového zafizeni. Pokud tyto zmény
mohou ovlivnit shodu tlakového zatizeni se zdkladnimi pozadavky nebo podminky pro
pouzivani tlakového zafizeni, vydd autorizovand osoba, po provéieni téchto zmén, dodatek

k ptivodnimu certifikdtu o prezkousSeni typu.

4. Posuzovani shody tlakového zafizeni se zdkladnimi pozZadavky autorizovanou osobou

v etapé navrhu (postup posuzovani shody B1)

1. Tento postup zahrnuje tu cdast posuzovani shody, kdy autorizovand osoba zkousi

a osvédcuje, Ze navrh tlakového zafizeni splituje poZadavky nafizeni , kterd se na né vztahuji.

V souvislosti s timto postupem nelze pouZit experimentdlni metodu ndvrhu podle bodu 2.2.4

ptilohy €. 1 k tomuto nafizeni.
2. Vyrobce nebo dovozce poskytuje autorizované osobé k pfezkouSeni ndvrhu
a) ndzev a adresu vyrobce nebo dovozce,

b) pisemné prohldseni, Ze smlouva o prezkouseni typu nebyla sjedndna s jinou autorizovanou

osobou,

¢) technickou dokumentaci podle bodu 3.
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Navrh mutze zahrnovat nékolik modifikaci tlakového zatizeni za predpokladu, Ze rozdily

jednotlivych modifikaci neovliviiuji droven bezpecnosti.

3. Technickd dokumentace umoziuje posouzeni shody tlakového zatizeni s pozadavky tohoto

nafizeni vlddy, které se na né vztahuji. Zahrnuje ndvrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni

a obsahuje

a) vSeobecny popis typu,

b) koncepéni ndvrh, vyrobni vykresy a plany konstrukénich dilt, podsestavy, schémata
zapojeni apod.,

c) popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykrest, schémat a funkce
tlakového zafizeni,

d) seznam harmonizovanych norem, které byly pouzity celé nebo zcdsti, a popis feSeni

prijatych ke splnéni zdkladnich pozadavkd, jestlize harmonizované normy nebyly pouZity,

e) nezbytné dikazy vhodnosti feSeni pouzitych v ndvrhu, zejména tam, kde harmonizované
normy nebyly pouZity zcela; dikazni dokumentace zahrnuje vysledky zkouSek, které

provede nebo nechd provést vyrobce nebo dovozce,
f) vysledky provedenych pevnostnich vypoétd, provedenych piezkouseni apod.,

g) udaje o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikii podle bodi 3.1.2 a 3.1.3 pfilohy ¢&. 1

k tomuto nafizeni.

4. Autorizovana osoba

4.1. Provéii technickou dokumentaci a uréi dily, které byly navrZzeny v souladu
s ustanovenimi harmonizovanych norem a rovnéz dily, které byly navrZeny, aniZ byla

aplikovdna ustanoveni harmonizovanych norem.
Autorizovand osoba

a) posoudi pouzité materidly, pokud neodpovidaji harmonizovanym normdm nebo

materidlovému osvédéenim pro tlakova zafizent,

b) schvdli postupy pro nerozebiratelné spoje tlakového zafizeni nebo zkontroluje, zda byly

jiz dfive schvdleny podle bodu 3.1.2 pfilohy €. 1 k tomuto naftizend,

c) ovéfi, zda pracovnici, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje soucdsti tlakového zafizeni
a nedestruktivni zkousky, maji kvalifikaci nebo schvdleni podle bodti 3.1.2 nebo 3.1.3

pfilohy €. 1 k tomuto natizenf;
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4.2. Provede nebo da provést piislusnd prezkouseni a potfebné zkousky ke zjiSténi, zda tam,
kde nebyly pouzity harmonizované normy, vyrobcem zvolend feSeni spliuji zdkladni

poZadavky.

4.3. Provede nebo dd provést piislusnd prezkouSeni a potfebné zkousky, aby zjistila, pokud

vyrobce pouZil normy, zda byly tyto normy skute¢né pouZity.

5. Odpovidéa-li ndvrh pozadavkiim tohoto nafizeni, autorizovand osoba vydd vyrobci nebo
dovozci certifikdt o pfezkouSeni ndvrhu. Certifikdt obsahuje identifika¢ni ddaje o vyrobci
nebo dovozci (jméno a piijmeni fyzické osoby, jeji bydlisté a misto podnikani nebo obchodni
jméno préavnické osoby a jeji sidlo), zavéry prezkouseni, podminky jeho platnosti a potiebné

udaje pro identifikaci certifikovaného navrhu.

K certifikdtu se pfikladd seznam dulezitych cdsti technické dokumentace, jednu kopii

seznamu uchovava autorizovana osoba.

Odmitne-li autorizovand osoba vystavit vyrobci nebo dovozci certifikdt o pfezkouSeni ndvrhu,

podrobné to odiivodni.

6. Vyrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kterd vydala certifikat
o prezkouSeni ndvrhu a u niZ je uloZena technickd dokumentace tykajici se certifikdtu
o prezkouSeni ndvrhu, o vSech zméndch certifikovaného tlakového zatizeni. Pokud tyto
zmény mohou ovlivnit shodu tlakového zafizeni se zdkladnimi poZzadavky nebo podminky pro
pouzivani tlakového zafizeni, vydd autorizovand osoba po provéreni téchto zmén dodatek

k ptivodnimu certifikdtu o prezkouSeni ndvrhu.

5. Ovérovani shody tlakového zafizeni s certifikovanym typem vyrobcem nebo

dovozcem s namatkovou kontrolou autorizovanou osobou (postup posuzovani shody C1)

1. Postup zahrnuje tu ¢dst posuzovani shody, kdy vyrobce nebo dovozce zjisfuje , zda tlakové
zafizeni je ve shodé¢ s typem popsanym v certifikdtu o pfezkouSeni typu a zda spliuje
poZadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuji.

2. Vyrobce nebo dovozce pfijme vSechna nezbytnd opatfeni k tomu, aby vyrobni postup
zajistoval soulad vyrdbénych tlakovych zafizeni s typem popsanym v certifikdtu
o prezkouseni typu a s poZadavky tohoto nafizeni, které se na néj vztahuji.

3. Konecné posouzeni podléhd dohledu provadénému autorizovanou osobou formou

neohldsenych ndvstév.
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P1i téchto navstévach autorizovand osoba

c) se presvéddi, zda vyrobce nebo dovozce skutecné provadi konecné posouzeni v souladu

s bodem 3.2 ptilohy €. 1 k tomuto nafizent;

d) odebere vzorky tlakovych zafizeni z vyrobnich nebo skladovych prostor ke kontrole.
Autorizovand osoba posoudi pocet tlakovych zafizeni ve vzorku a stanovi, zda je nezbytné
provést nebo diat provést kone¢né posouzeni vSech nebo ¢dsti tlakovych zafizeni

ve vzorku.

V ptipadech, kdy jedno nebo vice tlakovych zatizeni nevyhovuje, autorizovand osoba ucini

vhodnd opatfeni.

6. Posuzovani systému jakosti vyroby po prezkouseni typu (postup posuzovini shody D)

1. Pii posuzovani shody timto postupem vyrobce spliujici ustanoveni bodu 2 zabezpecuje
a prohlaSuje, Ze tlakova zatizeni jsou ve shod€ s typem popsanym v certifikdtu o pfezkouSeni
typu nebo v certifikdtu o pfezkouSeni ndvrhu a spliuji pozadavky tohoto nafizeni, které se

na né vztahuji.

2. Vyrobce uplatiiuje schvdleny systém jakosti pro vyrobu, konecné posouzeni podle bodu 3

a podléhd dohledu podle bodu 4.

3. Systém zabezpecovdni jakosti

3.1. Vyrobce poskytuje k posouzeni svého systému zabezpecovani jakosti autorizované osobé
a) vSechny potiebné informace o pfislusném tlakovém zafizeni,

b) dokumentaci tykajici se systému jakosti,

c) technickou dokumentaci k certifikovanému typu a kopii certifikdtu o pfezkouseni typu

nebo certifikdtu o pfezkouSeni navrhu.

3.2. Systém jakosti zaruCuje soulad tlakovych zafizeni s typem, ktery je popsan v certifikdatu
o pfezkouSeni typu nebo v certifikdtu o prezkouSeni ndvrhu a s poZzadavky tohoto nafizend,

které se na né vztahuji.

VSechny zdkladni principy, poZzadavky a opatfeni pfijaté vyrobcem jsou systematicky a fddné
dokumentovdny ve formé pisemnych opatieni, postupli a ndvodt. Tato dokumentace systému
jakosti umozZiuje jednotny vyklad programi jakosti, pldnil jakosti, pfirucek jakosti a zpravy

o jakosti.
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Dokumentace systému jakosti obsahuje zejména popis

a) cili jakosti a organizacnich struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde

o jakost tlakovych zafizent,

b) vyrobnich metod, fizeni jakosti a zabezpeCovdni jakosti procesti a dalSich systematickych
opatfeni, které budou pouziviny, zejména postupli pro nerozebiratelné spoje

a schvdlenych podle bodu 3.1.2 pfilohy €. 1 k tomuto nafizent,

c) ptrezkouseni a zkousek, které budou provadény pied vyrobou, béhem vyroby a po jejim

ukoncdeni, s uvedenim cetnosti jejich uskutecniovdni,

d) zdznami o zabezpecovani jakosti, jako jsou kontrolni zpravy, vysledky zkousek, ddaje
o kalibraci, protokoly o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikii v této oblasti vyroby,
zejména pracovnikil, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky,

v souladu s body 3.1.2 a 3.1.3 ptilohy €. 1 k tomuto nafizend,

e) prostfedkl, kontroly dosahovani pozadované jakosti a ucinné fungovani systému

zabezpecovani jakosti.

3.3. Autorizovand osoba posoudi systém zabezpeCovdni jakosti, aby urcila, zda spliiuje
pozadavky podle bodu 3.2. Piedpoklad shody s témito pozadavky je splnén u systému

zabezpecovani jakosti, které odpovidaji ptisluSnym harmonizovanym normam.

Soucdsti posouzeni musi byt ndvStéva vyrobniho provozu a alesponi jeden pracovnik
autorizované osoby musi mit zkuSenosti s posuzovdnim piisluSné technologie tlakovych
zaftizeni.

Autorizovand osoba ozndmi vyrobci zdvéry posouzeni systému zabezpecovdni jakosti vcetné

odltivodnéni.

3.4. Vyrobce plni zdvazky vyplyvajici ze systému zabezpecovdani jakosti tak, jak byl schvdlen,
a pecuje, aby i naddle byl vécné sprdvny a ucinny.

Vyrobce poddvd autorizované osobé, kterd schvdlila systém zabezpecovdni jakosti, informace

o jeho zamyslené aktualizaci systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba posoudi navrZzené zmény a rozhodne, zda zménény systém
zabezpecovani jakosti bude splnovat poZzadavky podle bodu 3.2, nebo zda je tieba provést

nové posouzeni systému zabezpecovani jakosti.
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Autorizovana osoba sdéli své rozhodnuti vyrobci. Ozndmeni obsahuje zavéry posouzeni
véetné odivodnéni.
4. Dohled pod odpovédnosti autorizované osoby

4.1. Dohled ma zajistit, aby vyrobce ndleZité splnoval zdvazky vyplyvajici ze schvdleného

systému zabezpecovani jakosti.

4.2. Vyrobce umozni autorizované osobé pro vykon dohledu vstup do vyrobnich, kontrolnich,

zkuSebnich prostor a do skladii a poskytne ji vSechny pottebné informace, zejména
a) dokumentaci systému zabezpecovani jakosti,

b) kontrolni zpravy, vysledky zkousek, tidaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci pracovnikl
apod.

4.3. Autorizovand osoba provadi pravidelny dohled, aby se ujistila o tom, Ze vyrobce udrzZuje

a uplatnuje systém zabezpecCovdni jakosti, a pfeddava vyrobci zprdvy o vysledcich dohledu

Cetnost pravidelnych provérek voli tak, aby nové tiplné provéfeni bylo vykondno kazdy tfeti

rok.

44. Kromé toho miZe autorizovand osoba provadét neohldSené navstévy u vyrobce.
Potiebnost takovychto dalSich ndvstév a jejich cetnost se stanovi na zdkladé systému
kontrolnich ndv$tév pouZivaného autorizovanou osobou. V rdmci systému ndvstév musi byt

vzaty v Uvahu zejména ndsledujici faktory

a) kategorie tlakového zafizent,

c) potieba sledovat dodrzovani ndpravnych opatfent,

d) pfipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,

e) vyznamné zmény organizace vyroby, koncepce nebo technologie vyroby.

Pfi téchto ndvstévach milze autorizovand osoba provést nebo dat provést zkousky pro ovéreni,
zda systém zabezpecovani jakosti spravné funguje. Autorizovand osoba pifeddvd vyrobci

kontrolni protokol o vysledcich dohledu a pfi provedeni zkousek rovnéz zkusebni protokol.
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7. Posuzovani systému jakosti vyroby (postup posuzovani shody D1)

1. Pfi posuzovéani shody timto postupem vyrobce, spliiujici ustanoveni bodu 3, zabezpecuje

a prohlasuje, Ze tlakova zafizeni spliiuji poZadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuji.

2. Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci, kterd umozZiuje posouzeni shody tlakového
zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, které se na né€ vztahuji. V mife nezbytné pro posouzeni

shody zahrnuje ndvrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni a obsahuje
a) vseobecny popis tlakového zafizend,

b) koncepéni navrh, vyrobni vykresy a vyrobni plany konstruk¢nich ¢dsti, podsestav,

schémata zapojeni apod.,

c) popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykrest, schemat a funkce

tlakového zafizeni,

d) seznam harmonizovanych norem , které se pouzivaji celé nebo zcasti, a popis FeSeni

prijatych ke splnéni zdkladnich poZadavki, jestliZe nejsou pouzity harmonizované normy,
e) vysledky provedenych pevnostnich vypoctd, prezkouseni apod.,
f) protokoly o zkouskach.

3. Vyrobce uplatiiuje schvdleny systém zabezpecovani jakosti pro vyrobu, kone¢né posouzeni

podle bodu 4 a podléhd dohledu podle bodu 5.

4. Systém zabezpecovdni jakosti

4.1. Vyrobce poskytuje autorizované osobé k posouzeni systému zabezpeCovani jakosti
a) vSechny informace o pfislusném tlakovém zafizeni,

b) dokumentaci tykajici se systému zabezpecovani jakosti.

4.2. Systém zabezpecovani jakosti zajisfuje soulad tlakovych zafizeni s pozadavky tohoto

nafizeni, které se na né¢ vztahuji.

Vsechny zdkladni principy, poZadavky a opatfeni pfijatd vyrobcem jsou systematicky a fadné
dokumentovany ve formé pisemnych opatfeni, postupli a ndvodt. Tato dokumentace systému
zabezpecovdani jakosti umozZiiuje jednotny vyklad programi jakosti, pldnid jakosti, pfirucek

jakosti a zdznami o jakosti.
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Dokumentace obsahuje zejména popis

a) cili jakosti a organiza¢ni struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde o jakost

tlakového zarizeni,

b) vyrobnich postuptli, techniky kontroly jakosti a zabezpecovani jakosti, procesti a jinych
systematickych opatieni, zejména schvdlenych pracovnich postupti pouZivanych

pro nerozebiratelné spoje podle bodu 3.1.2 pfilohy €. 1 k tomuto natizent,

c) prezkouseni a zkousek, které budou provadény pred vyrobou, béhem vyroby a po jejim

ukonceni, s uvedenim cetnosti, s niZ se budou provadeét,

d) podkladi o zabezpecovani jakosti, jako jsou kontrolni zpravy, vysledky zkousek, ddaje
o kalibraci, zprdvy o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikl, zejména pracovnikl, ktei{

provadéji nerozebiratelné spoje , podle bodu 3.1.2 pfilohy €. 1 k tomuto nafizeni,

e) prostfedkt, které sleduji dosazeni pozadované jakosti a ucinné fungovani systému

zabezpecovani jakosti.

4.3. Autorizovand osoba posoudi systém zabezpecovdni jakosti, aby urcila, zda spliuje
poZzadavky podle bodu 4.2. Piedpoklad shody s témito pozadavky je splnén u systémui

zabezpecovani jakosti, které odpovidaji pfisluSnym harmonizovanym normam.

Soucdsti posouzeni musi byt ndvstéva vyrobniho provozu a alesponl jeden pracovnik
autorizované osoby musi mit zkuSenosti s posuzovdnim piisluSné technologie tlakovych
zafizeni.

Autorizovand osoba ozndmi vyrobci zdvéry posouzeni systému zabezpecovdni jakosti véetné

oduvodnéni.

4.4. Vyrobce plni zavazky vyplyvajici ze systému zabezpecovani jakosti tak, jak byl schvilen,
a pecuje, aby i naddle vécné spravny a Gcinny pisobil.
Vyrobce poddva autorizované osobé, kterd schvdlila systém zabezpecovani jakosti, informace

o jeho zamyslené aktualizaci systému zabezpeceni jakosti.

Autorizovand osoba posoudi navrzené zmény a rozhodne, zda zménény systém zabezpecovani
jakosti bude spliiovat pozadavky podle bodu 4.2, nebo zda je tfeba provést nové posouzeni

systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba sdéli své rozhodnuti vyrobci. Ozndmeni obsahuje zdvéry posouzeni

véetné oduvodnéni.
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5. Dohled pod odpovédnosti autorizované osoby

5.1. Dohled ma zajistit, aby vyrobce ndlezit€ splioval zdvazky, vyplyvajici ze schvdleného

systému zabezpecovani jakosti.

5.2. Vyrobce umozZni autorizované osobé pro vykon dohledu vstup do vyrobnich, kontrolnich,

zkusebnich prostor a do skladii a poskytne ji vSechny potfebné informace, zejména
a) dokumentaci systému zabezpecovani jakosti,

b) kontrolni zpravy, vysledky zkousek, udaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci pracovnikl
apod.

5.3. Autorizovand osoba provadi pravidelny dohled, aby se ujistila o tom, Ze vyrobce udrZuje

a uplatiiuje systém zabezpecovani jakosti, a pfeddva vyrobci zprdvy o vysledcich dohledu..

Cetnost pravidelnych provérek voli tak, aby nové tiplné provéfeni bylo vykonano kazdy tieti

rok.

5.4. Kromé toho miZe autorizovand osoba provddét neohldSené ndvStévy u vyrobce.
Potiebnost takovychto dalSich ndvstév a jejich Cetnost se stanovi na zdkladé systému navstév
pouzivaného autorizovanou osobou. V rdmci systému ndvStév musi byt vzaty v tvahu

zejména ndsledujici faktory

a) kategorie tlakového zafizent,

b) vysledky diivéjsich kontrolnich navstév pii vykonavani dohledu,

c) potieba sledovat dodrzovani ndpravnych opatfent,

d) piipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,

e) vyznamné zmény organizace vyroby, koncepce nebo technologie vyroby.

Pfi téchto navstévach mize autorizovana osoba provést nebo dat provést zkousky pro ovéfeni,
zda systém zabezpecovani jakosti sprdvné funguje. Autorizovand osoba pfeddvd vyrobci

kontrolni protokol o vysledcich dohledu a pfi provedeni zkouSek rovnéz zkuSebni protokol.

8. Posuzovani systému jakosti tlakovych zafizeni po prezkouseni typu (postup

posuzovani shody E)

1. Pfi posuzovani shody timto postupem vyrobce, spliiujici ustanoveni bodu 2, zabezpecuje
a prohlasuje, Ze tlakovd zafizeni jsou ve shodé s typem popsanym v certifikdtu o prezkouseni

typu a spliiuji poZadavky tohoto natizeni, které se na né vztahuji.
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2. Vyrobce uplatiiuje schvédleny systém jakosti pro konecné posouzeni tlakového zatizeni

podle bodu 3 a podléhd dohledu podle bodu 4.

3. Systém zabezpecovdni jakosti

3.1. Vyrobce poskytuje autorizované osobé k posouzeni systému zabezpecovani jakosti

a) vSechny informace o tlakovém zafizeni,

b) dokumentaci tykajici se systému zabezpecovani jakosti,

c¢) technickou dokumentaci k certifikovanému typu a kopii certifikdtu o pfezkouseni typu.

3.2. V ramci systému zabezpecovani jakosti bude kazdé tlakové zafizeni pfezkouSeno. Budou
provedeny zkousky podle harmonizovanych norem nebo jim rovnocenné zkousky, zejména
musi byt provedeno konecné posouzeni podle bodu 3.2 pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni, aby

byla zajiSténa shoda tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuji.

Vsechny zdkladni principy, pozadavky a opatfeni pfijatd vyrobcem jsou systematicky a fadné
dokumentovany ve formé pisemnych opatfeni, postupli a ndvodt. Tato dokumentace systému
zabezpecovani jakosti umoziiuje jednotny vyklad programt jakosti, plani jakosti, ptirucek

jakosti a zdznami o jakosti.

Dokumentace obsahuje zejména popis

a) cild jakosti a organizacni struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde o jakost

tlakového zafizeni,
b) pfezkouseni a zkousek, které budou provedeny po ukonéeni vyroby,
c) prostfedkit umoznujicich sledovat tGc¢inné fungovani systému jakosti,

d) zdznamid o jakosti, jako jsou kontrolni protokoly, vysledky zkousek, udaje o kalibraci,
zpravy o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikid, zejména pracovnikl, ktefi provadéji
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkouSky podle bodu 3.1.2 a 3.1.3 pfilohy ¢.1

k tomuto narizeni.

3.3. Autorizovand osoba posoudi systém zabezpefovdni jakosti, aby ur€ila, zda spliuje
poZzadavky podle bodu 3.2. Predpoklad shody s témito poZadavky je splnén u systémi

zabezpecovani jakosti, které odpovidaji pfislusSnym harmonizovanym normdm.

Soucdsti posouzeni musi byt ndvstéva vyrobniho provozu a autorizovand osoba musi mit

zkuSenosti s posuzovdnim piislu$né technologie tlakovych zafizeni.
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Autorizovand osoba ozndmi vyrobci zdvéry posouzeni systému zabezpeCovani jakosti véetné

oduvodnéni.

3.4. Vyrobce plni zdvazky vyplyvajici ze systému zabezpecovani jakosti tak, jak byl schvalen,

a pecuje, aby i naddle vécné spravny a dcinny.

Vyrobce podava autorizované osobé, kterd schvdlila systém zabezpecovani jakosti, informace

o jeho zamySlené aktualizaci systému zabezpeceni jakosti.

Autorizovand osoba posoudi navrzené zmény a rozhodne, zda zménény systém zabezpecovani
jakosti bude spliiovat pozadavky podle bodu 3.2, nebo zda je tfeba provést nové posouzeni

systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba sdéli své rozhodnuti vyrobci. Ozndmeni obsahuje zdvéry posouzeni

véetné odavodnéni.

4. Dohled pod odpovédnosti autorizované osoby

4.1. Dohled m4d zajistit, aby vyrobce ndleZité¢ spliioval zdvazky, vyplyvajici ze schvdleného

systému zabezpecovani jakosti.

4.2. Vyrobce umozni autorizované osobé pro vykon dohledu vstup do vyrobnich,
kontrolnich, zkuSebnich prostor a do sklad a poskytne ji vSechny potfebné informace,
zejména

a) dokumentaci systému zabezpecovani jakosti,

b) technickou dokumentaci,

c) zaznamy o jakosti jako jsou kontrolni protokoly, vysledky zkousek, udaje o kalibraci,

protokoly o kvalifikaci pracovnikt apod.

4.3. Autorizovand osoba provddi pravidelny dohled, aby se ujistila o tom, Ze vyrobce udrzZuje
a uplatiiuje systém zabezpeCovdni jakosti, a pfeddvd vyrobci zprdvy o vysledcich dohledu.
Cetnost pravidelnych provérek voli tak, aby nové tiplné provéieni bylo vykondno kazdy tieti

rok.

4.4. Kromé toho miiZe autorizovand osoba provadét neohldSené ndvStévy u vyrobce.
Potiebnost takovychto dalSich navstév a jejich Cetnost se stanovi na zdkladé systému navstév
pouzivaného autorizovanou osobou. V rdmci systému ndvStév musi byt vzaty v tvahu

zejména nasledujici faktory

a) kategorie tlakového zafizeni,
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b)
©)
d)

e)

M NN

vysledky dfivéjsich kontrolnich navstév pti vykondvani dohledu,
potieba sledovat dodrZzovani ndpravnych opatient,
ptipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,

vyznamné zmény organizace vyroby, koncepce nebo technologie vyroby.

Pfi téchto ndvstévdch miiZe autorizovand osoba provést nebo dat provést zkousky pro ovéfeni,

zda systém zabezpecCovani jakosti spravné funguje. Autorizovand osoba pifeddvd vyrobci

zpravu o vysledcich dohledu a pii provedeni zkouSek rovnéz zkuSebni protokol.

9. Posuzovani systému jakosti tlakovych zafizeni (postup posuzovani shody E1)

1.

e)
f)

Pfi posuzovdni shody timto postupem vyrobce, spliiujici ustanoveni bodu 3, zabezpecuje
a prohlasuje, Ze tlakové zafizeni spliiuje pozadavky tohoto nafizeni, které

se na né vztahuji.

Vyrobce vypracuje technickou dokumentaci, kterd umoziuje posouzeni shody tlakového
zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuji. V mife nezbytné pro

posouzeni shody zahrnuje ndvrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni a obsahuje
vSeobecny popis tlakového zafizend,

koncepéni navrhy, vyrobni vykresy a vyrobni pldny konstrukénich ¢asti, podsestav,

schémata zapojeni apod.,

popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykresli, schemat a funkce

tlakového zarizeni,

seznam harmonizovanych norem , které se pouZivaji celé nebo zlasti, a popis feSeni

prijatych ke splnéni zdkladnich pozadavki, jestliZze nejsou pouzity harmonizované normy,
vysledky provedenych pevnostnich vypocti, prezkouseni apod.,

protokoly o zkouskach.

3. Vyrobce uplatiiuje schvdleny systém zabezpecovani jakosti pro vyrobu, kone¢né posouzeni

podle bodu 4 a podléhd dohledu podle bodu 5.

4. Systém zabezpecovdni jakosti

4.1. Vyrobce poskytuje autorizované osobé k posouzeni systému zabezpecovani jakosti
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a) vSechny informace o pfislusném tlakovém zatizeni,
b) dokumentaci tykajici se systému zabezpecovani jakosti.

4.2. V ramci systému zabezpecovani jakosti bude kazdé tlakové zafizeni pfezkouSeno. Budou
provedeny zkousky podle harmonizovanych norem nebo jim rovnocenné zkousky, zejména
musi byt provedeno konecné posouzeni podle bodu 3.2 ptilohy ¢.1 k tomuto nafizeni, aby

byla zajiSténa shoda tlakového zafizeni s pozadavky tohoto nafizeni, které se na né vztahuji.

Vsechny zdkladni principy, poZadavky a opatfeni pfijatd vyrobcem jsou systematicky
a ndlezit¢ dokumentovdany ve formé pisemnych opatfeni, postupli a ndvodd. Tato
dokumentace systému zabezpeCovani jakosti umoZiiuje jednotny vyklad programu jakosti |,

plani jakosti, ptirucek jakosti a zdznamu o jakosti.
Dokumentace obsahuje zejména popis

a) cili jakosti a organizacni struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde o jakost

tlakového zafizeni,

b) schvédlenych postupi pouZivanych pro trvalé spojovdni soucdsti podle bodu 3.1.2

prilohy ¢. 1 k tomuto nafizent,
c) prezkouseni a zkousek,, které budou provedeny po dokonéeni vyroby,
d) prostfedkti umoziujicich sledovat ucinné fungovani systému zabezpecovani jakosti,

e) zdznamid o zabezpecCovani jakosti, jako jsou kontrolni zprdvy, vysledky zkousek, udaje
o kalibraci, zpravy o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikli, zejména pracovnikli, ktefi

provadéji nerozebiratelné spoje podle bodu 3.1.2 ptilohy €. 1 k tomuto nafizeni.

4.3. Autorizovand osoba posoudi systém zabezpeCovani jakosti, aby urcila, zda spliuje
pozadavky podle bodu 4.2. Predpoklad shody s témito poZzadavky je splnén u systémi

zabezpecovdni jakosti, které odpovidaji pfislusSnym harmonizovanym normam.

Soucdsti posouzeni musi byt ndvStéva vyrobniho provozu a alesponi jeden pracovnik
autorizované osoby musi mit zkuSenosti s posuzovanim piislusné technologie tlakovych
zafizeni.

Autorizovand osoba ozndmi vyrobci zdvéry posouzeni systému zabezpeCovani jakosti véetné

oduvodnéni.

4.4. Vyrobce plni zavazky vyplyvajici ze systému zabezpecovani jakosti tak, jak byl schvilen,

a pecuje, aby i naddle vécné a spravny a ucinny.
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Vyrobce podava autorizované osobé, kterd schvalila systém zabezpecovani jakosti, informace

o jeho zamyslené aktualizaci systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba posoudi navrzené zmény a rozhodne, zda zménény systém zabezpecovani
jakosti bude spliiovat pozadavky podle bodu 4.2, nebo zda je tfeba provést nové posouzeni

systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba sdéli své rozhodnuti vyrobci. Ozndmeni obsahuje zdvéry posouzeni

véetné oduvodnéni.

5. Dohled

5.1. Dohled m4d zajistit, aby vyrobce nélezité spliioval zdvazky, vyplyvajici ze schvdleného

systému zabezpecovani jakosti.

5.2. Vyrobce umoZni autorizované osobé pro vykon dohledu vstup do vyrobnich,
kontrolnich, zkuSebnich prostor a do skladli a poskytne ji vSechny potfebné informace,

zejména
a) dokumentaci systému zabezpecovani jakosti,
b) technickou dokumentaci,

c) kontrolni protokoly, vysledky zkousek, udaje o Kkalibraci, protokoly o kvalifikaci

pracovnikil apod.

5.3. Autorizovand osoba provddi pravidelny dohled, aby se ujistila o tom, Ze vyrobce udrzZuje
a uplatnuje systém zabezpecCovani jakosti a preddvd vyrobci zpravy o vysledcich dohledu.
Cetnost pravidelnych provérek voli tak, aby nové tplné provéteni bylo vykonano kazdy tieti

rok.

5.4. Kromé¢ toho miiZe autorizovand osoba provadét neohldSené ndvStévy u vyrobce.
Potiebnost takovychto dalSich navstév a jejich Cetnost se stanovi na zdkladé systému navstév
pouzivaného autorizovanou osobou. V rdmci systému ndv§tév musi byt vzaty v tdvahu

zejména ndsledujici faktory

a) kategorie tlakového zafizent,

b) vysledky dfivéjsich kontrolnich navstév pii vykondvani dohledu,
c) potieba sledovat dodrzovani ndpravnych opatient,

d) pfipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,
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e) vyznamné zmény organizace vyroby, koncepce nebo technologie vyroby.

Pfi téchto ndvstévach mulze autorizovand osoba provést nebo dat provést zkousky pro ovérent,

zda systém zabezpecCovani jakosti spravné funguje.

Autorizovand osoba prfeddvd vyrobci zprdvu o vysledcich dohledu a pii provedeni zkousek

rovnéz zkusebni protokol.

10. Ovérovani shody tlakového zafizeni autorizovanou osobou (postup posuzovani

shody F)

1. P1i posuzovani shody timto postupem vyrobce, splitujici ustanoveni bodu 2, zabezpecuje
a prohlasuje, Ze tlakové zafizeni spliiuje pozadavky tohoto natizeni, které se na né vztahuji

a odpovidd typu popsanému
a) v certifikdtu o prezkouseni typu,
b) v certifikdtu o prezkouseni navrhu.

2. Vyrobce pfijimd vSechna potfebnd opatieni, jimiZ vyrobni proces zabezpecuje soulad

tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, které se na né¢ vztahuji a s typem popsanym:
a) v certifikdtu o prezkouseni typu,

b) v certifikdtu o pfezkouseni ndavrhu.

YN s

3. Autorizovand osoba ovéii podle bodu 4 prezkouSenim kazdého tlakového zatizeni shodu

tlakového zafizeni s pozadavky tohoto nafizeni.
4. Ovérovdni kontrolou a zkousSenim kaZdého tlakového zarizeni

4.1. Kazdé tlakové zatizeni se jednotlivé kontroluje a provadéji se vhodnd prezkouseni
a zkousky uvedené v harmonizovanych norméch nebo jim rovnocenné ovéfeni a zkousky, aby
se ovérila shoda tlakového zafizeni s typem a pozadavky tohoto nafizeni, které se na né

vztahuji.

Autorizovand osoba

a) oveéfi, zda jsou pracovnici, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje tlakového zafizeni
a nedestruktivni zkouSky, kvalifikovdni nebo schvdleni podle bodi 3.1.2 nebo 3.1.3

piilohy ¢. 1 k tomuto nafizent,
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b) ovéii certifikat vydany vyrobcem nebo dovozcem materidlu podle bodu 4.3 pfilohy ¢. 1

k tomuto nafizeni,

c) provede nebo dd provést kone¢nou zkousku a tlakovou zkousku podle bodu 3.2 piilohy

¢. 1 k tomuto nafizeni poptipadé prezkousi nebo nechd prezkouSet bezpecnostni vystroj.

4.2. Autorizovand osoba pfipoji nebo ddat pfipojit své identifikacni ¢islo na kazdé tlakové

zafizeni a vystavi certifikdt o shodé tykajici se provedenych zkousek.

4.3. Vyrobce nebo dovozce poskytuje na pozddani certifikdty o shodé vydané autorizovanou

osobou.

11. Ovéfovani shody kazdého tlakového zafizeni autorizovanou osobou (postup

posuzovani shody G)

1. Pfi posuzovani shody timto postupem vyrobce nebo dovozce zabezpecCuje a prohlasuje,
Ze tlakové zafizeni, pro néZ byl vydéan certifikdt podle bodu 4.1, spliiuje pozadavky tohoto

nafizeni, které se na né¢ vztahuji.
2. Vyrobce nebo dovozce poskytuje autorizované osobé
a) ndzev a adresu vyrobce nebo dovozce a umisténi tlakového zafizent,

b) pisemné prohladseni, Ze smlouva o pfezkouseni tohoto tlakového zafizeni nebyla sjedndna

s jinou autorizovanou osobou,
¢) technickou dokumentaci.

3. Technickd dokumentace umoziuje posouzeni shody tlakového zatizeni s pozadavky tohoto
nafizeni, které se na né vztahuji. Zahrnuje ndvrh, vyrobu a funkci tlakového zafizeni

a obsahuje
a) vSeobecny popis tlakového zafizent,

b) koncepéni ndvrh a vyrobni vykresy a plany konstrukénich dilG, podsestav, schémata
zapojeni apod.,
c) popisy a vysvétlivky potiebné pro pochopeni zminénych vykrest, schémat a funkce

tlakového zarizeni,

d) seznam harmonizovanych norem, které jsou pouZzity celé nebo zédsti, a popis feSeni

prijatych ke splnéni zdkladnich poZadavki, pokud harmonizované normy nebyly pouZity,
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e) vysledky provedenych pevnostnich vypoétd, provedenych piezkouseni apod.,
f) protokoly o zkouskéch,

g) prislusné podrobné udaje tykajici se schvéleni vyrobnich a zkuSebnich postupt a
kvalifikace nebo schvdleni piislusnych pracovnikli v souladu s body 3.1.2 a 3.1.3 piilohy

¢. 1 k tomuto nafizeni.

4. Autorizovand osoba provéfi ndvrh a provedeni kaZdého tlakového zafizeni a provede
béhem vyroby odpovidajici zkouSky uvedené v harmonizovanych normach, nebo jim
rovnocennd pfezkouSeni a zkousky, aby byla zajiSténa shoda tlakového zatizeni s poZadavky

tohoto nafizeni, které se na né vztahuji.
Autorizovand osoba zejména
a) proveii technickou dokumentaci z hlediska ndavrhu a vyrobnich postupt,

b) posoudi pouzité materidly, pokud neodpovidaji harmonizovanym normdm nebo
materidlovému osvédcenim pro tlakovd zafizeni, a zkontroluje certifikdty dle bodu 4.3

prilohy €. 1 k tomuto nafizeni, vydané vyrobcem materidlu ,

c) schvéli postupy pro nerozebiratelné spoje tlakového zatizeni nebo zkontroluje, zda byly

jiz diive schvdleny v souladu s bodem 3.1.2 pfilohy €. 1 k tomuto nafizend,

d) ovéri, zda pracovnici, ktefi provadéji nerozebiratelné spoje tlakového zafizeni
a nedestruktivni zkousky maji kvalifikaci nebo schvdleni v souladu s body 3.1.2 nebo

3.1.3 ptilohy €. 1 k tomuto nafizeni;

e) provede konecnou zkousku podle bodu 3.2.1 pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni, provede nebo
da provést tlakovou zkouSku podle bodu 3.2.2 ptilohy €. 1 k tomuto nafizeni a popfipadé

prezkousi nebo nechd prezkouset bezpecnostni vystroj.

4.1. Autorizovand osoba vystavi certifikdt o shodé¢ tykajici se provedenych zkousek.

12. Komplexni zabezpecovani jakosti (postup posuzovani shody H)

1. Pii posuzovani shody timto postupem vyrobce, spliujici ustanoveni bodu 2 zabezpecuje

a prohlasuje, Ze tlakové zafizeni spliiuje poZzadavky tohoto natizeni, kterd se na né vztahuji.

2. Vyrobce uptatiiuje schvdleny systém jakosti pro ndvrh, vyrobu, konecné posouzeni podle

bodu 3 a podléha dohledu podle bodu 4.
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3. Systém zabezpecovdni jakosti

3.1. Vyrobce poskytuje autorizované osobé k posouzeni systému zabezpecovani jakosti

a)
b)

vSechny informace o pfislusném tlakovém zafizeni,

dokumentaci tykajici se systému zabezpecovani jakosti.

3.2. Systém jakosti zarucuje soulad tlakového zafizeni s poZadavky tohoto nafizeni, které

se na né vztahuji.

Vsechny zdkladni principy, poZadavky a opatieni pfijatda vyrobcem jsou systematicky a fadné

dokumentovdny ve formé pisemnych opatieni, postupli a ndvodl. Tato dokumentace systému

zabezpecovani jakosti umozinuje jednotny vyklad programi jakosti, planii jakosti, pfirucek

jakosti a zdznami o jakosti.

Dokumentace obsahuje zejména popis

a)

b)

d)

f)

g)

cilt jakosti a organizacni struktury, odpovédnosti a pravomoci vedeni, pokud jde o jakost

tlakového zarizeni,

technickych specifikaci ndvrhu, vcetné seznamu harmonizovanych norem, které
se pouzivaji celé nebo zcasti a popis feSeni pfijatych ke splnéni zdkladnich pozadavkd,

jestlize harmonizované normy pouZity nejsou,

metod fizeni praci na ndvrhu a ovéfovani navrhu, procest a systematickych opatfeni, které
budou pouzity pfi ndvrhu tlakového zatizeni, zejména ve vztahu k materidlim podle

bodu 4 pftilohy €. 1 k tomuto natizeni,

technologie vyroby, kontroly jakosti a zabezpecovani jakosti a systematickych opatfeni,
zejména schvdlenych postupl pouzivanych pro nerozebiratelné spoje podle bodu 3.1.2

ptilohy €. 1 k tomuto nafizend,

prezkouseni a zkouSek, které budou provadény pfed vyrobou, béhem vyroby a po jejim

ukonceni, s uvedenim cetnosti, s nizZ se budou provadeét,

podkladti o zabezpecovdni jakosti, jako jsou kontrolni zpravy, vysledky zkousek, udaje
o kalibraci, zpravy o kvalifikaci nebo schvdleni pracovnikil, zejména téch, ktefi provadéji
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousky, podle bodd 3.1.2 a 3.1.3 pfilohy ¢. 1

k tomuto nafizeni,

prostredktt umoznujicich sledovat dosahovani pozadované jakosti navrhu tlakového

zafizeni jakoz i G¢inné fungovani systému zabezpecovani jakosti.
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3.3. Autorizovand osoba posoudi systém zabezpeCovani jakosti, aby urcila, zda spliuje
poZzadavky podle bodu 3.2. Predpoklad shody s témito pozadavky je splnén u systémi

zabezpecovdni jakosti, které odpovidaji pfislusSnym harmonizovanym normam.

Soucdsti posouzeni musi byt ndvstéva vyrobniho provozu a autorizovand osoba musi mit

zkuSenosti s posuzovanim piislusné technologie tlakovych zatizeni.

Autorizovand osoba ozndmi vyrobci zdvéry posouzeni systému zabezpeCovani jakosti véetné

oduvodnéni.

3.4. Vyrobce plni zdvazky vyplyvajici ze systému zabezpecovani jakosti tak, jak byl schvdlen,

a pecuje, aby i naddle vécné a spravny a ucinny.

Vyrobce poddvd autorizované osobé, kterd schvdlila systém zabezpecovani jakosti, informace

o jeho zamyslené aktualizaci systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba posoudi navrzené zmény a rozhodne, zda zménény systém zabezpecovani
jakosti bude spliiovat pozadavky podle bodu 3.2, nebo zda je tfeba provést nové posouzeni

systému zabezpecovani jakosti.

Autorizovand osoba sdéli své rozhodnuti vyrobci. Ozndmeni obsahuje zavéry posouzeni

véetné oduvodnéni.
4. Dohled

4.1. Dohled ma zajistit, aby vyrobce ndlezité¢ spliioval zdvazky, vyplyvajici ze schvdleného

systému zabezpecovani jakosti.

4.2. Vyrobce umozni autorizované osob¢ pro vykon dohledu vstup do vyrobnich, kontrolnich,

zkuSebnich prostor a do skladii a poskytne ji vSechny potfebné informace, zejména

a) dokumentaci systému zabezpecovani jakosti,

b) zdznamy o jakosti, uréené v systému zabezpecovani jakosti pro oblast vyvoje, jako jsou
vysledky analyz, vypoctili, zkousek apod.,

c) zéaznamy o jakosti, urené v systému zabezpecovani jakosti pro oblast vyroby, jako jsou
kontrolni protokoly, vysledky zkousek, udaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci

pracovnikil apod.
4.3. Autorizovand osoba provadi pravidelny dohled, aby se ujistila, Ze vyrobce udrzuje
a uplatiiuje systém zabezpeCovdni jakosti, a pfeddva vyrobci zpravy o vysledcich dohledu.

Cetnost dohledt se voli tak, aby se tplné nové provéieni uskuteénilo kazdy tieti rok.
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4.4. Kromé toho mulzZe autorizovanad osoba provdadét u vyrobce neohldsené ndvstévy. Potfeba
téchto dalSich navstév a jejich Cetnost se stanovi na zdkladé systému ndv$tév pouzivaného

autorizovanou osobou. V rdmci tohoto systému musi byt vzaty v ivahu zejména
a) kategorie tlakového zafizent,

b) vysledky dfivéjsich kontrolnich navstév pii vykonavani dohledu,

c) potieba sledovat dodrZzovani ndpravnych opatient,

d) ptipadné zvlastni podminky spojené se schvdlenim systému,

e) vyznamné zmény organizace vyroby, koncepce nebo technologie vyroby.

Pfi téchto ndvstévach mize autorizovand osoba provést nebo dat provést zkousky pro ovéfeni,
zda systém zabezpeCovani jakosti sprdvné funguje. Autorizovand osoba ptedd vyrobci

kontrolni protokol a pfi provedeni zkouSek rovnéZ zkuSebni protokol.

13. Komplexni zabezpecovani jakosti s ovéfovinim shody tlakového zafizeni se
zdkladnimi pozZadavky v etapé navrhu s namdtkovou kontrolou autorizovanou osobou

(postup posuzovani shody H1)

1. Vedle pozadavkl postupu posuzovdni shody podle bodu 12 se uplatiiuji ndsledujici

poZadavky:

(a) Vyrobce nebo dovozce poskytuje autorizované osobé k pifezkouseni ndvrhu tlakového
zatizeni zaddni, které musi umozZnovat pochopeni ndvrhu vyroby a funkce tlakového zatizeni

a umoznujici posouzeni shody s pfislusSnymi poZadavky tohoto natizeni.
(b) Vyrobce nebo dovozce poskytuje autorizované osobé k prezkouseni ndvrhu
a) zdkladni technické specifikace ndvrhu, véetné pouzitych norem;

b) nezbytné diikazy o vhodnosti feSeni pouzitych v ndavrhu, zejména v piipadé, kde
harmonizované normy nebyly pouZity zcela; dikazni dokumentace zahrnuje vysledky

zkousSek, které provede nebo nechd provést vyrobce ,

(c) Odpovida-li ndavrh pozadavkim tohoto nafizeni, autorizovand osoba vyda vyrobci nebo
dovozci certifikdt o prezkouseni ndvrhu. Certifikdt obsahuje zdvéry pfezkouSeni, podminky
jeho platnosti a potfebné uddaje pro identifikaci certifikovaného ndvrhu, poptipadé popis

funkce tlakového zatizeni nebo vystroje.
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(d) Vyrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kterd vydala certifikat
o prezkouSeni navrhu, o jakékoliv zméné schvdleného ndvrhu. Zmény schvdleného navrhu se
dodate¢né schvaluji autorizovanou osobou, kterd vydala certifikdt o prezkouSeni ndvrhu,
jestlize tyto zmény mohou ovlivnit shodu se zdkladnimi poZadavky tohoto nafizeni nebo
s predepsanymi podminkami pouzivani tlakového zafizeni. Toto dodateéné schvdleni mad

formu dodatku k ptivodnimu certifikdtu o prezkouSeni navrhu;

(e) Odmitne-li autorizovand osoba vystavit vyrobci certifikdt o pfezkouseni typu, podrobné to

oduvodni.

2. Konetné posouzeni podle bodu 3.2 pfilohy ¢. 1 k tomuto nafizeni podléhd dohledu formou
neohldsenych ndvstév autorizované osoby. Pfi té€chto navstévach autorizovana osoba provadi

prezkouseni tlakovych zafizeni.
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OPATRENI USTREDNICH ORGANU

Ceska narodni banka

vydala podle § 14 a 15 a v souladu s § 21 odst. 2 a § 24 odst. 1 a 2 zdkona &. 21/1992 Sb., o bankich, ve znén{
pozdéjsich predpisti, opatfeni ¢&. 2 ze dne 8. Cervence 1999, kterym se stanovi podminky pro provadéni
dohledu na konsolidovaném zakladé.

Opatfeni nabylo dé¢innosti dnem 19. Cervence 1999.

Opatieni Ceské nirodni banky & 2 ze dne 8. ervence 1999 je uvefejnéno v &istce 12 Véstniku Ceské
ndrodni banky ze dne 19. Eervence 1999. Lze do néj nahlédnout v ustiedi a pobockdch Ceské ndrodni banky.
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pfedplatitclﬁ vybirdno formou ziloh ve vy$i ozndmené ve Sbirce zdkont. Zdvére¢né vytuctovini se provadi po doddni kompletniho roéniku na zdkladé
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—Antikvaridt, Ruskd 85; Jihlava: VIKOSPOL, Smetanova 2 Kadas: Knihafstvi — Piibikové, J. Svermy 14; Kladno: eL VaN, Ke Stadionu 1953;
Klatovy: Krameriovo kmhkupecwl, Klatovy 169/1.; Liberec: Podjestédské knihkupectvi, Moskevskd 28; Most: Knihkupectvi Ruzitka, Sefikova
529/1057; Napajedla: Ing. Miroslav Kuceiik, Svatoplukova 1282; Olomouc BONUM, Ostruznickd 10, Tycho, Ostruznicka 3; Ostrava: LIBREX,
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Kalousek Mllan Poldtkova 1826; Sumperk: Knihkupectvi D-G, Hlavni ti 23; Teplice: L + N knihkupectvi, Kapeln{ 4; Trutnov: Galerie ALFA,
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osoba). Poddvéni novinovych zisilek povoleno Ceskou postou, s. p., Oditépny zévod Jizni Morava Reditelstvi v Brné &. j. P/2-4463/95 ze dne 8. 11.
1995.
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