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NARÏ IÂZENIÂ VLAÂ DY

ze dne 28. cÏervna 1999,

kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ

VlaÂda narÏizuje podle § 22 zaÂkona cÏ. 22/1997 Sb.,
o technickyÂch pozÏadavcõÂch na vyÂrobky a o zmeÏneÏ a do-
plneÏnõÂ neÏkteryÂch zaÂkonuÊ , (daÂle jen ¹zaÂkonª) k prove-
denõÂ § 12 odst. 1 a 4 a § 13 odst. 2 a 4 zaÂkona:

§ 1

(1) Toto narÏõÂzenõÂ se vztahuje na tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ
a sestavy tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ (neÏkolik tlakovyÂch zarÏõÂ-
zenõÂ sestavenyÂch vyÂrobcem tak, zÏe prÏedstavujõÂ ucele-
nou funkcÏnõÂ jednotku) s nejvysÏsÏõÂm pracovnõÂm tlakem
(PS) veÏtsÏõÂm nezÏ 0,5 bar. PrÏitom

a) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ jsou naÂdoby, potrubõÂ, bezpecÏ-
nostnõÂ vyÂstroj a tlakovaÂ vyÂstroj; zahrnujõÂ takeÂ
prvky prÏipojeneÂ k soucÏaÂstem vystavenyÂm tlaku,
jako jsou prÏõÂruby, hrdla, spojky, podpory, zaÂveÏsnaÂ
oka atd., kde
1. naÂdoba je teÏleso navrzÏeneÂ a zhotoveneÂ tak, aby

mohlo byÂt naplneÏno tekutinou pod tlakem,
vcÏetneÏ soucÏaÂstõÂ, ktereÂ jsou k neÏmu prÏõÂmo prÏi-
pevneÏny a zasahujõÂ azÏ k mõÂstu spojenõÂ s jinyÂm
tlakovyÂm zarÏõÂzenõÂm; muÊ zÏe se sklaÂdat z võÂce nezÏ
jednoho tlakoveÂho prostoru,

2. potrubõÂ jsou potrubnõÂ cÏaÂsti urcÏeneÂ k prÏepraveÏ
tekutin, pokud jsou navzaÂjem spojeny tak, zÏe
tvorÏõÂ jeden tlakovyÂ systeÂm; potrubõÂ zahrnuje
trubky nebo soustavu trub cÏi trubek, tvarovky,
dilatacÏnõÂ spoje, hadice nebo poprÏõÂpadeÏ jineÂ cÏaÂsti
vystaveneÂ tlaku; za potrubõÂ se povazÏujõÂ takeÂ
trubkoveÂ vyÂmeÏnõÂky tepla sklaÂdajõÂcõÂ se z trubek
a urcÏeneÂ k chlazenõÂ nebo ohrÏõÂvaÂnõÂ vzduchu,

3. bezpecÏnostnõÂ vyÂstroj jsou zarÏõÂzenõÂ urcÏenaÂ
k ochraneÏ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ prÏed prÏekrocÏenõÂm
nejvysÏsÏõÂch pracovnõÂch mezõÂ; zahrnujõÂ zarÏõÂzenõÂ
jak pro prÏõÂmeÂ omezenõÂ tlaku, jako jsou pojistneÂ
ventily, membraÂnovaÂ pruÊ trzÏnaÂ pojistnaÂ zarÏõÂ-
zenõÂ, vzpeÏrneÂ tycÏe, rÏõÂzeneÂ pojistneÂ systeÂmy,
tak omezujõÂcõÂ zarÏõÂzenõÂ, kteraÂ bud' uvaÂdeÏjõÂ v cÏin-
nost regulacÏnõÂ zarÏõÂzenõÂ nebo zabezpecÏujõÂ odsta-
venõÂ nebo odstavenõÂ a blokovaÂnõÂ, jako jsou tla-
koveÂ spõÂnacÏe, teplotnõÂ spõÂnacÏe nebo hladinoveÂ
spõÂnacÏe a bezpecÏnostnõÂ meÏrÏicõÂ, rÏõÂdicõÂ a regulacÏnõÂ
systeÂmy souvisejõÂcõÂ s bezpecÏnostõÂ,

4. tlakovaÂ vyÂstroj jsou zarÏõÂzenõÂ, kteraÂ majõÂ pro-
voznõÂ funkci a jejichzÏ teÏleso je vystaveno vnitrÏ-
nõÂmu tlaku;

b) tlakem se rozumõÂ tlak vztazÏenyÂ k atmosfeÂrickeÂmu
tlaku, tj. prÏetlak, proto se podtlak vyjadrÏuje zaÂpor-
nou hodnotou;

c) nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ tlak (PS) je nejvysÏsÏõÂ tlak udaÂ-
vanyÂ vyÂrobcem, pro kteryÂ je tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ na-
vrzÏeno; je definovaÂn pro urcÏiteÂ mõÂsto udaneÂ vyÂ-
robcem, kde jsou prÏipojena ochrannaÂ a omezujõÂcõÂ
zarÏõÂzenõÂ, poprÏõÂpadeÏ ochrannaÂ nebo omezujõÂcõÂ za-
rÏõÂzenõÂ, anebo nejvysÏsÏõÂ bod tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, po-
prÏõÂpadeÏ ktereÂkoli jineÂ stanoveneÂ mõÂsto;

d) nejvysÏsÏõÂ, poprÏõÂpadeÏ nejnizÏsÏõÂ pracovnõÂ teplota (TS)
je vyÂrobcem udanaÂ nejvysÏsÏõÂ, poprÏõÂpadeÏ nejnizÏsÏõÂ
teplota, pro kterou je tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ navrzÏeno;

e) objem (V) je vnitrÏnõÂ objem tlakoveÂho prostoru,
vcÏetneÏ objemu hrdel azÏ k prvnõÂmu spoji nebo
svaru, po odecÏtenõÂ objemu trvale zabudovanyÂch
vnitrÏnõÂch cÏaÂstõÂ;

f) jmenovitaÂ sveÏtlost (DN) je cÏõÂselneÂ oznacÏenõÂ ve-
likosti spolecÏneÂ pro vsÏechny cÏaÂsti potrubnõÂho sy-
steÂmu, s vyÂjimkou konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ oznacÏenyÂch
vneÏjsÏõÂm pruÊ meÏrem nebo rozmeÏrem zaÂvitu; je to
zaokrouhleneÂ cÏõÂslo, ktereÂ jen prÏiblizÏneÏ souvisõÂ
s vyÂrobnõÂmi rozmeÏry; jmenovitaÂ sveÏtlost se ozna-
cÏuje põÂsmeny DN, za kteryÂmi naÂsleduje cÏõÂslo;

g) tekutina jsou plyny, kapaliny a paÂry jak v podobeÏ
cÏisteÂ faÂze, tak ve smeÏsi; tekutina muÊ zÏe obsahovat
suspensi pevnyÂch laÂtek;

h) nerozebõÂratelneÂ spoje jsou spoje, ktereÂ nelze roz-
pojit jinak nezÏ destruktivnõÂm zpuÊ sobem.

(2) Toto narÏõÂzenõÂ se nevztahuje na

a) potrubnõÂ vedenõÂ tvorÏenaÂ potrubõÂm nebo potrubnõÂm
systeÂmem a urcÏenaÂ k prÏepraveÏ jakeÂkoliv tekutiny
nebo laÂtky do urcÏiteÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo
z neÏj (pevninskeÂho nebo mimopevninskeÂho), po-
cÏõÂnaje krajnõÂm uzavõÂracõÂm zarÏõÂzenõÂm (vcÏetneÏ neÏj)
umõÂsteÏnyÂm v obvodu dotycÏneÂho zarÏõÂzenõÂ a vcÏetneÏ
vsÏech prÏipojenyÂch zarÏõÂzenõÂ urcÏenyÂch specificky
pro daneÂ potrubnõÂ vedenõÂ; tato vyÂjimka se nevzta-
huje na standardnõÂ tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ v regulacÏnõÂch
nebo kompresorovyÂch stanicõÂch;

b) sõÂteÏ pro dodaÂvku, rozvod a vypousÏteÏnõÂ vody
a s nimi spojenaÂ zarÏõÂzenõÂ a prÏõÂvodnõÂ kanaÂly, jako
jsou prÏõÂvodnõÂ tlakovaÂ potrubõÂ, tlakoveÂ sÏtoly, tla-
koveÂ sÏachty pro vodnõÂ elektraÂrny a s nimi spojenaÂ
specifickaÂ prÏõÂslusÏenstvõÂ;
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c) jednoducheÂ tlakoveÂ naÂdoby, ktereÂ jsou stanove-
nyÂmi vyÂrobky podle zvlaÂsÏtnõÂho praÂvnõÂho prÏed-
pisu;1)

d) tlakoveÂ naÂdobky pro aerosoloveÂ rozprasÏovacÏe po-
dle zvlaÂsÏtnõÂho praÂvnõÂho prÏedpisu,2) kteryÂmi jsou
jakeÂkoli obaly, neurcÏeneÂ pro opeÏtovneÂ pouzÏitõÂ, vy-
robeneÂ z kovu ± do obsahu 1 000 ml; ze skla s plas-
tovyÂm oplaÂsÏteÏnõÂm nebo trvale chraÂneÏneÂ ± do ob-
sahu 220 ml; ze skla bez ochrany nebo z plastu ±
do obsahu 150 ml a obsahujõÂcõÂ plyn stlacÏenyÂ, zka-
palneÏnyÂ nebo rozpusÏteÏnyÂ pod tlakem s kapalinou,
pastou nebo praÂsÏkem nebo bez nich a opatrÏenyÂ
uvolnÏ ovacõÂm zarÏõÂzenõÂm umozÏnÏ ujõÂcõÂm vypusÏteÏnõÂ
obsahu;

e) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ urcÏenaÂ pro motorovaÂ vozidla po-
dle zvlaÂsÏtnõÂho praÂvnõÂho prÏedpisu;3)

f) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ, kteraÂ se podle § 3 zarÏazujõÂ nej-
vyÂsÏe do kategorie I a jsou stanovenyÂmi vyÂrobky
podle zvlaÂsÏtnõÂch praÂvnõÂch prÏedpisuÊ ;4)

g) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ urcÏenaÂ k pouzÏitõÂ jako zbraneÏ,
strÏelivo a vaÂlecÏnyÂ materiaÂl;

h) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ speciaÂlneÏ navrhovanaÂ pro jadernaÂ
zarÏõÂzenõÂ a jejichzÏ porucha muÊ zÏe zpuÊ sobit uÂnik ra-
dioaktivity;

i) zarÏõÂzenõÂ na ovlaÂdaÂnõÂ vrtuÊ pouzÏõÂvanaÂ prÏi pruÊ mys-
loveÂm pruÊ zkumu a dobyÂvaÂnõÂ ropy, zemnõÂho plynu
nebo geotermickyÂch zdrojuÊ a u podzemnõÂch zaÂ-
sobnõÂkuÊ , kteraÂ jsou urcÏena k udrzÏenõÂ, poprÏõÂpadeÏ
rÏõÂzenõÂ tlaku ve vrtu; naÂlezÏõÂ k nim zarÏõÂzenõÂ uÂstõÂ vrtu
(erupcÏnõÂ krÏõÂzÏ), protierupcÏnõÂ zarÏõÂzenõÂ, rozdeÏlovacõÂ
potrubõÂ a vsÏechna zarÏõÂzenõÂ, kteraÂ jsou jim prÏed-
rÏazena;

j) zarÏõÂzenõÂ obsahujõÂcõÂ teÏlesa nebo strojnõÂ soucÏaÂsti, je-
jichzÏ dimenzovaÂnõÂ, volba materiaÂlu a vyÂrobnõÂ
prÏedpisy vychaÂzejõÂ prÏedevsÏõÂm z pozÏadavkuÊ dosta-
tecÏneÂ pevnosti, tuhosti a stability s ohledem na
statickeÂ a dynamickeÂ provoznõÂ uÂcÏinky nebo jinaÂ
provoznõÂ kriteÂria a pro ktereÂ nenõÂ tlak vyÂznam-
nyÂm konstrukcÏnõÂm cÏinitelem; mezi tato zarÏõÂzenõÂ
patrÏõÂ naprÏ.

1. motory, vcÏetneÏ turbõÂn a spalovacõÂch motoruÊ ,
2. parnõÂ stroje, plynoveÂ nebo parnõÂ turbõÂny, turbo-

generaÂtory, kompresory, cÏerpadla a jejich ovlaÂ-
dacõÂ zarÏõÂzenõÂ;

k) vysokeÂ pece, vcÏetneÏ jejich chladicõÂho systeÂmu,
ohrÏõÂvacÏuÊ veÏtru, odlucÏovacÏuÊ prachu a cÏisticÏuÊ vyso-
kopecnõÂho plynu, sÏachtoveÂ pece s prÏõÂmou redukcõÂ,
vcÏetneÏ chladicõÂho zarÏõÂzenõÂ pece, plynovyÂch kon-
vertoruÊ a paÂnvõÂ k tavenõÂ, prÏetavovaÂnõÂ, odplynÏ ovaÂnõÂ
a odleÂvaÂnõÂ oceli a nezÏeleznyÂch kovuÊ ;

l) skrÏõÂneÏ pro vysokonapeÏt'ovaÂ elektrickaÂ zarÏõÂzenõÂ,
jako jsou spõÂnacõÂ zarÏõÂzenõÂ, rÏõÂdicõÂ a regulacÏnõÂ zarÏõÂ-
zenõÂ, transformaÂtory a tocÏiveÂ stroje;

m) panceÂrÏoveÂ trubky slouzÏõÂcõÂ k ulozÏenõÂ prÏenosovyÂch
systeÂmuÊ , naprÏ. elektrickyÂch silovyÂch kabeluÊ a tele-
fonnõÂch kabeluÊ ;

n) lodeÏ, rakety, letadla a mobilnõÂ mimopevninskaÂ za-
rÏõÂzenõÂ a zarÏõÂzenõÂ specificky urcÏenaÂ k instalaci na
jejich palubeÏ nebo k jejich pohonu;

o) tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ tvorÏenaÂ pruzÏnyÂm plaÂsÏteÏm, naprÏ.
pneumatiky, vzduchoveÂ polsÏtaÂrÏe, mõÂcÏe, nafukovacõÂ
cÏluny a dalsÏõÂ podobnaÂ tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ;

p) tlumicÏe vyÂfuku a saÂnõÂ;

r) lahve nebo plechovky pro naÂpoje syceneÂ oxidem
uhlicÏityÂm urcÏeneÂ ke konecÏneÂ spotrÏebeÏ;

s) naÂdoby pro prÏepravu a distribuci naÂpojuÊ , jejichzÏ
soucÏin PS . V nenõÂ veÏtsÏõÂ nezÏ 500 bar . l a jejichzÏ
nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ tlak nenõÂ veÏtsÏõÂ nezÏ 7 bar;

t) zarÏõÂzenõÂ podleÂhajõÂcõÂ mezinaÂrodnõÂmu koÂdu o naÂ-
morÏnõÂ prÏepraveÏ nebezpecÏneÂho zbozÏõÂ (IMDG)
a zvlaÂsÏtnõÂm praÂvnõÂm prÏedpisuÊ m;5)

u) otopnaÂ teÏlesa a potrubõÂ teplovodnõÂch otopnyÂch
systeÂmuÊ ;

v) naÂdoby urcÏeneÂ k jõÂmaÂnõÂ kapalin, u nichzÏ tlak
plynu nad kapalinou nenõÂ veÏtsÏõÂ nezÏ 0,5 bar.

§ 2

(1) TechnickeÂ pozÏadavky na tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ a se-
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1) NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 175/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na jednoducheÂ tlakoveÂ naÂdoby.
2) § 2 põÂsm. b) zaÂkona cÏ. 86/1995 Sb., o ochraneÏ ozonoveÂ vrstvy ZemeÏ.
3) VyhlaÂsÏka cÏ. 102/1995 Sb., o schvalovaÂnõÂ technickeÂ zpuÊ sobilosti a technickyÂch podmõÂnkaÂch provozu silnicÏnõÂch vozidel na

pozemnõÂch komunikacõÂch, ve zneÏnõÂ pozdeÏjsÏõÂch prÏedpisuÊ .
4) NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 168/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na elektrickaÂ zarÏõÂzenõÂ nõÂzkeÂho napeÏtõÂ.

NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 170/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na strojnõÂ zarÏõÂzenõÂ.
NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 176/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na zarÏõÂzenõÂ a ochranneÂ systeÂmy urcÏeneÂ pro pouzÏitõÂ
v prostrÏedõÂ s nebezpecÏõÂm vyÂbuchu.
NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 177/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na spotrÏebicÏe plynnyÂch paliv.
NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 180/1998 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na prostrÏedky zdravotnickeÂ techniky.
NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 14/1999 Sb., kteryÂm se stanovõÂ technickeÂ pozÏadavky na vyÂtahy.

5) VyhlaÂsÏka cÏ. 8/1985 Sb., o UÂ mluveÏ o mezinaÂrodnõÂ zÏeleznicÏnõÂ prÏepraveÏ (COTIF), prÏõÂloha I.
VyhlaÂsÏka cÏ. 64/1987 Sb., o EvropskeÂ dohodeÏ o mezinaÂrodnõÂ silnicÏnõÂ prÏepraveÏ nebezpecÏnyÂch veÏcõÂ (ADR).
UÂ mluva cÏ. 147/1947 Sb., o mezinaÂrodnõÂm civilnõÂm letectvõÂ, ve zneÏnõÂ pozdeÏjsÏõÂch prÏedpisuÊ (ICAO).



stavy (daÂle jen ¹zaÂkladnõÂ pozÏadavkyª) jsou uvedeny
v prÏõÂloze cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ.
Pro sestavy podle § 3 odst. 3 põÂsm. e) bodu 2 platõÂ
pouze pozÏadavky prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, body
2.10, 2.11, 3.4, 5.2.a) a 5.2.d).

(2) Pokud jsou zaÂkladnõÂ pozÏadavky na tlakovaÂ za-
rÏõÂzenõÂ a sestavy konkretizovaÂny harmonizovanyÂmi
normami (§ 4 odst. 4 zaÂkona) a vlastnosti tlakovyÂch
zarÏõÂzenõÂ a sestav jsou s nimi v souladu, maÂ se za to,
zÏe tyto zaÂkladnõÂ pozÏadavky jsou splneÏny.

§ 3

(1) TlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ podle odstavce 3 põÂsm. a)
azÏ d) se zarÏazujõÂ do kategoriõÂ podle prÏõÂlohy cÏ. 2 k to-
muto narÏõÂzenõÂ v zaÂvislosti na stoupajõÂcõÂ mõÂrÏe nebezpecÏõÂ.
Pro uÂcÏely tohoto zarÏazenõÂ se tekutiny deÏlõÂ na dveÏ sku-
piny

a) skupina 1 zahrnuje nebezpecÏneÂ tekutiny podle
zvlaÂsÏtnõÂho praÂvnõÂho prÏedpisu;6)

b) skupina 2 zahrnuje vsÏechny ostatnõÂ tekutiny neu-
vedeneÂ ve skupineÏ 1.

(2) JestlizÏe je naÂdoba slozÏena z neÏkolika tlako-
vyÂch prostoruÊ , zarÏazuje se podle nejvysÏsÏõÂ kategorie prÏõÂ-
slusÏneÂ pro jednotliveÂ tlakoveÂ prostory. Obsahuje-li tla-
kovyÂ prostor neÏkolik tekutin, bude naÂdoba zarÏazena
podle tekutiny, kteraÂ vyzÏaduje vysÏsÏõÂ skupinu.

(3) StanovenyÂmi vyÂrobky podle § 12 odst. 1 zaÂ-
kona jsou

a) naÂdoby, s vyÂjimkou naÂdob podle põÂsmene b),
urcÏeneÂ pro
I. plyny, zkapalneÏneÂ plyny, plyny rozpusÏteÏneÂ pod

tlakem, paÂry a takeÂ ty kapaliny, jejichzÏ tlak par
prÏi nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ teploteÏ je o võÂce nezÏ
0,5 bar vysÏsÏõÂ nezÏ normaÂlnõÂ atmosfeÂrickyÂ tlak
(1 013 mbar), v teÏchto mezõÂch
1. pro tekutiny slupiny 1, je-li objem veÏtsÏõÂ nezÏ

1 litr a soucÏin PS . V veÏtsÏõÂ nezÏ 25 bar . l nebo
tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ 200 bar (prÏõÂloha cÏ. 2 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 1),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li objem veÏtsÏõÂ nezÏ
1 litr a soucÏin PS . V veÏtsÏõÂ nezÏ 50 bar . l nebo
tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ 1 000 bar, a vsÏechny prÏe-
nosneÂ hasicõÂ prÏõÂstroje a lahve pro dyÂchacõÂ
prÏõÂstroje (prÏõÂloha cÏ. 2 k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf
cÏ. 2), nebo

II. kapaliny, jejichzÏ tlak par prÏi nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ
teploteÏ neprÏesahuje normaÂlnõÂ atmosfeÂrickyÂ tlak
(1 013 mbar) o võÂce nezÏ 0,5 bar, v teÏchto mezõÂch
1. pro tekutiny skupiny 1, je-li objem veÏtsÏõÂ nezÏ

1 litr a soucÏin PS . V veÏtsÏõÂ nezÏ 200 bar . l

nebo tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ 500 bar (prÏõÂloha cÏ. 2
k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 3),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ
10 bar a soucÏin PS . V veÏtsÏõÂ nezÏ 10 000 bar . l
nebo tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ 1 000 bar (prÏõÂloha cÏ. 2
k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 4);

b) tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ vystaveneÂ puÊ sobenõÂ plamene nebo
jinak vytaÂpeÏneÂ, s nebezpecÏõÂm prÏehrÏaÂtõÂ, urcÏeneÂ pro
vyÂrobu paÂry nebo horkeÂ vody prÏi teplotaÂch vysÏ-
sÏõÂch nezÏ 110 8C a s objemem veÏtsÏõÂm nezÏ 2 litry
a vsÏechny tlakoveÂ hrnce (prÏõÂloha cÏ. 2 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 5);

c) potrubõÂ urcÏenaÂ pro

I. plyny, zkapalneÏneÂ plyny, plyny rozpusÏteÏneÂ pod
tlakem, paÂry a takeÂ ty kapaliny, jejichzÏ tlak par
prÏi nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ teploteÏ je o võÂce nezÏ
0,5 bar vysÏsÏõÂ nezÏ normaÂlnõÂ atmosfeÂrickyÂ tlak
(1 013 mbar), v teÏchto mezõÂch

1. pro tekutiny skupiny 1, je-li DN veÏtsÏõÂ nezÏ 25
(prÏõÂloha cÏ. 2 k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 6),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li DN veÏtsÏõÂ nezÏ 32
a soucÏin PS . DN veÏtsÏõÂ nezÏ 1 000 bar (prÏõÂloha
cÏ. 2 k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 7), nebo

II. kapaliny, jejichzÏ tlak par prÏi nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ
teploteÏ neprÏesahuje normaÂlnõÂ atmosfeÂrickyÂ tlak
(1 013 mbar) o võÂce nezÏ 0,5 bar, v teÏchto mezõÂch

1. pro tekutiny skupiny 1, je-li DN veÏtsÏõÂ nezÏ 25
a soucÏin PS . DN veÏtsÏõÂ nezÏ 2 000 bar (prÏõÂloha
cÏ. 2 k tomuto narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 8),

2. pro tekutiny skupiny 2, je-li tlak PS veÏtsÏõÂ nezÏ
10 bar, DN veÏtsÏõÂ nezÏ 200 a soucÏin PS . DN
veÏtsÏõÂ nezÏ 5 000 bar (prÏõÂloha cÏ. 2 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, graf cÏ. 9);

d) bezpecÏnostnõÂ a tlakovaÂ vyÂstroj urcÏenaÂ pro tlakovaÂ
zarÏõÂzenõÂ podle põÂsmen a), b), c) vcÏetneÏ zarÏõÂzenõÂ
zabudovanyÂch do sestavy;

e) sestavy, ktereÂ obsahujõÂ alesponÏ jedno tlakoveÂ za-
rÏõÂzenõÂ podle põÂsmen a) azÏ d)

1. sestavy urcÏeneÂ pro vyÂrobu paÂry nebo horkeÂ
vody s teplotou vysÏsÏõÂ nezÏ 110 8C, ktereÂ obsa-
hujõÂ alesponÏ jedno tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ vystaveneÂ
puÊ sobenõÂ plamene nebo jinak vytaÂpeÏneÂ, u neÏhozÏ
je nebezpecÏõÂ prÏehrÏaÂtõÂ,

2. jineÂ sestavy, nezÏ podle põÂsmene e) bodu 1,
jsou-li vyÂrobcem urcÏeny k uvedenõÂ na trh a do
provozu jako sestavy,

3. sestavy urcÏeneÂ pro vyÂrobu tepleÂ vody prÏi teplo-
taÂch neprÏesahujõÂcõÂch 110 8C, do kteryÂch se
rucÏneÏ naklaÂdaÂ pevneÂ palivo, se soucÏinem
PS . V veÏtsÏõÂm nezÏ 50 bar . l.
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6) § 2 odst. 8 põÂsm. a) azÏ g) zaÂkona cÏ. 157/1998 Sb., o chemickyÂch laÂtkaÂch a chemickyÂch prÏõÂpravcõÂch a o zmeÏneÏ neÏkteryÂch
dalsÏõÂch zaÂkonuÊ .



§ 4

(1) V prÏõÂpadeÏ, zÏe vyÂrobce nebo dovozce hodlaÂ
uveÂst na trh tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ z materiaÂluÊ , na jejichzÏ
vlastnosti jsou kladeny zaÂkladnõÂ pozÏadavky podle prÏõÂ-
lohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, ale nevztahuje se na neÏ
zÏaÂdnaÂ harmonizovanaÂ norma, zajistõÂ vyÂrobce nebo do-
vozce posouzenõÂ vlastnostõÂ materiaÂluÊ autorizovanou
osobou. Na zaÂkladeÏ tohoto posouzenõÂ vydaÂvaÂ autori-
zovanaÂ osoba materiaÂloveÂ osveÏdcÏenõÂ, kteryÂm osveÏdcÏuje
vhodnost technickyÂch vlastnostõÂ materiaÂluÊ urcÏenyÂch
k opakovaneÂmu pouzÏitõÂ prÏi vyÂrobeÏ tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ
ve vztahu k zaÂkladnõÂm pozÏadavkuÊ m na tlakoveÂ zarÏõÂ-
zenõÂ. MateriaÂly pouzÏõÂvaneÂ pro vyÂrobu tlakovyÂch zarÏõÂ-
zenõÂ, ktereÂ jsou ve shodeÏ s materiaÂlovyÂm osveÏdcÏenõÂm,
se povazÏujõÂ za vyhovujõÂcõÂ zaÂkladnõÂm pozÏadavkuÊ m.

(2) Pro posouzenõÂ vlastnostõÂ materiaÂluÊ vyÂrobce
nebo dovozce materiaÂluÊ nebo tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ prÏed-
klaÂdaÂ autorizovaneÂ osobeÏ potrÏebneÂ podklady, vzorky
materiaÂluÊ nebo vyÂsledky prÏedchozõÂch oveÏrÏovacõÂch
zkousÏek a hodnocenõÂ a soucÏasneÏ prÏedklaÂdaÂ i põÂsemneÂ
prohlaÂsÏenõÂ, zÏe posouzenõÂ vlastnostõÂ vzorkuÊ materiaÂluÊ
nedohodl s jinou autorizovanou osobou.

(3) AutorizovanaÂ osoba provede, poprÏõÂpadeÏ daÂ
proveÂst potrÏebneÂ kontroly a zkousÏky typuÊ materiaÂluÊ
a na zaÂkladeÏ jejich vyÂsledkuÊ vydaÂ materiaÂloveÂ osveÏd-
cÏenõÂ.

§ 5

(1) PrÏed uvedenõÂm tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ na trh za-
jisÏt'uje vyÂrobce nebo dovozce posouzenõÂ shody podle
sveÂ volby neÏkteryÂm z naÂsledujõÂcõÂch postupuÊ (§ 12
odst. 4 zaÂkona), v zaÂvislosti na kategorii tlakoveÂho za-
rÏõÂzenõÂ (§ 3 a prÏõÂloha cÏ. 2 k tomuto narÏõÂzenõÂ)

a) kategorie I
posuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem (po-
stup posuzovaÂnõÂ shody A) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, bodu 1;

b) kategorie II
1. posuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem

s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou oso-
bou (postup posuzovaÂnõÂ shody A1) podle prÏõÂ-
lohy cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ, bodu 2,

2. posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby (postup
posuzovaÂnõÂ shody D1) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, bodu 7, nebo

3. posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ
(postup posuzovaÂnõÂ shody E1) podle prÏõÂlohy
cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ, bodu 9;

c) kategorie III
1. posuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂ-

kladnõÂmi pozÏadavky autorizovanou osobou
v etapeÏ naÂvrhu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti
vyÂroby po prÏezkousÏenõÂ typu (postupy posuzo-
vaÂnõÂ shody B1 + D) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, boduÊ 4 a 6,

2. posuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂ-
kladnõÂmi pozÏadavky autorizovanou osobou
v etapeÏ naÂvrhu a oveÏrÏovaÂnõÂ shody tlakovyÂch
zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postupy posu-
zovaÂnõÂ shody B1 + F) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, boduÊ 4 a 10,

3. prÏezkousÏenõÂ typu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti
tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ po prÏezkousÏenõÂ typu (po-
stupy posuzovaÂnõÂ shody B + E) podle prÏõÂlohy
cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ, boduÊ 3 a 8,

4. prÏezkousÏenõÂ typu a oveÏrÏovaÂnõÂ shody tlakoveÂho
zarÏõÂzenõÂ s certifikovanyÂm typem vyÂrobcem
nebo dovozcem s namaÂtkovou kontrolou auto-
rizovanou osobou (postupy posuzovaÂnõÂ shody
B + C1) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ,
boduÊ 3 a 5, nebo

5. komplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti (postup po-
suzovaÂnõÂ shody H) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, bodu 12;

d) kategorie IV

1. prÏezkousÏenõÂ typu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti
vyÂroby po prÏezkousÏenõÂ typu (postupy posuzo-
vaÂnõÂ shody B + D) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, boduÊ 3 a 6,

2. prÏezkousÏenõÂ typu a oveÏrÏovaÂnõÂ shody tlakovyÂch
zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postupy posu-
zovaÂnõÂ shody B + F) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto
narÏõÂzenõÂ, boduÊ 3 a 10,

3. oveÏrÏovaÂnõÂ shody kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ
autorizovanou osobou (postup posuzovaÂnõÂ
shody G) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ,
bodu 11, nebo

4. komplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti s oveÏrÏovaÂnõÂm
shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏa-
davky v etapeÏ naÂvrhu s namaÂtkovou kontrolou
autorizovanou osobou (postup posuzovaÂnõÂ
shody H1) podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto narÏõÂ-
zenõÂ, bodu 13.

(2) VyÂrobce nebo dovozce muÊ zÏe pouzÏõÂt postup
pro kategorii vysÏsÏõÂ.

(3) Pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ uvedenaÂ v § 3 odst. 3
põÂsm. a) bodech I (1 a 2) a II (1) a põÂsm. b) a zarÏazenaÂ
do kategorie III a IV v raÂmci postupuÊ zabezpecÏovaÂnõÂ
jakosti rÏõÂzenõÂ odebere za uÂcÏasti vyÂrobce autorizovanaÂ
osoba beÏhem prÏedtõÂm neohlaÂsÏeneÂ kontroly ve vyÂrob-
nõÂch nebo skladovyÂch prostoraÂch vzorek zarÏõÂzenõÂ, aby
provedla nebo dala proveÂst konecÏneÂ posouzenõÂ podle
prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, bodu 3.2.2. Pro tento
uÂcÏel vyÂrobce oznaÂmõÂ autorizovaneÂ osobeÏ zamyÂsÏlenyÂ
cÏasovyÂ plaÂn vyÂroby. AutorizovanaÂ osoba vykonaÂ beÏ-
hem prvnõÂho roku vyÂroby tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nejmeÂneÏ
dveÏ kontroly. CÏ etnost dalsÏõÂch kontrol stanovõÂ autori-
zovanaÂ osoba podle kriteÂriõÂ uvedenyÂch v bodu 4.4 prÏõÂ-
slusÏneÂho postupu posuzovaÂnõÂ shody.
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(4) V prÏõÂpadeÏ kusoveÂ vyÂroby tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ
uvedeneÂho v § 3 odst. 3 põÂsm. b) a zarÏazeneÂho do ka-
tegorie III autorizovanaÂ osoba v raÂmci postupu, kte-
ryÂm je komplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti s oveÏrÏovaÂnõÂm
shody vyÂrobku se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky v etapeÏ naÂ-
vrhu autorizovanou osobou a s namaÂtkovou kontrolou
autorizovanou osobou podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto na-
rÏõÂzenõÂ, bodu 12, provede nebo daÂ proveÂst konecÏneÂ po-
souzenõÂ podle prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, bo-
du 3.2.2 pro kazÏdeÂ jednotliveÂ zarÏõÂzenõÂ. Pro tento uÂcÏel
oznaÂmõÂ vyÂrobce autorizovaneÂ osobeÏ zamyÂsÏlenyÂ cÏasovyÂ
plaÂn vyÂroby.

(5) Sestavy podle § 3 odst. 3 põÂsm. e) se podrobujõÂ
celkoveÂmu postupu posuzovaÂnõÂ shody, kteryÂ zahrnuje

a) posouzenõÂ kazÏdeÂho z tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ tvorÏõÂcõÂch
sestavu a uvedenyÂch v § 3 odst. 3 põÂsm. a), b), c)
a d), ktereÂ prÏedtõÂm nebylo podrobeno postupu
posuzovaÂnõÂ shody, postupem posuzovaÂnõÂ stanove-
nyÂm pro jednotlivaÂ tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ podle katego-
riõÂ, do kteryÂch jsou zarÏazena;

b) posouzenõÂ zarÏazenõÂ ruÊ znyÂch konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ
do sestavy podle prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,
boduÊ 2.3, 2.8 a 2.9 podle nejvysÏsÏõÂ kategorie, kteraÂ
se vztahuje na prÏõÂslusÏneÂ tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ a kteraÂ je
jinaÂ nezÏ kategorie vztahujõÂcõÂ se na jakoukoli bez-
pecÏnostnõÂ vyÂstroj;

c) posouzenõÂ ochrany sestavy proti prÏekrocÏenõÂ prÏõÂ-
stupnyÂch provoznõÂch mezõÂ podle prÏõÂlohy cÏ. 1 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, boduÊ 2.10 a 3.2.3 se provaÂdõÂ z hle-
diska nejvysÏsÏõÂ kategorie pro tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ, ktereÂ
maÂ byÂt chraÂneÏno.

(6) V prÏõÂpadech postupu oveÏrÏovaÂnõÂ shody tlako-
veÂho zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou podle prÏõÂlohy cÏ. 3
k tomuto narÏõÂzenõÂ, bodu 10 (postup posuzovaÂnõÂ sho-
dy F) a postupu oveÏrÏovaÂnõÂ shody kazÏdeÂho tlakoveÂho
zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, bodu 11 (postup posuzovaÂnõÂ shody G)
vyÂrobce nebo dovozce prÏipojõÂ cÏeskou znacÏku shody
(§ 12 odst. 3 zaÂkona) podle zvlaÂsÏtnõÂho praÂvnõÂho prÏed-
pisu7) ke kazÏdeÂmu tlakoveÂmu zarÏõÂzenõÂ a ke kazÏdeÂ se-
staveÏ, ktereÂ jsou kompletnõÂ nebo jsou ve stadiu, jezÏ
umozÏnÏ uje konecÏneÂ posouzenõÂ podle prÏõÂlohy cÏ. 1 k to-
muto narÏõÂzenõÂ, bodu 3.2.

V teÏchto prÏõÂpadech cÏeskou znacÏku shody nenõÂ nutneÂ
prÏipojovat ke kazÏdeÂmu jednotliveÂmu tlakoveÂmu zarÏõÂ-
zenõÂ, ktereÂ tvorÏõÂ sestavu. JednotlivaÂ tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ,
kteraÂ jizÏ nesou cÏeskou znacÏku shody, pokud jsou za-
budovaÂna do sestavy, ponesou toto oznacÏenõÂ i nadaÂle.

§ 6

Doklady o pouzÏiteÂm zpuÊ sobu posouzenõÂ shody
podle § 13 odst. 4 zaÂkona zahrnujõÂ

a) technickou dokumentaci uvedenou v prÏõÂloze cÏ. 3
k tomuto narÏõÂzenõÂ;

b) dokumenty vydaneÂ prÏi posuzovaÂnõÂ shody vyÂrob-
cem, dovozcem nebo autorizovanou osobou v roz-
sahu uvedeneÂm v jednotlivyÂch postupech posuzo-
vaÂnõÂ shody podle prÏõÂlohy cÏ. 3 k tomuto narÏõÂzenõÂ.

§ 7

ProhlaÂsÏenõÂ o shodeÏ se vypracovaÂvaÂ v cÏeskeÂm ja-
zyce a obsahuje tyto naÂlezÏitosti:

a) identifikacÏnõÂ uÂdaje o vyÂrobci nebo dovozci, kteryÂ
prohlaÂsÏenõÂ o shodeÏ vydaÂvaÂ, (jmeÂno a prÏõÂjmenõÂ, by-
dlisÏteÏ, mõÂsto podnikaÂnõÂ a identifikacÏnõÂ cÏõÂslo fy-
zickeÂ osoby nebo obchodnõÂ jmeÂno, sõÂdlo a identi-
fikacÏnõÂ cÏõÂslo praÂvnickeÂ osoby);

b) identifikacÏnõÂ uÂdaje o vyÂrobku (naprÏ. naÂzev, typ,
znacÏka, provedenõÂ), u dovaÂzÏenyÂch vyÂrobkuÊ teÂzÏ
identifikacÏnõÂ uÂdaje o vyÂrobci;

c) popis a funkce tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo sestavy
(vyÂrobcem, poprÏõÂpadeÏ dovozcem urcÏenyÂ uÂcÏel
pouzÏitõÂ); u sestavy popis jednotlivyÂch tlakovyÂch
zarÏõÂzenõÂ;

d) uÂdaj o pouzÏiteÂm zpuÊ sobu posouzenõÂ shody;

e) seznam technickyÂch prÏedpisuÊ (§ 3 zaÂkona) a har-
monizovanyÂch norem pouzÏityÂch prÏi posouzenõÂ
shody;

f) uÂdaje o autorizovaneÂ osobeÏ, pokud vydala mate-
riaÂloveÂ osveÏdcÏenõÂ nebo se podõÂlela na posuzovaÂnõÂ
shody, (obchodnõÂ jmeÂno, sõÂdlo, identifikacÏnõÂ cÏõÂslo)
a identifikacÏnõÂ cÏõÂslo autorizovaneÂ osoby a datum
vydaÂnõÂ jejõÂho naÂlezu (materiaÂloveÂho osveÏdcÏenõÂ,
zkusÏebnõÂho protokolu, poprÏõÂpadeÏ certifikaÂtu)
o prÏedmeÏtneÂm vyÂrobku nebo o posouzenõÂ systeÂ-
mu jakosti vyÂroby;

g) potvrzenõÂ vyÂrobce nebo dovozce o tom, zÏe vlast-
nosti tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo sestavy splnÏ ujõÂ zaÂ-
kladnõÂ pozÏadavky, poprÏõÂpadeÏ pozÏadavky jinyÂch
technickyÂch prÏedpisuÊ , zÏe tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ nebo se-
stava jsou za podmõÂnek obvykleÂho, poprÏõÂpadeÏ vyÂ-
robcem nebo dovozcem urcÏeneÂho pouzÏitõÂ bez-
pecÏneÂ;

h) datum a mõÂsto vydaÂnõÂ prohlaÂsÏenõÂ o shodeÏ, jmeÂno
a funkci odpoveÏdneÂ osoby vyÂrobce nebo dovozce
a jejõÂ podpis.

§ 8

TlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ a sestavy, ktereÂ budou uvedeny
na trh po nabytõÂ uÂcÏinnosti tohoto narÏõÂzenõÂ, mohou na-
mõÂsto pozÏadavkuÊ na jejich vlastnosti stanovenyÂch
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7) NarÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 179/1997 Sb., kteryÂm se stanovõÂ grafickaÂ podoba cÏeskeÂ znacÏky shody, jejõÂ provedenõÂ a umõÂsteÏnõÂ na
vyÂrobku.



tõÂmto narÏõÂzenõÂm splnÏ ovat pozÏadavky na jejich vlast-
nosti stanoveneÂ dosavadnõÂmi prÏedpisy do 31. prosince
2002.

§ 9

Toto narÏõÂzenõÂ nabyÂvaÂ uÂcÏinnosti dnem 1. ledna 2000.

PrÏedseda vlaÂdy:

v z. PhDr. SÏpidla v. r.
1. mõÂstoprÏedseda vlaÂdy a ministr praÂce a sociaÂlnõÂch veÏcõÂ

Ministr pruÊ myslu a obchodu:

doc. Ing. GreÂgr v. r.
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PrÏõÂloha cÏ. 1 k narÏõÂzenõÂ vlaÂdy cÏ. 182/1999 Sb.
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ZAÂ KLADNIÂ POZÏ ADAVKY

UÂ VODNIÂ USTANOVENIÂ

1. ZaÂkladnõÂ pozÏadavky se na tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ vztahujõÂ pouze tehdy, pokud se u tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ prÏõÂslusÏneÂ nebezpecÏõÂ vyskytuje prÏi pouzÏõÂvaÂnõÂ za podmõÂnek, ktereÂ muÊ zÏe vyÂrobce

rozumneÏ prÏedvõÂdat.

ZaÂkladnõÂ pozÏadavky uvedeneÂ v teÂto prÏõÂloze pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ se vztahujõÂ rovneÏ zÏ

na sestavy, u kteryÂch existuje obdobneÂ nebezpecÏõÂ.

2. VyÂrobce analyzuje nebezpecÏõÂ s cõÂlem identifikace teÏ ch, kteraÂ z duÊ vodu tlaku prÏichaÂzejõÂ

u jeho zarÏõÂzenõÂ v uÂvahu; tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ navrhne a vyrobõÂ se zrÏetelem k teÂto analyÂze.

3. ZaÂkladnõÂ pozÏadavky se uplatnÏ ujõÂ zpuÊ sobem, kteryÂ bere v uÂvahu dosazÏenyÂ stav techniky

a obvyklou praxi v dobeÏ naÂvrhu a vyÂroby zarÏõÂzenõÂ, a rovneÏ zÏ technickaÂ a ekonomickaÂ

hlediska, kteraÂ odpovõÂdajõÂ vysokeÂmu stupni ochrany zdravõÂ a bezpecÏnosti.

1. VSÏ EOBECNEÂ POZÏ ADAVKY

1.1. TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt navrzÏeno, vyrobeno a prÏezkousÏeno, poprÏõÂpadeÏ vystrojeno

a instalovaÂno takovyÂm zpuÊ sobem, aby po jeho uvedenõÂ do provozu v souladu s prÏedpisem

vyÂrobce nebo za rozumneÏ prÏedvõÂdatelnyÂch podmõÂnek byla zajisÏteÏ na jeho bezpecÏnost.

1.2. PrÏi vyÂbeÏ ru nejvhodneÏ jsÏõÂho rÏesÏenõÂ vyÂrobce uplatnÏ uje nõÂzÏe uvedeneÂ zaÂsady v tomto porÏadõÂ:

a) v prÏimeÏ rÏeneÏ dosazÏitelneÂ mõÂrÏe vyloucÏit nebo omezit nebezpecÏõÂ,

b) uplatnit vhodnaÂ ochrannaÂ opatrÏenõÂ proti nebezpecÏõÂm, kteraÂ nelze vyloucÏit,

c) poprÏõÂpadeÏ informovat uzÏivatele o zbyÂvajõÂcõÂm nebezpecÏõÂ a upozornit je na nutnost prÏijetõÂ

vhodnyÂch zvlaÂsÏtnõÂch opatrÏenõÂ ke snõÂzÏenõÂ nebezpecÏõÂ beÏ hem instalace anebo pouzÏõÂvaÂnõÂ.

1.3. Je-li znaÂma mozÏnost nespraÂvneÂho pouzÏitõÂ nebo ji lze rozumneÏ prÏedvõÂdat, musõÂ byÂt tlakoveÂ

zarÏõÂzenõÂ navrzÏeno tak, aby se nebezpecÏõÂm, kteraÂ z takoveÂho nespraÂvneÂho pouzÏitõÂ plynou,

zabraÂnilo anebo, pokud to nenõÂ mozÏneÂ , musõÂ byÂt uzÏivatel prÏed takovyÂm zpuÊ sobem pouzÏitõÂ

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ vhodneÏ varovaÂn.
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2. NAÂ VRH

2.1. VsÏeobecneÏ

TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt spraÂvneÏ navrzÏeno s ohledem na vsÏechny prÏõÂslusÏneÂ cÏinitele, aby byla

zajisÏteÏ na bezpecÏnost zarÏõÂzenõÂ po celou dobu jeho prÏedpoklaÂdaneÂ zÏivotnosti.

Do naÂvrhu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ je nutneÂ uplatnit vhodneÂ cÏinitele bezpecÏnosti za pouzÏitõÂ

komplexnõÂch metod, o kteryÂch je znaÂmo, zÏe vhodnyÂm zpuÊ sobem pocÏõÂtajõÂ s prÏimeÏ rÏenou mõÂrou

bezpecÏnosti vuÊ cÏi vsÏem druhuÊ m poruchy, ktereÂ prÏichaÂzejõÂ v uÂvahu.

2.2. NaÂvrh zabezpecÏujõÂcõÂ naÂlezÏitou pevnost

2.2.1 TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt navrzÏeno pro zatõÂzÏenõÂ, ktereÂ odpovõÂdaÂ jeho zamyÂsÏleneÂmu

pouzÏitõÂ a dalsÏõÂm rozumneÏ prÏedvõÂdatelnyÂm provoznõÂm podmõÂnkaÂm. Je nutneÂ vzõÂt v uÂvahu

naÂsledujõÂcõÂ cÏinitele:

a) vnitrÏnõÂ nebo vneÏ jsÏõÂ tlak,

b) teplotu okolõÂ a pracovnõÂ teplotu,

c) statickyÂ tlak a hmotnost obsahu za provoznõÂch a zkusÏebnõÂch podmõÂnek,

d) zatõÂzÏenõÂ dopravou, veÏ trem, zemeÏ trÏesenõÂm,

e) reakcÏnõÂ sõÂly a momenty vyvozovaneÂ podporami, upevneÏ nõÂm, potrubõÂm apod.,

f) korozi a erozi, uÂnavu apod.,

g) rozklad nestabilnõÂch tekutin.

Je nutneÂ braÂt v uÂvahu ruÊ znaÂ zatõÂzÏenõÂ, kteraÂ mohou puÊ sobit spolecÏneÏ , se zrÏetelem

k pravdeÏ podobnosti jejich soucÏasneÂho vyÂskytu.

2.2.2 NaÂvrh zabezpecÏujõÂcõÂ naÂlezÏitou pevnost musõÂ byÂt zalozÏen:

a) na vyÂpocÏtoveÂ metodeÏ podle bodu 2.2.3, v prÏõÂpadeÏ potrÏeby doplneÏ neÂ experimentaÂlnõÂ

metodou podle bodu 2.2.4, nebo

b) na experimentaÂlnõÂ metodeÏ naÂvrhu bez vyÂpocÏtu pevnosti podle bodu 2.2.4, je-li soucÏin

nejvysÏsÏõÂho pracovnõÂho tlaku PS a objemu V mensÏõÂ nezÏ 6 000 bar.l nebo je-li soucÏin PS.DN

mensÏõÂ nezÏ 3 000 bar.
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2.2.3 VyÂpocÏtovaÂ metoda

2.2.3.1 O d o l n o s t v uÊ cÏ i v n i t rÏ n õÂm u t l a k u a d a l sÏ õÂ h l e d i s k a z a t õÂ zÏ e n õÂ

DovoleneÂ namaÂhaÂnõÂ u tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt omezeno s ohledem na druhy poruch,

jejichzÏ vyÂskyt za provoznõÂch pomeÏruÊ je mozÏneÂ rozumneÏ prÏedvõÂdat. Proto je nutneÂ pouzÏõÂt

takoveÂ soucÏinitele bezpecÏnosti, ktereÂ umozÏnÏ ujõÂ zcela vyloucÏit jakeÂkoli nejistoty vyplyÂvajõÂcõÂ

z vyÂroby, skutecÏnyÂch provoznõÂch podmõÂnek, namaÂhaÂnõÂ, vyÂpocÏtovyÂch modeluÊ , jakozÏ

i vlastnostõÂ a chovaÂnõÂ materiaÂ lu.

Tyto vyÂpocÏtoveÂ metody musõÂ poskytovat dostacÏujõÂcõÂ mõÂru bezpecÏnosti, podle okolnostõÂ,

v souladu s pozÏadavky uvedenyÂmi v bodu 7.

VyÂsÏe uvedeneÂ pozÏadavky lze splnit pouzÏitõÂm neÏ ktereÂ z naÂsledujõÂcõÂch metod, podle vhodnosti,

poprÏõÂpadeÏ jako doplnÏ ku k jineÂ metodeÏ nebo v kombinaci s nõÂ:

a) naÂvrh na zaÂkladeÏ vzorcuÊ ,

b) naÂvrh na zaÂkladeÏ analyÂzy,

c) naÂvrh na zaÂkladeÏ lomoveÂ mechaniky.

2.2.3.2 P e v n o s t

K zajisÏteÏ nõÂ pevnosti prÏõÂslusÏneÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt pouzÏity vhodneÂ pevnostnõÂ

vyÂpocÏty.

a) VyÂpocÏtovyÂ tlak nesmõÂ byÂt mensÏõÂ nezÏ nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ tlak a musõÂ braÂt v uÂvahu vliv

hydrostatickeÂho a dynamickeÂho tlaku tekutiny a rozklad nestabilnõÂch tekutin. Je-li naÂdoba

rozdeÏ lena na jednotliveÂ tlakoveÂ prostory, musõÂ byÂt prÏepaÂzÏky mezi nimi navrzÏeny s ohledem

na nejvysÏsÏõÂ mozÏnyÂ tlak v urcÏiteÂm tlakoveÂm prostoru v pomeÏru k nejnizÏsÏõÂmu mozÏneÂmu tlaku

v sousednõÂm tlakoveÂm prostoru,

b) vyÂpocÏtovaÂ teplota musõÂ byÂt braÂna s prÏõÂslusÏnou mõÂrou bezpecÏnosti,

c) naÂvrh musõÂ braÂt vhodnyÂm zpuÊ sobem v uÂvahu vsÏechny mozÏneÂ kombinace teploty a tlaku,

ktereÂ by se mohly vyskytnout za rozumneÏ prÏedvõÂdatelnyÂch provoznõÂch podmõÂnek zarÏõÂzenõÂ,

d) maximaÂlnõÂ hodnoty namaÂhaÂnõÂ a koncentrace napeÏ tõÂ musõÂ byÂt udrzÏeny v bezpecÏnyÂch mezõÂch,

e) prÏi vyÂpocÏtu odolnosti vuÊ cÏi vnitrÏnõÂmu tlaku musõÂ byt pouzÏity hodnoty, ktereÂ odpovõÂdajõÂ

vlastnostem materiaÂ lu podle dolozÏenyÂch uÂdajuÊ , s prÏihleÂdnutõÂm k ustanovenõÂm uvedenyÂm

v bodu 4 a k prÏõÂslusÏnyÂm soucÏiniteluÊ m bezpecÏnosti. K materiaÂ lovyÂm vlastnostem, ktereÂ je

podle okolnostõÂ trÏeba braÂt v uÂvahu, patrÏõÂ:
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1. mez kluzu respektive smluvnõÂ mez kluzu prÏi 0,2 %, respektive 1,0 %, prÏi vyÂpocÏtoveÂ

teploteÏ ,

2. pevnost v tahu,

3. cÏasoveÏ zaÂvislaÂ pevnost, tj. pevnost prÏi tecÏenõÂ,

4. uÂnavoveÂ hodnoty,

5. YounguÊ v modul (modul pruzÏnosti),

6. vhodnyÂ rozsah plastickeÂ deformace,

7. vrubovaÂ houzÏevnatost,

8. lomovaÂ houzÏevnatost.

f) v prÏõÂpadeÏ svarovyÂch spojuÊ je nutneÂ aplikovat na materiaÂ loveÂ vlastnosti vhodneÂ soucÏinitele

hodnoty spoje, zaÂvisleÂ naprÏõÂklad na druhu nedestruktivnõÂch zkousÏek, na druhu spojovanyÂch

materiaÂ luÊ a na prÏedpoklaÂdanyÂch provoznõÂch podmõÂnkaÂch,

g) naÂvrh musõÂ braÂt vhodnyÂm zpuÊ sobem v uÂvahu vsÏechny rozumneÏ prÏedvõÂdatelneÂ degradacÏnõÂ

mechanismy (naprÏ. korozi, tecÏenõÂ, uÂnavu) odpovõÂdajõÂcõÂ zamyÂsÏleneÂmu pouzÏitõÂ zarÏõÂzenõÂ.

V naÂvodech podle bodu 3.4 je trÏeba veÏ novat pozornost specifickyÂm aspektuÊ m naÂvrhu, ktereÂ

souvisejõÂ s zÏivotnostõÂ zarÏõÂzenõÂ, jako naprÏõÂklad:

1. v prÏõÂpadeÏ tecÏenõÂ: projektovyÂ pocÏet hodin provozu prÏi stanoveneÂ teploteÏ ,

2. v prÏõÂpadeÏ uÂnavy: projektovyÂ pocÏet cykluÊ prÏi stanoveneÂ uÂ rovni namaÂhaÂnõÂ,

3. v prÏõÂpadeÏ koroze: konstrukcÏnõÂ prÏõÂdavek na korozi.

2.2.3.3 H l e d i s k a s t a b i l i t y

NeumozÏnÏ uje-li vypocÏtenaÂ tlousÏt'ka dosaÂhnout dostatecÏneÂ stability konstrukce, je nutneÂ ucÏinit

nezbytnaÂ opatrÏenõÂ, kteraÂ berou v uÂvahu rizika spojenaÂ s dopravou a manipulacõÂ.

2.2.4 ExperimentaÂlnõÂ metoda provedenõÂ naÂvrhu

SpraÂvnost naÂvrhu zarÏõÂzenõÂ jako celku nebo jeho cÏaÂstõÂ muÊ zÏe byÂt oveÏ rÏena vhodnyÂm

programem zkousÏek uskutecÏneÏ nyÂm na reprezentativnõÂm vzorku zarÏõÂzenõÂ nebo

kategorie zarÏõÂzenõÂ.
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Program zkousÏek musõÂ byÂt jesÏteÏ prÏed zahaÂjenõÂm zkousÏek zrÏetelneÏ definovaÂn a uznaÂn

autorizovanou osobou, odpoveÏ dnou za postup posuzovaÂnõÂ shody naÂvrhu, pokud

takovyÂ existuje.

V programu musõÂ byÂt definovaÂny zkusÏebnõÂ podmõÂnky a kriteÂria prÏijetõÂ nebo zamõÂtnutõÂ.

PrÏed zkousÏenõÂm musõÂ byÂt zmeÏ rÏeny skutecÏneÂ hodnoty zaÂkladnõÂch rozmeÏ ruÊ a vlastnostõÂ

materiaÂ luÊ , z nichzÏ se zkousÏeneÂ zarÏõÂzenõÂ sklaÂdaÂ .

Tam, kde to prÏipadaÂ v uÂvahu, musõÂ byÂt mozÏnost sledovat beÏ hem zkousÏek kritickeÂ cÏaÂsti

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ pomocõÂ vhodnyÂch prÏõÂstrojuÊ schopnyÂch zaznamenaÂvat s dostatecÏnou

prÏesnostõÂ deformace a napeÏ tõÂ.

Program zkousÏek musõÂ zahrnovat:

(a) tlakovou zkousÏku , jejõÂmzÏ uÂcÏelem je zkontrolovat, prÏi tlaku s definovanou mõÂrou

bezpecÏnosti v pomeÏ ru k nejvysÏsÏõÂmu pracovnõÂmu tlaku, zda zarÏõÂzenõÂ nevykazuje

vyÂznamneÂ deformace nebo neteÏ snosti, ktereÂ prÏekracÏujõÂ stanovenou mez.

ZkusÏebnõÂ tlak musõÂ byÂt stanoven na zaÂkladeÏ rozdõÂluÊ mezi hodnotami

geometrickyÂch a materiaÂ lovyÂch vlastnostõÂ meÏ rÏenyÂch za zkusÏebnõÂch podmõÂnek

a hodnotami pouzÏityÂmi v naÂvrhu zarÏõÂzenõÂ; rovneÏ zÏ je nutno braÂt v uÂvahu rozdõÂly

mezi zkusÏebnõÂ a pracovnõÂ teplotou;

(b) pokud existuje riziko tecÏenõÂ nebo uÂnavy, vhodneÂ zkousÏky vychaÂzejõÂcõÂ

z provoznõÂch podmõÂnek prÏedepsanyÂch pro zarÏõÂzenõÂ, jako je naprÏ. doba provozu prÏi

prÏedepsaneÂ teploteÏ , pocÏet cykluÊ prÏi prÏedepsanyÂch uÂrovnõÂch napeÏ tõÂ apod.;

(c) prÏõÂpadeÏ potrÏeby doplnÏ koveÂ zkousÏky pro dalsÏõÂ cÏinitele uvedeneÂ v bodu 2.2.1, jako

je koroze, vneÏ jsÏõÂ sÏkodliveÂ uÂcÏinky apod.

2.3. UstanovenõÂ k zabezpecÏenõÂ bezpecÏneÂ manipulace a provozu

PrÏedepsanyÂ zpuÊ sob provozu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ vylucÏovat jakeÂkoliv rozumneÏ

prÏedvõÂdatelneÂ nebezpecÏõÂ v provozu zarÏõÂzenõÂ. Tam, kde to prÏipadaÂ v uÂvahu, musõÂ byÂt zvlaÂsÏtnõÂ

pozornost veÏ novaÂna:

a) uzaÂveÏ ruÊ m a otvoruÊ m,

b) nebezpecÏnyÂm odfukuÊ m z pojistnyÂch armatur,

c) zarÏõÂzenõÂm, kteraÂ braÂnõÂ fyzickeÂmu vstupu, pokud je v zarÏõÂzenõÂ tlak nebo vakuum,
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d) povrchoveÂ teploteÏ s ohledem na prÏedpoklaÂdaneÂ pouzÏitõÂ,

e) rozkladu nestabilnõÂch tekutin.

ZejmeÂna tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ vybavenaÂ vstupnõÂm otvorem musõÂ byÂt opatrÏena

automatickyÂm nebo rucÏneÏ ovlaÂdanyÂm zarÏõÂzenõÂm, pomocõÂ neÏ hozÏ uzÏivatel snadno zjistõÂ,

zda je mozÏneÂ otvor bez nebezpecÏõÂ otevrÏõÂt. Mimoto v prÏõÂpadeÏ rychlouzaÂveÏ ru musõÂ byÂt

tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ opatrÏeno zarÏõÂzenõÂm, jezÏ zabraÂnõÂ jeho otevrÏenõÂ, pokud tlak nebo teplota

tekutiny prÏedstavujõÂ nebezpecÏõÂ.

2.4. ProstrÏedky prÏezkousÏenõÂ

(a) TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt navrzÏeno a vyrobeno tak, aby bylo mozÏneÂ uskutecÏnit

vsÏechna nezbytnaÂ prÏezkousÏenõÂ k zajisÏteÏnõÂ bezpecÏnosti;

(b) Tam, kde to je nezbytneÂ pro zabezpecÏenõÂ trvaleÂ bezpecÏnosti zarÏõÂzenõÂ, musõÂ byÂt

k dispozici prostrÏedky umozÏnÏ ujõÂcõÂ prÏezkousÏet vnitrÏnõÂ stav zarÏõÂzenõÂ, jako jsou

vstupnõÂ otvory dovolujõÂcõÂ fyzickyÂ prÏõÂstup do vnitrÏku tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, tak aby

prÏõÂslusÏneÂ prohlõÂdky bylo mozÏneÂ provaÂdeÏ t bezpecÏneÏ a ergonomicky;

(c) Lze pouzÏõÂt i jineÂ prostrÏedky k zajisÏteÏ nõÂ bezpecÏnyÂch podmõÂnek provozu tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ:

1. je-li tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ prÏõÂlisÏ maleÂ pro fyzickyÂ prÏõÂstup do vnitrÏku zarÏõÂzenõÂ,

2. jestlizÏe otevrÏenõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ by neprÏõÂzniveÏ ovlivnilo jeho obsah,

3. je-li prokaÂzaÂno, zÏe obsazÏenaÂ laÂtka nepuÊ sobõÂ sÏkodliveÏ na materiaÂ l, z neÏ hozÏ je tlakoveÂ

zarÏõÂzenõÂ vyrobeno, a nelze rozumneÏ prÏedpoklaÂdat jakeÂkoli jineÂ degradacÏnõÂ mechanismy.

2.5. ProstrÏedky odvodneÏnõÂ a odvzdusÏneÏnõÂ

Tam, kde to je nutneÂ , musõÂ byÂt k dispozici vhodneÂ prostrÏedky umozÏnÏ ujõÂcõÂ odvodneÏ nõÂ

a odvzdusÏneÏ nõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ:

a) aby se zabraÂnilo neprÏõÂznivyÂm uÂcÏinkuÊ m, jako je vodnõÂ raÂz, zborcenõÂ vlivem vakua, koroze

a nekontrolovaneÂ chemickeÂ reakce. Je nutneÂ vzõÂt v uÂvahu vsÏechna stadia provozu a zkousÏenõÂ,

zejmeÂna tlakovyÂch zkousÏek,

b) aby byto mozÏneÂ bezpecÏnyÂm zpuÊ sobem provaÂdeÏ t cÏisÏteÏnõÂ, kontrolu a uÂdrzÏbu.
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2.6. Koroze a jineÂ chemickeÂ uÂcÏinky

Tam, kde to je nutneÂ , musõÂ byÂt zajisÏteÏ ny prÏõÂdavky sõÂly steÏny nebo ochrana proti korozi

nebo jinyÂm chemickyÂm uÂcÏinkuÊ m, s patrÏicÏnyÂm zrÏetelem k zamyÂsÏleneÂmu a rozumneÏ

prÏedvõÂdatelneÂmu pouzÏitõÂ.

2.7. OpotrÏebenõÂ

Pokud muÊ zÏe dojõÂt ke znacÏneÂ erozi nebo oteÏ ru, musõÂ byÂt ucÏineÏ na takovaÂ opatrÏenõÂ, kteraÂ :

a) snõÂzÏõÂ tyto uÂcÏinky na co nejmensÏõÂ mõÂru vhodnyÂm rÏesÏenõÂm naÂvrhu, naprÏ. zveÏ tsÏenõÂm tlousÏt'ky

materiaÂ lu nebo pouzÏitõÂm vyÂstelky cÏi prÏeplaÂtovaÂnõÂ,

b) umozÏnõÂ vyÂmeÏ nu soucÏaÂstõÂ, ktereÂ jsou nejvõÂce postizÏeny,

c) v naÂvodech podle bodu 3.4 upozornõÂ na opatrÏenõÂ k zajisÏteÏ nõÂ trvale bezpecÏneÂho pouzÏõÂvaÂnõÂ.

2.8. Sestavy

Sestavy musõÂ byÂt navrzÏeny tak, aby:

a) spolecÏneÏ sestavovaneÂ konstrukcÏnõÂ dõÂly byly pro danyÂ uÂcÏel vhodneÂ a spolehliveÂ,

b) vsÏechny konstrukcÏnõÂ dõÂly byly spraÂvneÏ zacÏleneÏ ny a vhodnyÂm zpuÊ sobem smontovaÂny.

2.9. PlneÏnõÂ a vypousÏteÏnõÂ

Tam, kde to prÏipadaÂ v uÂvahu, musõÂ byÂt tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ navrzÏeno a vybaveno

prÏõÂslusÏenstvõÂm nebo musõÂ byÂt ucÏineÏna opatrÏenõÂ pro jeho instalaci, aby bylo zajisÏteÏ no

bezpecÏneÂ plneÏ nõÂ a vypousÏteÏ nõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, zejmeÂna se zrÏetelem k nebezpecÏõÂm,

jakyÂm je:

a) prÏi plneÏ nõÂ:

1. prÏeplneÏ nõÂ nebo prÏekrocÏenõÂ tlaku, zejmeÂna s ohledem na plnõÂcõÂ pomeÏ r a na tlak par

prÏi odpovõÂdajõÂcõÂ teploteÏ ,

2. nestabilita tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ;

b) prÏi vypousÏteÏnõÂ: nekontrolovanyÂ uÂnik tekutiny pod tlakem;

c) prÏi plneÏ nõÂ nebo vypousÏteÏnõÂ: nebezpecÏnaÂ spojenõÂ a porusÏenõÂ spojenõÂ.
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2.10. Ochrana proti prÏekrocÏenõÂ dovolenyÂch mezõÂ tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ

JestlizÏe by za rozumneÏ prÏedvõÂdatelnyÂch podmõÂnek mohlo dojõÂt k prÏekrocÏenõÂ

dovolenyÂch mezõÂ, musõÂ byÂt tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ vybaveno vhodnyÂm ochrannyÂm zarÏõÂzenõÂm

nebo musõÂ byÂt ucÏineÏ na opatrÏenõÂ pro jeho instalaci, pokud se neprÏedpoklaÂdaÂ ochrana

jinyÂm ochrannyÂm zarÏõÂzenõÂm v raÂmci sestavy.

VhodneÂ ochranneÂ zarÏõÂzenõÂ nebo kombinaci takovyÂch zarÏõÂzenõÂ je nutneÂ navrhnout se

zrÏetelem ke specifickyÂm vlastnostem prÏõÂslusÏneÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo sestavy.

Za vhodnaÂ ochrannaÂ zarÏõÂzenõÂ a jejich kombinace se povazÏujõÂ:

a) bezpecÏnostnõÂ vyÂstroj podle § 1 odst. 1 põÂsm. a) bodu 3,

b) poprÏõÂpadeÏ vhodnaÂ kontrolnõÂ zarÏõÂzenõÂ, jako jsou indikaÂtory nebo vyÂstrazÏnaÂ zarÏõÂzenõÂ,

kteraÂ umozÏnÏ ujõÂ, aby byl automaticky nebo manuaÂlneÏ proveden vhodnyÂ zaÂsah,

pomocõÂ neÏ hozÏ se tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ udrzÏõÂ v dovolenyÂch mezõÂch.

2.11. BezpecÏnostnõÂ vyÂstroj

2.11.1 BezpecÏnostnõÂ vyÂstroj musõÂ:

a) byÂt navrzÏena a vyrobena tak, aby byla spolehlivaÂ a vhodnaÂ pro svou prÏedpoklaÂdanou

funkci, poprÏõÂpadeÏ s ohledem na pozÏadavky uÂdrzÏby a zkousÏenõÂ teÏ chto zarÏõÂzenõÂ,

b) byÂt oprosÏteÏ na od jinyÂch funkcõÂ, kromeÏ prÏõÂpaduÊ , kdy teÏ mito dalsÏõÂmi funkcemi nemuÊ zÏe byÂt

ovlivneÏ na jejõÂ bezpecÏnostnõÂ funkce,

c) vyhovovat prÏõÂslusÏnyÂm zaÂsadaÂm naÂvrhu, aby byla zajisÏteÏ na vhodnaÂ a spolehlivaÂ ochrana.

K teÏ mto zaÂsadaÂm zejmeÂna patrÏõÂ zabezpecÏenõÂ funkce proti poruchaÂm, zaÂlohovaÂnõÂ bezpecÏnostnõÂ

vyÂstroje, ruÊ znost jejõÂho provedenõÂ a automatickaÂ diagnoÂza vlastnõÂ funkcÏnosti.

2.11.2 ZarÏõÂzenõÂ omezujõÂcõÂ tlak

Tato zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt navrzÏena tak, aby nedochaÂzelo k trvaleÂmu prÏekracÏovaÂnõÂ

nejvysÏsÏõÂho pracovnõÂho tlaku PS; prÏõÂpadneÂ kraÂtkodobeÂ zvyÂsÏenõÂ tlaku je vsÏak prÏõÂpustneÂ ,

pokud k neÏ mu dojde za podmõÂnek stanovenyÂch v bodu 7.3.

2.11.3 ZarÏõÂzenõÂ na kontrolu teploty

Tato zarÏõÂzenõÂ musõÂ mõÂt z bezpecÏnostnõÂch duÊ voduÊ vhodnou dobu prodlevy v souladu

s meÏ rÏicõÂ funkcõÂ.
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2.12. VneÏjsÏõÂ pozÏaÂr

Tam, kde to je nutneÂ , musõÂ byÂt tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ navrzÏeno a poprÏõÂpadeÏ vybaveno

vhodnyÂm prÏõÂslusÏenstvõÂm nebo musõÂ byÂt ucÏineÏ na opatrÏenõÂ pro jeho instalaci, aby

splnÏ ovalo pozÏadavky na omezenõÂ sÏkod v prÏõÂpadeÏ vneÏ jsÏõÂho pozÏaÂru, s patrÏicÏnyÂm

zrÏetelem k zamyÂsÏleneÂmu pouzÏitõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ.

3. VYÂ ROBA

3.1. VyÂrobnõÂ postupy

VyÂrobce zajisÏt'uje opatrÏenõÂ, kteraÂ byla prÏijata ve stadiu naÂvrhu, s pouzÏitõÂm vhodnyÂch

metod a odpovõÂdajõÂcõÂch postupuÊ , zejmeÂna se zrÏetelem k nõÂzÏe uvedenyÂm okolnostem.

3.1.1 VyÂroba konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ

PrÏi vyÂrobeÏ soucÏaÂstõÂ (naprÏ. prÏi tvaÂrÏenõÂ a prÏõÂpraveÏ svarovyÂch ploch) nesmõÂ dochaÂzet

ke vzniku vad a trhlin nebo ke zmeÏ naÂm mechanickyÂch vlastnostõÂ, ktereÂ by mohly

ohrozit bezpecÏnost tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ.

3.1.2 NerozebõÂratelneÂ spoje

NerozebõÂratelneÂ spoje a prÏilehleÂ oblasti musõÂ byÂt prosteÂ jakyÂchkoli povrchovyÂch nebo

vnitrÏnõÂch vad, ktereÂ by mohly ohrozit bezpecÏnost zarÏõÂzenõÂ.

Vlastnosti nerozebõÂratelnyÂch spojuÊ musõÂ odpovõÂdat nejnizÏsÏõÂm hodnotaÂm prÏedepsanyÂm

pro materiaÂ ly, ktereÂ jsou spojovaÂny, pokud nebyly prÏi pevnostnõÂm vyÂpocÏtu uÂmyslneÏ

vzaty v uÂvahu hodnoty jinyÂch prÏõÂslusÏnyÂch vlastnostõÂ.

U tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt nerozebõÂratelneÂ spoje konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , ktereÂ

prÏispõÂvajõÂ k odolnosti vuÊ cÏi tlaku zarÏõÂzenõÂ, i konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , jezÏ jsou k neÏ mu prÏõÂmo

prÏipojeny, provedeny prÏõÂslusÏneÏ kvalifikovanyÂmi pracovnõÂky s pouzÏitõÂm vhodnyÂch

pracovnõÂch postupuÊ .

U tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ kategoriõÂ II, III a IV musõÂ byÂt pracovnõÂ postupy a prÏõÂslusÏnõÂ

pracovnõÂci odsouhlaseni autorizovanou osobou.

Pro uÂcÏely tohoto odsouhlasenõÂ musõÂ autorizovanaÂ osoba proveÂst prÏezkoumaÂnõÂ

a zkousÏky, uvedeneÂ v prÏõÂslusÏnyÂch harmonizovanyÂch normaÂch, nebo rovnocenneÂ

prÏezkoumaÂnõÂ a zkousÏky, anebo je musõÂ daÂt proveÂst.
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3.1.3 NedestruktivnõÂ zkousÏky

NedestruktivnõÂ zkousÏky nerozebõÂratelnyÂch spojuÊ tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt

provedeny kvalifikovanyÂmi pracovnõÂky. U tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ kategoriõÂ III a IV musõÂ

byÂt tito pracovnõÂci odsouhlaseni autorizovanou osobou.

3. 1.4 TepelneÂ zpracovaÂnõÂ

Tam, kde je nebezpecÏõÂ, zÏe vyÂrobnõÂ postup zmeÏnõÂ vlastnosti materiaÂ lu v rozsahu, kteryÂ

by mohl ohrozit bezpecÏnost tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, musõÂ byÂt ve vhodneÂm stadiu vyÂroby

provedeno prÏimeÏ rÏeneÂ tepelneÂ zpracovaÂnõÂ.

3.1.5 Identifikovatelnost

Je nutneÂ zaveÂst a dodrzÏovat vhodneÂ postupy umozÏnÏ ujõÂcõÂ identifikaci materiaÂ luÊ cÏaÂstõÂ

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, ktereÂ prÏispõÂvajõÂ k jeho odolnosti proti tlaku, uplatnÏ ovaneÂ vhodnyÂmi

prostrÏedky, od prÏejõÂmaÂnõÂ materiaÂ luÊ prÏes vyÂrobu azÏ po konecÏnou zkousÏku vyrobeneÂho

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ.

3.2. KonecÏneÂ posouzenõÂ

TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt podrobeno nõÂzÏe popsaneÂmu konecÏneÂmu posouzenõÂ.

3.2.1. KonecÏnaÂ zkousÏka

TlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ se podrobuje konecÏneÂ zkousÏce, prÏi nõÂzÏ se na zaÂkladeÏ vizuaÂlnõÂ

prohlõÂdky a kontroly pruÊ vodnõÂ dokumentace zhodnotõÂ dodrzÏenõÂ pozÏadavkuÊ tohoto

narÏõÂzenõÂ vlaÂdy.PrÏitom lze prÏihleÂdnout i ke zkousÏkaÂm provedenyÂm beÏ hem vyÂroby.

Pokud je to nezbytneÂ z bezpecÏnostnõÂch duÊ voduÊ , musõÂ byÂt konecÏnaÂ zkousÏka provedena

zevnitrÏ i zvneÏ jsÏku kazÏdeÂ cÏaÂsti zarÏõÂzenõÂ, v prÏõÂpadeÏ potrÏeby jesÏteÏ v pruÊ beÏ hu vyÂroby (naprÏ.

tam, kde jizÏ nenõÂ mozÏnaÂ prohlõÂdka beÏ hem konecÏneÂ zkousÏky).

3.2.2 TlakovaÂ zkousÏka

SoucÏaÂstõÂ konecÏneÂho posouzenõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt zkousÏka odolnosti vuÊ cÏi

tlaku, kteraÂ maÂ za normaÂlnõÂch okolnostõÂ podobu zkousÏky hydraulickyÂm tlakem prÏi

tlaku minimaÂlneÏ rovneÂm, pokud to prÏipadaÂ v uÂvahu, hodnoteÏ stanoveneÂ v bodu 7.4.
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U seÂrioveÏ vyraÂbeÏ nyÂch tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ kategorie I muÊ zÏe byÂt tato zkousÏka provedena

na statistickeÂm zaÂkladeÏ .

Tam, kde je zkousÏka hydraulickyÂm tlakem nevhodnaÂ nebo neproveditelnaÂ, mohou byÂt

provedeny jineÂ rovnocenneÂ zkousÏky. V prÏõÂpadeÏ jinyÂch zkousÏek, nezÏ je zkousÏka

hydraulickyÂm tlakem, je nutneÂ prÏed jejich provedenõÂm uskutecÏnit doplnÏ kovaÂ opatrÏenõÂ,

jako jsou nedestruktivnõÂ zkousÏky nebo jineÂ rovnocenneÂ metody.

3.2.3 Kontrola bezpecÏnostnõÂ vyÂstroje

U sestav musõÂ konecÏneÂ posouzenõÂ zahrnovat rovneÏzÏ kontrolu bezpecÏnostnõÂ vyÂstroje

k oveÏ rÏenõÂ plneÂ shody s pozÏadavky podle bodu 2.11.

3.3. OznacÏovaÂnõÂ a opatrÏovaÂnõÂ sÏtõÂtkem

3.3.1. KromeÏ oznacÏenõÂ cÏeskou znacÏkou shody podle § 5 odst. 6 musõÂ byÂt uvedeny tyto

informace:

a) u vsÏech tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ:

1. naÂzev a adresa cÏi jinyÂ zpuÊ sob identifikace vyÂrobce,

2. rok vyÂroby,

3. identifikace tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ podle jeho povahy, naprÏ. typ, seÂrie nebo identifikace

vyÂrobnõÂ daÂvky a vyÂrobnõÂ cÏõÂslo,

4. zaÂkladnõÂ nejvysÏsÏõÂ nebo nejnizÏsÏõÂ pracovnõÂ meze;

b) v zaÂvislosti na typu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ dalsÏõÂ informace nezbytneÂ pro bezpecÏnou

instalaci, provoz cÏi pouzÏitõÂ, poprÏõÂpadeÏ pro uÂdrzÏbu a pravidelneÂ prohlõÂdky, jako naprÏ.:

1. objem V tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ v litrech,

2. jmenovitaÂ sveÏ tlost potrubõÂ DN,

3. pouzÏityÂ zkusÏebnõÂ tlak PT v barech s uvedenõÂm data zkousÏky,

4. nastavenyÂ tlak bezpecÏnostnõÂ vyÂstroje v barech,

5. vyÂkon tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ v kW,

6. napaÂjecõÂ napeÏ tõÂ ve V (voltech),

7. prÏedpoklaÂdaneÂ pouzÏitõÂ,

8. plnõÂcõÂ pomeÏ r v kg/l,

9. nejveÏ tsÏõÂ hmotnost obsahu v kg,
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10. hmotnost praÂzdneÂho zarÏõÂzenõÂ v kg,

11. skupina tekutiny;

c) tam, kde to je nutneÂ, vyÂstrahy prÏipevneÏ neÂ k tlakoveÂmu zarÏõÂzenõÂ upozornÏ ujõÂcõÂ

na nespraÂvneÂ pouzÏitõÂ, ke ktereÂmu by podle zkusÏenostõÂ mohlo dojõÂt. TextoveÂ informace

k vyÂstrahaÂm musõÂ byÂt v cÏesÏtineÏ .

3.3.2. OznacÏenõÂ cÏeskou znacÏkou shody a pozÏadovaneÂ informace musõÂ byÂt uvedeny na

tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ nebo na sÏtõÂtku pevneÏ k neÏ mu prÏipojeneÂm, azÏ na naÂsledujõÂcõÂ vyÂjimky:

a) kde to prÏichaÂzõÂ v uÂvahu, muÊ zÏe byÂt pouzÏita vhodnaÂ dokumentace, aby se prÏedesÏlo

opakovaneÂmu oznacÏovaÂnõÂ jednotlivyÂch konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , jako jsou potrubnõÂ cÏaÂsti, urcÏenyÂch

pro tuteÂzÏ sestavu. TyÂkaÂ se to oznacÏenõÂ cÏeskou znacÏkou shody a dalsÏõÂho oznacÏenõÂ a naÂpisuÊ na

sÏtõÂtku podle teÂto prÏõÂlohy;

b) je-li tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ prÏõÂlisÏ maleÂ, jako je naprÏ.vyÂstroj, mohou byÂt informace podle bodu

3.3.1, põÂsm. b) uvedeny na sÏtõÂtku prÏipevneÏ neÂm k tlakoveÂmu zarÏõÂzenõÂ;

c) uÂdaje o naÂplni a vyÂstrahy podle bodu 3.3.1 põÂsm. c) mohou byÂt uvedeny na sÏtõÂtku nebo

jinyÂm vhodnyÂm zpuÊ sobem, za prÏedpokladu, zÏe zuÊ stanou po dostatecÏneÏ dlouhou dobu

cÏitelneÂ .

3.4. NaÂvody k pouzÏõÂvaÂnõÂ

a) Je-li tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ uvaÂdeÏ no na trh, musõÂ byÂt k neÏmu, pokud to prÏipadaÂ v uÂvahu,

prÏipojen naÂvod pro uzÏivatele obsahujõÂcõÂ vsÏechny nezbytneÂ informace vztahujõÂcõÂ

se k bezpecÏnosti a tyÂkajõÂcõÂ se:

1. instalace, vcÏetneÏ montaÂzÏe jednotlivyÂch cÏaÂstõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

2. uvaÂdeÏ nõÂ do provozu,

3. pouzÏitõÂ,

4. uÂdrzÏby vcÏetneÏ kontrol provaÂdeÏ nyÂch uzÏivatelem.

b) naÂvod musõÂ obsahovat informace prÏipojeneÂ k tlakoveÂmu zarÏõÂzenõÂ podle bodu 3.3,

s vyÂjimkou identifikace seÂrie, poprÏõÂpadeÏ musõÂ byÂt provaÂzen technickou dokumentacõÂ,

vyÂkresy a scheÂmaty, nezbytnyÂmi k plneÂmu pochopenõÂ tohoto naÂvodu,

c) poprÏõÂpadeÏ musõÂ naÂvod teÂzÏ upozornÏ ovat na nebezpecÏõÂ vyplyÂvajõÂcõÂ z nespraÂvneÂho pouzÏitõÂ

podle bodu 1.3 a zvlaÂsÏtnõÂch okolnostõÂ naÂvrhu podle bodu 2.2.3.



SbõÂrka zaÂkonuÊ cÏ. 182 / 1999Strana 3268 CÏ aÂstka 62

4. MATERIAÂ LY

MateriaÂ ly pouzÏiteÂ k vyÂrobeÏ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt vhodneÂ pro toto pouzÏitõÂ

po celou dobu prÏedpoklaÂdaneÂ zÏivotnosti.

PrÏõÂdavneÂ materiaÂ ly pro svarÏovaÂnõÂ a jineÂ spojovacõÂ materiaÂ ly musõÂ vhodnyÂm zpuÊ sobem

vyhovovat pouze prÏõÂslusÏnyÂm pozÏadavkuÊ m uvedenyÂm v bodech 4.1, 4.2, põÂsm. a),

a v prvnõÂm odstavci bodu 4.3, a to jak samostatneÏ , tak ve spojeneÂ konstrukci.

4.1. MateriaÂ ly soucÏaÂstõÂ vystavenyÂch tlaku:

a) musõÂ mõÂt vhodneÂ vlastnosti za vsÏech provoznõÂch podmõÂnek, ktereÂ lze rozumneÏ

prÏedvõÂdat, a za vsÏech zkusÏebnõÂch podmõÂnek a zejmeÂna majõÂ byÂt dostatecÏneÏ tazÏneÂ

a houzÏevnateÂ. Pokud to prÏichaÂzõÂ v uÂvahu, musõÂ vlastnosti materiaÂ luÊ vyhovovat

pozÏadavkuÊ m uvedenyÂm v bodu 7.5. Tam, kde to je nutneÂ , je trÏeba zvlaÂsÏteÏ veÏ novat

naÂlezÏitou peÂcÏi volbeÏ materiaÂlu, aby se prÏedesÏlo vzniku krÏehkeÂho lomu ; pokud je ze

zvlaÂsÏtnõÂch duÊ voduÊ trÏeba pouzÏõÂt krÏehkyÂ materiaÂ l, musõÂ byÂt prÏijata prÏõÂslusÏnaÂ opatrÏenõÂ ;

b) musõÂ byÂt dostatecÏneÏ chemicky odolneÂ v prostrÏedõÂ tekutiny obsazÏeneÂ v tlakoveÂm

zarÏõÂzenõÂ; chemickeÂ a fyzikaÂlnõÂ vlastnosti nezbytneÂ pro bezpecÏnost provozu nesmõÂ byÂt

beÏ hem prÏedpoklaÂdaneÂ zÏivotnosti zarÏõÂzenõÂ vyÂznamneÏ ovlivneÏ ny;

c) nesmõÂ byÂt vyÂznamneÏ ovlivneÏ ny staÂrnutõÂm;

d) musõÂ byÂt vhodneÂ pro prÏedpoklaÂdaneÂ technologickeÂ postupy;

e) musõÂ byÂt voleny tak, aby se prÏi vzaÂjemneÂm spojovaÂnõÂ ruÊ znyÂch materiaÂ luÊ zabraÂnilo

vyÂznamnyÂm nezÏaÂdoucõÂm uÂcÏinkuÊ m.

4.2.

a) VyÂrobce tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ musõÂ vhodnyÂm zpuÊ sobem definovat hodnoty potrÏebneÂ pro

pevnostnõÂ vyÂpocÏty podle bodu 2.2.3, jakozÏ i zaÂkladnõÂ vlastnosti materiaÂ luÊ a jejich

zpracovaÂnõÂ podle bodu 4.1 ;

b) vyÂrobce musõÂ ve sveÂ technickeÂ dokumentaci poskytnout uÂdaje tyÂkajõÂcõÂ se shody se

specifikacemi materiaÂ luÊ podle tohoto narÏõÂzenõÂ vlaÂdy jednõÂm z naÂsledujõÂcõÂch zpuÊ sobuÊ :

1. pouzÏitõÂm materiaÂ luÊ , ktereÂ jsou v souladu s harmonizovanyÂmi normami,

2. pouzÏitõÂm materiaÂ luÊ na ktereÂ se vztahuje materiaÂloveÂ osveÏ dcÏenõÂ podle § 4 nebo

3. specifickyÂm ohodnocenõÂm materiaÂ lu,
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c) u tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ kategoriõÂ III a IV musõÂ specifickeÂ ohodnocenõÂ podle bodu 4.2

põÂsm. 3. proveÂst autorizovanaÂ osoba prÏõÂslusÏnaÂ pro postupy posuzovaÂnõÂ shody u tlakovyÂch

zarÏõÂzenõÂ.

4.3. VyÂrobce zarÏõÂzenõÂ musõÂ ucÏinit vhodnaÂ opatrÏenõÂ, aby zajistil, zÏe pouzÏityÂ materiaÂ l je

v souladu se specifikovanyÂmi pozÏadavky. ZejmeÂna musõÂ byÂt pro vsÏechny materiaÂ ly

k dispozici dokumentace prÏipravenaÂ jejich vyÂrobcem a potvrzujõÂcõÂ shodu se specifikacõÂ.

U hlavnõÂch soucÏaÂstõÂ vystavenyÂch tlaku v zarÏõÂzenõÂch kategoriõÂ II, III a IV musõÂ mõÂt tato

dokumentace formu certifikaÂtu o zvlaÂsÏtnõÂ kontrole vyÂrobku.

MaÂ-li vyÂrobce materiaÂ lu zaveden vhodnyÂ systeÂm zabezpecÏenõÂ jakosti, oveÏ rÏenyÂ

autorizovanou osobou a podrobenyÂ zvlaÂsÏtnõÂmu zhodnocenõÂ pro oblast materiaÂluÊ ,

povazÏujõÂ se osveÏ dcÏenõÂ vydaneÂ tõÂmto vyÂrobcem za potvrzenõÂ shody s prÏõÂslusÏnyÂmi

pozÏadavky tohoto bodu.

SPECIFICKEÂ POZÏ ADAVKY NA TLAKOVAÂ ZARÏ IÂZENIÂ

KromeÏ prÏõÂslusÏnyÂch pozÏadavkuÊ stanovenyÂch v bodech 1 azÏ 4 se na tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ uvedenaÂ

v bodech 5 a 6 vztahujõÂ naÂsledujõÂcõÂ pozÏadavky.

5. TLAKOVAÂ ZARÏ IÂZENIÂ VYSTAVENAÂ PUÊ SOBENIÂ PLAMENE NEBO JINAK
OHRÏ IÂVANAÂ S NEBEZPECÏ IÂM PRÏ EHRÏ AÂ TIÂ PODLE § 3 odst. 3

5.1. Tato tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ zahrnujõÂ :

a) parnõÂ a horkovodnõÂ generaÂtory podle § 3 odst. 3 põÂsm. b), jako jsou plamenem vytaÂpeÏ neÂ

parnõÂ a horkovodnõÂ kotle, prÏehrÏõÂvaÂky a prÏihrÏõÂvaÂky, kotle na odpadnõÂ teplo, kotle spaloven

odpaduÊ , elektrickeÂ kotle vytaÂpeÏ neÂ elektrodami nebo s ponornyÂm topenõÂm, tlakoveÂ hrnce,

spolecÏneÏ s jejich vyÂstrojõÂ, poprÏõÂpadeÏ s jejich systeÂmy pro uÂpravu napaÂjecõÂ vody a pro dodaÂvku

paliva,

b) zarÏõÂzenõÂ pro technologickeÂ ohrÏevy, jinaÂ nezÏ zarÏõÂzenõÂ na vyÂrobu paÂry a horkeÂ vody,

odpovõÂdajõÂcõÂ § 3 odst. 3 põÂsm. a), jako jsou ohrÏõÂvaÂky pro chemickeÂ a jineÂ podobneÂ procesy

a tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ na zpracovaÂnõÂ potravin.

5.2. Tato tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ musõÂ byÂt vypocÏtena, navrzÏena a vyrobena tak, aby se vyloucÏilo

nebo na nejmensÏõÂ mõÂru snõÂzÏilo nebezpecÏõÂ podstatneÂ ztraÂty odolnosti vuÊ cÏi tlaku v duÊ sledku

prÏehrÏaÂtõÂ. ZejmeÂna musõÂ byÂt tam, kde to prÏipadaÂ v uÂvahu, zajisÏteÏno, aby:
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a) byly k dispozici vhodneÂ prostrÏedky ochrany k udrzÏenõÂ provoznõÂch parametruÊ , naprÏ.

omezenõÂ prÏõÂvodu cÏi odvodu tepla, poprÏõÂpadeÏ udrzÏenõÂ hladiny tekutiny, aby bylo vyloucÏeno

jakeÂkoli nebezpecÏõÂ mõÂstnõÂho i celkoveÂho prÏehrÏaÂtõÂ,

b) pokud je to pozÏadovaÂno, byla k dispozici mõÂsta odbeÏ ru vzorkuÊ umozÏnÏ ujõÂcõÂ vyhodnotit

vlastnosti tekutiny, aby byla vyloucÏena nebezpecÏõÂ spojenaÂ se vznikem usazenin a koroze

poprÏõÂpadeÏ usazenin nebo koroze,

c) byla ucÏineÏ na vhodnaÂ opatrÏenõÂ k vyloucÏenõÂ nebezpecÏõÂ posÏkozenõÂ vlivem usazenin,

d) byla k dispozici vhodnaÂ zarÏõÂzenõÂ umozÏnÏ ujõÂcõÂ bezpecÏnyÂ odvod zbytkoveÂho tepla po

odstavenõÂ,

e) byla ucÏineÏ na opatrÏenõÂ braÂnõÂcõÂ hromadeÏnõÂ zaÂpalnyÂch smeÏ sõÂ horÏlavyÂch laÂtek a vzduchu nebo

zpeÏ tneÂmu prosÏlehnutõÂ plamene.

6. POTRUBIÂ PODLE § 3 odst. 3 põÂsm. c)

NaÂvrh a provedenõÂ musõÂ zabezpecÏovat, aby:

a) nebezpecÏõÂ prÏetõÂzÏenõÂ v duÊ sledku neprÏõÂpustneÂ vuÊ le nebo nadmeÏrnyÂch sil vznikajõÂcõÂch naprÏ. na

prÏõÂrubaÂch, spojõÂch, vlnovcõÂch nebo hadicõÂch bylo vhodnyÂm zpuÊ sobem regulovaÂno naprÏõÂklad

pomocõÂ podpor, vyÂztuh, ukotvenõÂ, vyrovnaÂnõÂ polohy a prÏedpeÏ tõÂ zaÂveÏ suÊ ;

b) tam, kde je mozÏnost, zÏe uvnitrÏ potrubõÂ pro plyny dojde ke kondenzaci, byly

k dispozici prostrÏedky pro odvodneÏ nõÂ a odstraneÏ nõÂ usazenin z nõÂzÏe polozÏenyÂch oblastõÂ

zarÏõÂzenõÂ, aby se zabraÂnilo posÏkozenõÂ vlivem vodnõÂch raÂzuÊ nebo koroze;

c) byla patrÏicÏneÏ vzata v uÂvahu mozÏnost posÏkozenõÂ vlivem turbulence a vzniku võÂruÊ ; zaÂrovenÏ

platõÂ ustanovenõÂ prÏõÂslusÏnyÂch cÏaÂstõÂ bodu 2.7;

d) byla patrÏicÏneÏ vzata v uÂvahu mozÏnost nebezpecÏõÂ uÂnavy vlivem vibracõÂ v potrubõÂ;

e) tam, kde potrubõÂ obsahuje tekutiny skupiny 1, byly k dispozici vhodneÂ prostrÏedky

a zarÏõÂzenõÂ k odstavenõÂ teÏ ch odbeÏ rovyÂch potrubõÂ, jejichzÏ velikost prÏedstavuje znacÏneÂ nebezpecÏõÂ;

f) bylo na nejmensÏõÂ mõÂru snõÂzÏeno nebezpecÏõÂ naÂhodneÂho vyÂtoku; mõÂsta odbeÏ ru musõÂ byÂt na

straneÏ zarÏõÂzenõÂ zrÏetelneÏ oznacÏena uÂdajem o obsazÏeneÂ tekutineÏ ;

g) poloha a trasa podzemnõÂho potrubõÂ byla vyznacÏena prÏinejmensÏõÂm v technickeÂ dokumentaci

k usnadneÏ nõÂ bezpecÏneÂho provaÂdeÏ nõÂ uÂdrzÏby, kontroly a oprav.
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7. SPECIFICKEÂ KVANTITATIVNIÂ POZÏ ADAVKY NA NEÏ KTERAÂ TLAKOVAÂ ZARÏ IÂZENIÂ

NõÂzÏe uvedenaÂ ustanovenõÂ platõÂ jako obecneÂ pravidlo. Pokud nejsou uplatnÏ ovaÂna,

vcÏetneÏ prÏõÂpaduÊ , kdy nejsou specificky uvedeny materiaÂ ly a nejsou aplikovaÂny

harmonizovaneÂ normy, vyÂrobce nebo dovozce prokazuje, zÏe byla ucÏineÏ na vhodnaÂ

opatrÏenõÂ k dosazÏenõÂ rovnocenneÂ celkoveÂ uÂ rovneÏ bezpecÏnosti.

7.1. DovoleneÂ namaÂhaÂnõÂ

7.1.1 ZnacÏky

Re/t, mez kluzu, oznacÏuje hodnotu prÏi vyÂpocÏtoveÂ teploteÏ :

a) hornõÂ meze kluzu materiaÂ lu, kteryÂ vykazuje hornõÂ a dolnõÂ mez kluzu,

b) smluvnõÂ mez kluzu 1,0 % u austenitickyÂch ocelõÂ a nelegovaneÂho hlinõÂku,

c) smluvnõÂ mez kluzu i 0,2 % v jinyÂch prÏõÂpadech.

Rm/20 oznacÏuje nejnizÏsÏõÂ hodnotu meze pevnosti v tahu prÏi 20 8C.

Rm/t oznacÏuje mez pevnosti v tahu prÏi vyÂpocÏtoveÂ teploteÏ .

7.1.2 CelkoveÂ dovoleneÂ membraÂnoveÂ napeÏ tõÂ prÏi prÏevaÂzÏneÏ statickeÂm zatõÂzÏenõÂ a prÏi teplotaÂch

mimo rozsah, v neÏmzÏ dochaÂzõÂ k vyÂznamneÂmu tecÏenõÂ, nesmõÂ prÏekrocÏit mensÏõÂ z nõÂzÏe

uvedenyÂch hodnot, v zaÂvislosti na druhu pouzÏiteÂho materiaÂ lu:

a) v prÏõÂpadeÏ feritickeÂ oceli, vcÏetneÏ normalizovaneÂ (normalizovaneÂ vaÂlcovaneÂ) oceli,

s vyÂjimkou jemnozrnneÂ oceli a speciaÂ lneÏ zusÏlechteÏ neÂ oceli: 2/3 Re/t a 5/12 Rm/20;

b) v prÏõÂpadeÏ austenitickeÂ oceli:

1. je-li jejõÂ tazÏnost veÏ tsÏõÂ nezÏ 30 %: 2/3 Re/t¹ nebo alternativneÏ ,

2. je-li jejõÂ tazÏnost veÏ tsÏõÂ nezÏ 35 %: 5/6 Re/t a 1/3 Rm/t;

c) v prÏõÂpadeÏ nelegovaneÂ nebo nõÂzkolegovaneÂ oceli na odlitky: 10/19 Re/t a 1/3 Rm/20;

d) v prÏõÂpadeÏ hlinõÂku: 2/3 Re/t,;

e) v prÏõÂpadeÏ nevytvrzovatelnyÂch slitin hlinõÂku: 2/3 Re/t a 5/12 Rm/20.

7.2. SoucÏinitel hodnoty spoje

U svarovyÂch spojuÊ nesmõÂ soucÏinitel hodnoty spoje prÏekrocÏit naÂsledujõÂcõÂ hodnoty:
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a) u zarÏõÂzenõÂ podrobenyÂch destruktivnõÂm a nedestruktivnõÂm zkousÏkaÂm, ktereÂ potvrzujõÂ, zÏe celaÂ

skupina svaruÊ nevykazuje zÏaÂdneÂ vyÂznamneÂ vady: l,

b) u zarÏõÂzenõÂ podrobovanyÂch namaÂtkovyÂm nedestruktivnõÂm zkousÏkaÂm: 0,85,

c) u zarÏõÂzenõÂ, kteraÂ nejsou podrobovaÂna nedestruktivnõÂm zkousÏkaÂm (s vyÂjimkou vizuaÂlnõÂ

kontroly): 0,7.

Tam, kde to prÏipadaÂ v uÂvahu, je nutneÂ vzõÂt v uÂvahu teÂzÏ druh napeÏ tõÂ, jakozÏ i mechanickeÂ

a technologickeÂ vlastnosti spoje.

7.3. ZarÏõÂzenõÂ omezujõÂcõÂ tlak, zejmeÂna u tlakovyÂch naÂdob

KraÂtkodobeÂ zvyÂsÏenõÂ tlaku podle bodu 2.11.2 nesmõÂ prÏesaÂhnout 10 % hodnoty

nejvysÏsÏõÂho pracovnõÂho tlaku.

7.4. HydraulickyÂ zkusÏebnõÂ tlak

U tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ nesmõÂ byÂt hydraulickyÂ zkusÏebnõÂ tlak podle bodu 3.2.2 mensÏõÂ nezÏ

veÏ tsÏõÂ z nõÂzÏe uvedenyÂch hodnot:

a) tlak odpovõÂdajõÂcõÂ maximaÂlnõÂmu zatõÂzÏenõÂ, ktereÂmu smõÂ byÂt tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ vystaveno za

provozu se zrÏetelem k nejvysÏsÏõÂmu pracovnõÂmu tlaku a nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ teploteÏ tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ, naÂsobenyÂ koeficientem 1,25 nebo

b) nejvysÏsÏõÂ pracovnõÂ tlak naÂsobenyÂ koeficientem 1,43.

7.5. MateriaÂ loveÂ vlastnosti

Pokud podle jinyÂch kriteÂriõÂ nejsou pozÏadovaÂny jineÂ hodnoty, ktereÂ je nutneÂ braÂt

v uÂvahu, povazÏuje se ocel za dostatecÏneÏ tazÏnou, aby vyhoveÏ la pozÏadavkuÊ m uvedenyÂm

v bodu 4.1, põÂsmenu a), jestlizÏe prÏi tahoveÂ zkousÏce provaÂdeÏ neÂ normalizovanyÂm

postupem nenõÂ jejõÂ hodnota tazÏnosti mensÏõÂ nezÏ 14 % a jejõÂ naÂrazovaÂ praÂce prÏi zkousÏce

raÂzem v ohybu meÏ rÏenaÂ na zkusÏebnõÂ tycÏi s V vrubem podle mezinaÂrodnõÂ normy ISO

nenõÂ mensÏõÂ nezÏ 27 J prÏi teploteÏ , kteraÂ nenõÂ veÏ tsÏõÂ nezÏ 208C, avsÏak nenõÂ vysÏsÏõÂ nezÏ nejnizÏsÏõÂ

prÏedpoklaÂdanaÂ pracovnõÂ teplota.
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GRAFY POSUZOVAÂ NIÂ SHODY

1. Odkazy na kategorie postupuÊ posuzovaÂnõÂ shody v grafech jsou naÂsledujõÂcõÂ.

Pro kategorii I:

posuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem (postup posuzovaÂnõÂ shody A).

Pro kategorii II :

posuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou

osobou (postup posuzovaÂnõÂ shody A1),

posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby (postup posuzovaÂnõÂ shody D1) nebo

posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ (postup posuzovaÂnõÂ shody E1).

Pro kategorii III:

posuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky autorizovanou osobou

v etapeÏ naÂvrhu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby po prÏezkousÏenõÂ typu (postupy

posuzovaÂnõÂ shody B1+D),

posuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky autorizovanou osobou

v etapeÏ naÂvrhu a oveÏ rÏovaÂnõÂ shody tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postupy

posuzovaÂnõÂ shody B1+F),

prÏezkousÏenõÂ typu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ po prÏezkousÏenõÂ

typu (postupy posuzovaÂnõÂ shody B+E),

prÏezkousÏenõÂ typu a oveÏ rÏovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s certifikovanyÂm typem

vyÂrobcem nebo dovozcem s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou osobou (postupy

posuzovaÂnõÂ shody B+C1) nebo

komplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti (postup posuzovaÂnõÂ shody H).

Pro kategorii IV:

prÏezkousÏenõÂ typu a posuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby po prÏezkousÏenõÂ typu (postupy

posuzovaÂnõÂ shody B+D),

prÏezkousÏenõÂ typu a oveÏ rÏovaÂnõÂ shody tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou

(postupy posuzovaÂnõÂ shody B+F),
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oveÏ rÏovaÂnõÂ shody kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postup

posuzovaÂnõÂ shody G) nebo

komplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti s oveÏ rÏovaÂnõÂm shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky v etapeÏ naÂvrhu autorizovanou osobou s namaÂtkovou

kontrolou autorizovanou osobou (postup posuzovaÂnõÂ shody H1).

2. BezpecÏnostnõÂ vyÂstroj podle § 1 odst. 1 põÂsm. a) bodu 3 a uvedenaÂ v § 3 odst.3 põÂsm. d)

je zarÏazena v kategorii IV. VyÂjimecÏneÏ vsÏak muÊ zÏe byÂt bezpecÏnostnõÂ vyÂstroj vyrobenaÂ

pro zvlaÂsÏtnõÂ zarÏõÂzenõÂ zarÏazena do stejneÂ kategorie jako zarÏõÂzenõÂ, ktereÂ chraÂnõÂ.

3. TlakovaÂ vyÂstroj podle § 1 odst. 1 põÂsm. a) bodu 4 a uvedenaÂ v § 3 odst.3 põÂsm. d)

je zarÏazena podle

a) nejvysÏsÏõÂho pracovnõÂho tlaku PS,

b) objemu V nebo jmenoviteÂ sveÏ tlosti DN nebo

c) skupiny tekutin, pro ktereÂ je urcÏena,

prÏicÏemzÏ pro zarÏazenõÂ do kategorie posuzovaÂnõÂ shody se pouzÏije prÏõÂslusÏnyÂ graf

pro naÂdoby nebo potrubõÂ .

JestlizÏe se podle põÂsmene b) bere v uÂvahu jak objem, tak jmenovitaÂ sveÏ tlost, musõÂ byÂt

tlakovaÂ vyÂstroj zarÏazena do vysÏsÏõÂ kategorie.

4. V naÂsledujõÂcõÂch grafech pro posuzovaÂnõÂ shody vyznacÏuje oddeÏ lovacõÂ cÏaÂra hornõÂ mez

pro nizÏsÏõÂ kategorii.



Graf 1

NaÂdoby podle § 3 odst. 3 põÂsm. a) bodu I/1

VyÂjimkou jsou naÂdoby urcÏeneÂ pro nestabilnõÂ plyny a naÂlezÏejõÂcõÂ do kategorie I nebo II, ktereÂ se zarÏadõÂ podle
grafu 1 v kategorii III.
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Graf 2

NaÂdoby podle § 3 odst. 3 põÂsm. a) bodu I/2

VyÂjimkou jsou prÏenosneÂ hasicõÂ prÏõÂstroje a laÂhve k dyÂchacõÂm prÏõÂstrojuÊ m, ktereÂ jsou zarÏazeny nejmeÂneÏ v katego-
rii III.
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Graf 3

NaÂdoby podle § 3 odst. 3 põÂsm. a) bodu II/1
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Graf 4

NaÂdoby podle § 3 odst. 3 põÂsm. a) bodu II/2

VyÂjimkou jsou sestavy urcÏeneÂ pro vyÂrobu tepleÂ vody podle § 3 odst. 3 põÂsm. e) bodu 2, ktereÂ se podrobõÂ bud'
prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu (postup posuzovaÂnõÂ shody B1) s ohledem na shodu se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky podle
boduÊ 2.10, 2.11, 3.4, bodu 5.2.a) a bodu 5.2.d) prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, anebo postupu komplexnõÂho
zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti (postup posuzovaÂnõÂ shody H).
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Graf 5

TlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ podle § 3 odst. 3 põÂsm. b)

VyÂjimku tvorÏõÂ konstrukcÏnõÂ naÂvrh tlakovyÂch hrncuÊ , kteryÂ se podrobõÂ postupu posuzovaÂnõÂ shody rovnocenneÂmu
alesponÏ jednomu z postupuÊ posuzovaÂnõÂ shody kategorie III.
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Graf 6

PotrubõÂ podle § 3 odst. 3 põÂsm. c) bodu I/1

VyÂjimkou je potrubõÂ urcÏeneÂ pro nestabilnõÂ plyny patrÏõÂcõÂ do kategorie I nebo II, ktereÂ se zarÏadõÂ podle grafu 6 do
kategorie III.
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Graf 7

PotrubõÂ podle § 3 odst. 3 põÂsm. c) bodu I/2

VyÂjimkou je potrubõÂ obsahujõÂcõÂ tekutiny o teplotaÂch vysÏsÏõÂch nezÏ 350 8C a patrÏõÂcõÂ podle grafu 7 do kategorie II,
ktereÂ se zarÏadõÂ do kategorie III.
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Graf 8

PotrubõÂ podle § 3 odst. 3 põÂsm. c) bodu II/1
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Graf 9

PotrubõÂ podle § 3 odst. 3 põÂsm. c) bodu II/2
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POSTUPY POSUZOVAÂ NIÂ SHODY

UstanovenõÂ pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ podle teÂto prÏõÂlohy platõÂ takeÂ pro sestavy.

1. PosuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem (postup posuzovaÂnõÂ shody A)

1. PosuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem je postup, prÏi ktereÂm vyÂrobce nebo dovozce

porÏizuje technickou dokumentaci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ a zabezpecÏuje a vydaÂvaÂ prohlaÂsÏenõÂ

o shodeÏ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ.

2. TechnickaÂ dokumentace umozÏnÏ uje posuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky

tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. Zahrnuje naÂvrh, vyÂrobnõÂ postup a funkci tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) koncepcÏnõÂ naÂvrh a vyÂrobnõÂ vyÂkresy a plaÂny konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , podsestav, scheÂmata

zapojenõÂ apod.,

c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , scheÂmat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem, ktereÂ jsou pouzÏity celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , pokud harmonizovaneÂ normy nebyly pouzÏity,

e) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , provedenyÂch prÏezkousÏenõÂ apod.,

f) protokoly o zkousÏkaÂch.

3. VyÂrobce ucÏinõÂ vsÏechna nezbytnaÂ opatrÏenõÂ, aby vyÂrobnõÂ proces zajisÏt'oval soulad vyraÂbeÏ neÂho

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s technickou dokumentacõÂ podle bodu 2 a s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ.

2. PosuzovaÂnõÂ shody vyÂrobcem nebo dovozcem s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou

osobou (postup posuzovaÂnõÂ shody A1)

Vedle pozÏadavkuÊ postupu podle bodu 1 vyÂrobce nebo dovozce provaÂdõÂ konecÏneÂ posouzenõÂ

a jeho provaÂdeÏnõÂ je pod dohledem neohlaÂsÏenyÂch naÂvsÏteÏ v autorizovaneÂ osoby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch autorizovanaÂ osoba
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a) se prÏesveÏdcÏõÂ, zda vyÂrobce nebo dovozce skutecÏneÏ provaÂdõÂ konecÏneÂ posouzenõÂ v souladu

s bodem 3.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ;

b) odebere vzorky tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ z vyÂrobnõÂch nebo skladovyÂch prostor ke kontrole.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ pocÏet tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ ve vzorku a stanovõÂ, zda je nezbytneÂ

proveÂst nebo daÂt proveÂst konecÏneÂ posouzenõÂ vsÏech nebo cÏaÂsti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ

ve vzorku.

V prÏõÂpadech, kdy jedno nebo võÂce tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ nevyhovuje, autorizovanaÂ osoba ucÏinõÂ

vhodnaÂ opatrÏenõÂ.

3. PrÏezkousÏenõÂ typu (postup posuzovaÂnõÂ shody B)

1. PrÏezkousÏenõÂ typu je postup, kdy autorizovanaÂ osoba zkousÏõÂ a osveÏ dcÏuje, zÏe vzorek

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, ktereÂ maÂ byÂt vyraÂbeÏ no, splnÏ uje pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ.

2. VyÂrobce nebo dovozce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ pro prÏezkousÏenõÂ typu

a) naÂzev a adresu vyÂrobce nebo dovozce,

b) põÂsemneÂ prohlaÂsÏenõÂ, zÏe smlouva o prÏezkousÏenõÂ typu nebyla sjednaÂna s jinou autorizovanou

osobou,

c) technickou dokumentaci podle bodu 3,

d) vzorek tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ reprezentujõÂcõÂ zamyÂsÏlenou vyÂrobu nebo dovoz (daÂle jen ªtypª).

AutorizovanaÂ osoba muÊ zÏe pozÏadovat dalsÏõÂ vzorky tohoto typu, jestlizÏe je to nutneÂ k provedenõÂ

zkusÏebnõÂho programu.

Typ muÊ zÏe zahrnovat võÂce modifikacõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ za prÏedpokladu, zÏe rozdõÂly mezi

jednotlivyÂmi modifikacemi neovlivnÏ ujõÂ uÂ rovenÏ bezpecÏnosti.

3. TechnickaÂ dokumentace umozÏnÏ uje posouzenõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. Zahrnuje naÂvrh, vyÂrobu a funkci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis typu,

b) koncepcÏnõÂ naÂvrh a vyÂrobnõÂ vyÂkresy a plaÂny konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , podsestav, scheÂmata

zapojenõÂ apod.,
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c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , scheÂmat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem, ktereÂ jsou pouzÏity celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , pokud harmonizovaneÂ normy nebyly pouzÏity,

e) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , provedenyÂch prÏezkousÏenõÂ apod.,

f) protokoly o zkousÏkaÂch,

g) informace o zkousÏkaÂch prÏedpoklaÂdanyÂch v raÂmci vyÂroby,

h) informace o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ podle pozÏadavkuÊ boduÊ 3.1.2 a 3.1.3

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ.

4. AutorizovanaÂ osoba:

4.1. ProveÏ rÏõÂ technickou dokumentaci, oveÏ rÏõÂ, zda typ byl vyroben ve shodeÏ s technickou

dokumentacõÂ a urcÏõÂ dõÂly, ktereÂ byly navrzÏeny v souladu s ustanovenõÂmi harmonizovanyÂch

norem a rovneÏ zÏ dõÂly, ktereÂ byly navrzÏeny, anizÏ byla aplikovaÂna ustanovenõÂ teÏ chto norem.

AutorizovanaÂ osoba zejmeÂna

a) proveÏ rÏõÂ technickou dokumentaci z hlediska naÂvrhu a vyÂrobnõÂch postupuÊ ,

b) posoudõÂ pouzÏiteÂ materiaÂ ly, pokud neodpovõÂdajõÂ harmonizovanyÂm normaÂm nebo

materiaÂ loveÂmu osveÏ dcÏenõÂ pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ, a zkontroluje certifikaÂty dle bodu 4.3

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, vydaneÂ vyÂrobcem materiaÂlu ,

c) schvaÂlõÂ postupy pro nerozebõÂratelneÂ spoje tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo zkontroluje, zda byly

jizÏ drÏõÂve schvaÂleny v souladu s bodem 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

d) oveÏ rÏõÂ, zda pracovnõÂci, kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje a nedestruktivnõÂ zkousÏky, majõÂ

kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ v souladu s body 3.1.2 nebo 3.1.3 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto

narÏõÂzenõÂ;

4.2. Provede nebo daÂ proveÂst oveÏ rÏenõÂ a potrÏebneÂ zkousÏky, aby zjistila, zda tam, kde nebyly

pouzÏity harmonizovaneÂ normy, splnÏ ujõÂ rÏesÏenõÂ prÏijataÂ vyÂrobcem zaÂkladnõÂ pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ;

4.3. Provede nebo daÂ proveÂst oveÏ rÏenõÂ a potrÏebneÂ zkousÏky, aby zkontrolovala, pokud vyÂrobce

pouzÏil normy, zda byly tyto normy spraÂvneÏ pouzÏity;
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4.4. Dohodne s vyÂrobcem nebo dovozcem mõÂsto, kde budou provedena oveÏ rÏenõÂ a potrÏebneÂ

zkousÏky.

5. OdpovõÂdaÂ-li typ pozÏadavkuÊ m tohoto narÏõÂzenõÂ vlaÂdy, vydaÂ autorizovanaÂ osoba vyÂrobci nebo

dovozci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ typu. CertifikaÂt, kteryÂ platõÂ po dobu deseti let

a je obnovitelnyÂ, obsahuje identifikacÏnõÂ uÂdaje o vyÂrobci nebo dovozci (jmeÂno a prÏõÂjmenõÂ

fyzickeÂ osoby, jejõÂ bydlisÏteÏ a mõÂsto podnikaÂnõÂ nebo obchodnõÂ jmeÂno praÂvnickeÂ osoby a jejõÂ

sõÂdlo), zaÂveÏ ry prÏezkousÏenõÂ, podmõÂnky jeho platnosti a potrÏebneÂ uÂdaje pro identifikaci

certifikovaneÂho typu.

K certifikaÂtu se prÏiklaÂdaÂ seznam duÊ lezÏityÂch cÏaÂstõÂ technickeÂ dokumentace, jednu kopii

seznamu uchovaÂvaÂ autorizovanaÂ osoba.

OdmõÂtne-li autorizovanaÂ osoba vystavit vyÂrobci nebo dovozci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ typu,

podrobneÏ to oduÊ vodnõÂ.

6. VyÂrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kteraÂ vydala certifikaÂt

o prÏezkousÏenõÂ typu a u nõÂzÏ je ulozÏena technickaÂ dokumentace tyÂkajõÂcõÂ se certifikaÂtu

o prÏezkousÏenõÂ typu, o vsÏech zmeÏ naÂch certifikovaneÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ. Pokud tyto zmeÏ ny

mohou ovlivnit shodu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky nebo podmõÂnky pro

pouzÏõÂvaÂnõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, vydaÂ autorizovanaÂ osoba, po proveÏ rÏenõÂ teÏ chto zmeÏ n, dodatek

k puÊ vodnõÂmu certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu.

4. PosuzovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky autorizovanou osobou

v etapeÏ naÂvrhu (postup posuzovaÂnõÂ shody B1)

1. Tento postup zahrnuje tu cÏaÂst posuzovaÂnõÂ shody, kdy autorizovanaÂ osoba zkousÏõÂ

a osveÏ dcÏuje, zÏe naÂvrh tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ splnÏ uje pozÏadavky narÏõÂzenõÂ , kteraÂ se na neÏ vztahujõÂ.

V souvislosti s tõÂmto postupem nelze pouzÏõÂt experimentaÂlnõÂ metodu naÂvrhu podle bodu 2.2.4

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ.

2. VyÂrobce nebo dovozce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu

a) naÂzev a adresu vyÂrobce nebo dovozce,

b) põÂsemneÂ prohlaÂsÏenõÂ, zÏe smlouva o prÏezkousÏenõÂ typu nebyla sjednaÂna s jinou autorizovanou

osobou,

c) technickou dokumentaci podle bodu 3.
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NaÂvrh muÊ zÏe zahrnovat neÏ kolik modifikacõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ za prÏedpokladu, zÏe rozdõÂly

jednotlivyÂch modifikacõÂ neovlivnÏ ujõÂ uÂ rovenÏ bezpecÏnosti.

3. TechnickaÂ dokumentace umozÏnÏ uje posouzenõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ vlaÂdy, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. Zahrnuje naÂvrh, vyÂrobu a funkci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis typu,

b) koncepcÏnõÂ naÂvrh, vyÂrobnõÂ vyÂkresy a plaÂny konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , podsestavy, scheÂmata

zapojenõÂ apod.,

c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , scheÂmat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem, ktereÂ byly pouzÏity celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , jestlizÏe harmonizovaneÂ normy nebyly pouzÏity,

e) nezbytneÂ duÊ kazy vhodnosti rÏesÏenõÂ pouzÏityÂch v naÂvrhu, zejmeÂna tam, kde harmonizovaneÂ

normy nebyly pouzÏity zcela; duÊ kaznõÂ dokumentace zahrnuje vyÂsledky zkousÏek, ktereÂ

provede nebo nechaÂ proveÂst vyÂrobce nebo dovozce,

f) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , provedenyÂch prÏezkousÏenõÂ apod.,

g) uÂdaje o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ podle boduÊ 3.1.2 a 3.1.3 prÏõÂlohy cÏ. 1

k tomuto narÏõÂzenõÂ.

4. AutorizovanaÂ osoba

4.1. ProveÏ rÏõÂ technickou dokumentaci a urcÏõÂ dõÂly, ktereÂ byly navrzÏeny v souladu

s ustanovenõÂmi harmonizovanyÂch norem a rovneÏ zÏ dõÂly, ktereÂ byly navrzÏeny, anizÏ byla

aplikovaÂna ustanovenõÂ harmonizovanyÂch norem.

AutorizovanaÂ osoba

a) posoudõÂ pouzÏiteÂ materiaÂ ly, pokud neodpovõÂdajõÂ harmonizovanyÂm normaÂm nebo

materiaÂ loveÂmu osveÏ dcÏenõÂm pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ,

b) schvaÂlõÂ postupy pro nerozebõÂratelneÂ spoje tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo zkontroluje, zda byly

jizÏ drÏõÂve schvaÂleny podle bodu 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

c) oveÏ rÏõÂ, zda pracovnõÂci, kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje soucÏaÂstõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a nedestruktivnõÂ zkousÏky, majõÂ kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ podle boduÊ 3.1.2 nebo 3.1.3

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ;
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4.2. Provede nebo daÂ proveÂst prÏõÂslusÏnaÂ prÏezkousÏenõÂ a potrÏebneÂ zkousÏky ke zjisÏteÏ nõÂ, zda tam,

kde nebyly pouzÏity harmonizovaneÂ normy, vyÂrobcem zvolenaÂ rÏesÏenõÂ splnÏ ujõÂ zaÂkladnõÂ

pozÏadavky.

4.3. Provede nebo daÂ proveÂst prÏõÂslusÏnaÂ prÏezkousÏenõÂ a potrÏebneÂ zkousÏky, aby zjistila, pokud

vyÂrobce pouzÏil normy, zda byly tyto normy skutecÏneÏ pouzÏity.

5. OdpovõÂdaÂ-li naÂvrh pozÏadavkuÊ m tohoto narÏõÂzenõÂ, autorizovanaÂ osoba vydaÂ vyÂrobci nebo

dovozci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu. CertifikaÂt obsahuje identifikacÏnõÂ uÂdaje o vyÂrobci

nebo dovozci (jmeÂno a prÏõÂjmenõÂ fyzickeÂ osoby, jejõÂ bydlisÏteÏ a mõÂsto podnikaÂnõÂ nebo obchodnõÂ

jmeÂno praÂvnickeÂ osoby a jejõÂ sõÂdlo), zaÂveÏ ry prÏezkousÏenõÂ, podmõÂnky jeho platnosti a potrÏebneÂ

uÂdaje pro identifikaci certifikovaneÂho naÂvrhu.

K certifikaÂtu se prÏiklaÂdaÂ seznam duÊ lezÏityÂch cÏaÂstõÂ technickeÂ dokumentace, jednu kopii

seznamu uchovaÂvaÂ autorizovanaÂ osoba.

OdmõÂtne-li autorizovanaÂ osoba vystavit vyÂrobci nebo dovozci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu,

podrobneÏ to oduÊ vodnõÂ.

6. VyÂrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kteraÂ vydala certifikaÂt

o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu a u nõÂzÏ je ulozÏena technickaÂ dokumentace tyÂkajõÂcõÂ se certifikaÂtu

o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu, o vsÏech zmeÏnaÂch certifikovaneÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ. Pokud tyto

zmeÏ ny mohou ovlivnit shodu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky nebo podmõÂnky pro

pouzÏõÂvaÂnõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, vydaÂ autorizovanaÂ osoba po proveÏ rÏenõÂ teÏ chto zmeÏ n dodatek

k puÊ vodnõÂmu certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu.

5. OveÏrÏovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s certifikovanyÂm typem vyÂrobcem nebo

dovozcem s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou osobou (postup posuzovaÂnõÂ shody C1)

1. Postup zahrnuje tu cÏaÂst posuzovaÂnõÂ shody, kdy vyÂrobce nebo dovozce zjisÏt'uje , zda tlakoveÂ

zarÏõÂzenõÂ je ve shodeÏ s typem popsanyÂm v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu a zda splnÏ uje

pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce nebo dovozce prÏijme vsÏechna nezbytnaÂ opatrÏenõÂ k tomu, aby vyÂrobnõÂ postup

zajisÏt'oval soulad vyraÂbeÏ nyÂch tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ s typem popsanyÂm v certifikaÂtu

o prÏezkousÏenõÂ typu a s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ j vztahujõÂ.

3. KonecÏneÂ posouzenõÂ podleÂhaÂ dohledu provaÂdeÏ neÂmu autorizovanou osobou formou

neohlaÂsÏenyÂch naÂvsÏteÏv.
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PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch autorizovanaÂ osoba

c) se prÏesveÏdcÏõÂ, zda vyÂrobce nebo dovozce skutecÏneÏ provaÂdõÂ konecÏneÂ posouzenõÂ v souladu

s bodem 3.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ;

d) odebere vzorky tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ z vyÂrobnõÂch nebo skladovyÂch prostor ke kontrole.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ pocÏet tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ ve vzorku a stanovõÂ, zda je nezbytneÂ

proveÂst nebo daÂt proveÂst konecÏneÂ posouzenõÂ vsÏech nebo cÏaÂsti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ

ve vzorku.

V prÏõÂpadech, kdy jedno nebo võÂce tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ nevyhovuje, autorizovanaÂ osoba ucÏinõÂ

vhodnaÂ opatrÏenõÂ.

6. PosuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby po prÏezkousÏenõÂ typu (postup posuzovaÂnõÂ shody D)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 2 zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ jsou ve shodeÏ s typem popsanyÂm v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ

typu nebo v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu a splnÏ ujõÂ pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se

na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce uplatnÏ uje schvaÂlenyÂ systeÂm jakostõÂ pro vyÂrobu, konecÏneÂ posouzenõÂ podle bodu 3

a podleÂhaÂ dohledu podle bodu 4.

3. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

3.1. VyÂrobce poskytuje k posouzenõÂ sveÂho systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti autorizovaneÂ osobeÏ

a) vsÏechny potrÏebneÂ informace o prÏõÂslusÏneÂm tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ,

b) dokumentaci tyÂkajõÂcõÂ se systeÂmu jakosti,

c) technickou dokumentaci k certifikovaneÂmu typu a kopii certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu

nebo certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu.

3.2. SysteÂm jakosti zarucÏuje soulad tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ s typem, kteryÂ je popsaÂn v certifikaÂtu

o prÏezkousÏenõÂ typu nebo v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu a s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ,

ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

VsÏechny zaÂkladnõÂ principy, pozÏadavky a opatrÏenõÂ prÏijateÂ vyÂrobcem jsou systematicky a rÏaÂdneÏ

dokumentovaÂny ve formeÏ põÂsemnyÂch opatrÏenõÂ, postupuÊ a naÂvoduÊ . Tato dokumentace systeÂmu

jakosti umozÏnÏ uje jednotnyÂ vyÂklad programuÊ jakosti, plaÂnuÊ jakosti, prÏõÂrucÏek jakosti a zpraÂvy

o jakosti.
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Dokumentace systeÂmu jakosti obsahuje zejmeÂna popis

a) cõÂluÊ jakosti a organizacÏnõÂch struktury, odpoveÏ dnostõÂ a pravomocõÂ vedenõÂ, pokud jde

o jakost tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂrobnõÂch metod, rÏõÂzenõÂ jakosti a zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti procesuÊ a dalsÏõÂch systematickyÂch

opatrÏenõÂ, ktereÂ budou pouzÏõÂvaÂny, zejmeÂna postupuÊ pro nerozebõÂratelneÂ spoje

a schvaÂlenyÂch podle bodu 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

c) prÏezkousÏenõÂ a zkousÏek, ktereÂ budou provaÂdeÏ ny prÏed vyÂrobou, beÏ hem vyÂroby a po jejõÂm

ukoncÏenõÂ, s uvedenõÂm cÏetnosti jejich uskutecÏnÏ ovaÂnõÂ,

d) zaÂznamuÊ o zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, jako jsou kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje

o kalibraci, protokoly o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ v teÂto oblasti vyÂroby,

zejmeÂna pracovnõÂkuÊ , kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje a nedestruktivnõÂ zkousÏky,

v souladu s body 3.1.2 a 3.1.3 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

e) prostrÏedkuÊ , kontroly dosahovaÂnõÂ pozÏadovaneÂ jakosti a uÂcÏinneÂ fungovaÂnõÂ systeÂmu

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

3.3. AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, aby urcÏila, zda splnÏ uje

pozÏadavky podle bodu 3.2. PrÏedpoklad shody s teÏ mito pozÏadavky je splneÏ n u systeÂmuÊ

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, ktereÂ odpovõÂdajõÂ prÏõÂslusÏnyÂm harmonizovanyÂm normaÂm.

SoucÏaÂstõÂ posouzenõÂ musõÂ byÂt naÂvsÏteÏva vyÂrobnõÂho provozu a alesponÏ jeden pracovnõÂk

autorizovaneÂ osoby musõÂ mõÂt zkusÏenosti s posuzovaÂnõÂm prÏõÂslusÏneÂ technologie tlakovyÂch

zarÏõÂzenõÂ.

AutorizovanaÂ osoba oznaÂmõÂ vyÂrobci zaÂveÏ ry posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti vcÏetneÏ

oduÊ vodneÏ nõÂ.

3.4. VyÂrobce plnõÂ zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti tak, jak byl schvaÂlen,

a pecÏuje, aby i nadaÂle byl veÏcneÏ spraÂvnyÂ a uÂcÏinnyÂ.

VyÂrobce podaÂvaÂ autorizovaneÂ osobeÏ , kteraÂ schvaÂlila systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, informace

o jeho zamyÂsÏleneÂ aktualizaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ navrzÏeneÂ zmeÏ ny a rozhodne, zda zmeÏ neÏ nyÂ systeÂm

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti bude splnÏ ovat pozÏadavky podle bodu 3.2, nebo zda je trÏeba proveÂst

noveÂ posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.
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AutorizovanaÂ osoba sdeÏ lõÂ sveÂ rozhodnutõÂ vyÂrobci. OznaÂmenõÂ obsahuje zaÂveÏ ry posouzenõÂ

vcÏetneÏ oduÊ vodneÏ nõÂ.

4. Dohled pod odpoveÏdnostõÂ autorizovaneÂ osoby

4.1. Dohled maÂ zajistit, aby vyÂrobce naÂlezÏiteÏ splnÏ oval zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze schvaÂleneÂho

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.2. VyÂrobce umozÏnõÂ autorizovaneÂ osobeÏ pro vyÂkon dohledu vstup do vyÂrobnõÂch, kontrolnõÂch,

zkusÏebnõÂch prostor a do skladuÊ a poskytne jõÂ vsÏechny potrÏebneÂ informace, zejmeÂna

a) dokumentaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

b) kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci pracovnõÂkuÊ

apod.

4.3. AutorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ pravidelnyÂ dohled, aby se ujistila o tom, zÏe vyÂrobce udrzÏuje

a uplatnÏ uje systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, a prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvy o vyÂsledcõÂch dohledu

CÏ etnost pravidelnyÂch proveÏ rek volõÂ tak, aby noveÂ uÂplneÂ proveÏ rÏenõÂ bylo vykonaÂno kazÏdyÂ trÏetõÂ

rok.

4.4. KromeÏ toho muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba provaÂdeÏ t neohlaÂsÏeneÂ naÂvsÏteÏ vy u vyÂrobce.

PotrÏebnost takovyÂchto dalsÏõÂch naÂvsÏteÏ v a jejich cÏetnost se stanovõÂ na zaÂkladeÏ systeÂmu

kontrolnõÂch naÂvsÏteÏ v pouzÏõÂvaneÂho autorizovanou osobou. V raÂmci systeÂmu naÂvsÏteÏ v musõÂ byÂt

vzaty v uÂvahu zejmeÂna naÂsledujõÂcõÂ faktory

a) kategorie tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂsledky drÏõÂveÏ jsÏõÂch kontrolnõÂch naÂvsÏteÏv prÏi vykonaÂvaÂnõÂ dohledu,

c) potrÏeba sledovat dodrzÏovaÂnõÂ naÂpravnyÂch opatrÏenõÂ,

d) prÏõÂpadneÂ zvlaÂsÏtnõÂ podmõÂnky spojeneÂ se schvaÂlenõÂm systeÂmu,

e) vyÂznamneÂ zmeÏny organizace vyÂroby, koncepce nebo technologie vyÂroby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba proveÂst nebo daÂt proveÂst zkousÏky pro oveÏ rÏenõÂ,

zda systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti spraÂvneÏ funguje. AutorizovanaÂ osoba prÏedaÂvaÂ vyÂrobci

kontrolnõÂ protokol o vyÂsledcõÂch dohledu a prÏi provedenõÂ zkousÏek rovneÏ zÏ zkusÏebnõÂ protokol.
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7. PosuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti vyÂroby (postup posuzovaÂnõÂ shody D1)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce, splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 3, zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ splnÏ ujõÂ pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce vypracuje technickou dokumentaci, kteraÂ umozÏnÏ uje posouzenõÂ shody tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. V mõÂrÏe nezbytneÂ pro posouzenõÂ

shody zahrnuje naÂvrh, vyÂrobu a funkci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) koncepcÏnõÂ naÂvrh, vyÂrobnõÂ vyÂkresy a vyÂrobnõÂ plaÂny konstrukcÏnõÂch cÏaÂstõÂ, podsestav,

scheÂmata zapojenõÂ apod.,

c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , schemat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem , ktereÂ se pouzÏõÂvajõÂ celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , jestlizÏe nejsou pouzÏity harmonizovaneÂ normy,

e) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , prÏezkousÏenõÂ apod.,

f) protokoly o zkousÏkaÂch.

3. VyÂrobce uplatnÏ uje schvaÂlenyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti pro vyÂrobu, konecÏneÂ posouzenõÂ

podle bodu 4 a podleÂhaÂ dohledu podle bodu 5.

4. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

4.1. VyÂrobce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

a) vsÏechny informace o prÏõÂslusÏneÂm tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ,

b) dokumentaci tyÂkajõÂcõÂ se systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.2. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti zajisÏt'uje soulad tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

VsÏechny zaÂkladnõÂ principy, pozÏadavky a opatrÏenõÂ prÏijataÂ vyÂrobcem jsou systematicky a rÏaÂdneÏ

dokumentovaÂny ve formeÏ põÂsemnyÂch opatrÏenõÂ, postupuÊ a naÂvoduÊ . Tato dokumentace systeÂmu

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti umozÏnÏ uje jednotnyÂ vyÂklad programuÊ jakosti, plaÂnuÊ jakosti, prÏõÂrucÏek

jakosti a zaÂznamuÊ o jakosti.
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Dokumentace obsahuje zejmeÂna popis

a) cõÂluÊ jakosti a organizacÏnõÂ struktury, odpoveÏ dnostõÂ a pravomocõÂ vedenõÂ, pokud jde o jakost

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂrobnõÂch postupuÊ , techniky kontroly jakosti a zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, procesuÊ a jinyÂch

systematickyÂch opatrÏenõÂ, zejmeÂna schvaÂlenyÂch pracovnõÂch postupuÊ pouzÏõÂvanyÂch

pro nerozebõÂratelneÂ spoje podle bodu 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

c) prÏezkousÏenõÂ a zkousÏek, ktereÂ budou provaÂdeÏ ny prÏed vyÂrobou, beÏ hem vyÂroby a po jejõÂm

ukoncÏenõÂ, s uvedenõÂm cÏetnosti, s nõÂzÏ se budou provaÂdeÏ t,

d) podkladuÊ o zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, jako jsou kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje

o kalibraci, zpraÂvy o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ , zejmeÂna pracovnõÂkuÊ , kterÏõÂ

provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje , podle bodu 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

e) prostrÏedkuÊ , ktereÂ sledujõÂ dosazÏenõÂ pozÏadovaneÂ jakosti a uÂcÏinneÂ fungovaÂnõÂ systeÂmu

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.3. AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, aby urcÏila, zda splnÏ uje

pozÏadavky podle bodu 4.2. PrÏedpoklad shody s teÏ mito pozÏadavky je splneÏ n u systeÂmuÊ

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, ktereÂ odpovõÂdajõÂ prÏõÂslusÏnyÂm harmonizovanyÂm normaÂm.

SoucÏaÂstõÂ posouzenõÂ musõÂ byÂt naÂvsÏteÏva vyÂrobnõÂho provozu a alesponÏ jeden pracovnõÂk

autorizovaneÂ osoby musõÂ mõÂt zkusÏenosti s posuzovaÂnõÂm prÏõÂslusÏneÂ technologie tlakovyÂch

zarÏõÂzenõÂ.

AutorizovanaÂ osoba oznaÂmõÂ vyÂrobci zaÂveÏ ry posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti vcÏetneÏ

oduÊ vodneÏ nõÂ.

4.4. VyÂrobce plnõÂ zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti tak, jak byl schvaÂlen,

a pecÏuje, aby i nadaÂle veÏ cneÏ spraÂvnyÂ a uÂcÏinnyÂ puÊ sobil.

VyÂrobce podaÂvaÂ autorizovaneÂ osobeÏ , kteraÂ schvaÂlila systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, informace

o jeho zamyÂsÏleneÂ aktualizaci systeÂmu zabezpecÏenõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ navrzÏeneÂ zmeÏ ny a rozhodne, zda zmeÏ neÏ nyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ

jakosti bude splnÏ ovat pozÏadavky podle bodu 4.2, nebo zda je trÏeba proveÂst noveÂ posouzenõÂ

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba sdeÏ lõÂ sveÂ rozhodnutõÂ vyÂrobci. OznaÂmenõÂ obsahuje zaÂveÏ ry posouzenõÂ

vcÏetneÏ oduÊ vodneÏ nõÂ.
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5. Dohled pod odpoveÏdnostõÂ autorizovaneÂ osoby

5.1. Dohled maÂ zajistit, aby vyÂrobce naÂlezÏiteÏ splnÏ oval zaÂvazky, vyplyÂvajõÂcõÂ ze schvaÂleneÂho

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

5.2. VyÂrobce umozÏnõÂ autorizovaneÂ osobeÏ pro vyÂkon dohledu vstup do vyÂrobnõÂch, kontrolnõÂch,

zkusÏebnõÂch prostor a do skladuÊ a poskytne jõÂ vsÏechny potrÏebneÂ informace, zejmeÂna

a) dokumentaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

b) kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci pracovnõÂkuÊ

apod.

5.3. AutorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ pravidelnyÂ dohled, aby se ujistila o tom, zÏe vyÂrobce udrzÏuje

a uplatnÏ uje systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, a prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvy o vyÂsledcõÂch dohledu..

CÏ etnost pravidelnyÂch proveÏ rek volõÂ tak, aby noveÂ uÂplneÂ proveÏ rÏenõÂ bylo vykonaÂno kazÏdyÂ trÏetõÂ

rok.

5.4. KromeÏ toho muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba provaÂdeÏ t neohlaÂsÏeneÂ naÂvsÏteÏ vy u vyÂrobce.

PotrÏebnost takovyÂchto dalsÏõÂch naÂvsÏteÏ v a jejich cÏetnost se stanovõÂ na zaÂkladeÏ systeÂmu naÂvsÏteÏ v

pouzÏõÂvaneÂho autorizovanou osobou. V raÂmci systeÂmu naÂvsÏteÏv musõÂ byÂt vzaty v uÂvahu

zejmeÂna naÂsledujõÂcõÂ faktory

a) kategorie tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂsledky drÏõÂveÏ jsÏõÂch kontrolnõÂch naÂvsÏteÏv prÏi vykonaÂvaÂnõÂ dohledu,

c) potrÏeba sledovat dodrzÏovaÂnõÂ naÂpravnyÂch opatrÏenõÂ,

d) prÏõÂpadneÂ zvlaÂsÏtnõÂ podmõÂnky spojeneÂ se schvaÂlenõÂm systeÂmu,

e) vyÂznamneÂ zmeÏny organizace vyÂroby, koncepce nebo technologie vyÂroby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba proveÂst nebo daÂt proveÂst zkousÏky pro oveÏ rÏenõÂ,

zda systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti spraÂvneÏ funguje. AutorizovanaÂ osoba prÏedaÂvaÂ vyÂrobci

kontrolnõÂ protokol o vyÂsledcõÂch dohledu a prÏi provedenõÂ zkousÏek rovneÏ zÏ zkusÏebnõÂ protokol.

8. PosuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ po prÏezkousÏenõÂ typu (postup

posuzovaÂnõÂ shody E)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce, splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 2, zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ jsou ve shodeÏ s typem popsanyÂm v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ

typu a splnÏ ujõÂ pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.
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2. VyÂrobce uplatnÏ uje schvaÂlenyÂ systeÂm jakosti pro konecÏneÂ posouzenõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

podle bodu 3 a podleÂhaÂ dohledu podle bodu 4.

3. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

3.1. VyÂrobce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

a) vsÏechny informace o tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ,

b) dokumentaci tyÂkajõÂcõÂ se systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

c) technickou dokumentaci k certifikovaneÂmu typu a kopii certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu.

3.2. V raÂmci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti bude kazÏdeÂ tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ prÏezkousÏeno. Budou

provedeny zkousÏky podle harmonizovanyÂch norem nebo jim rovnocenneÂ zkousÏky, zejmeÂna

musõÂ byÂt provedeno konecÏneÂ posouzenõÂ podle bodu 3.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, aby

byla zajisÏteÏ na shoda tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

VsÏechny zaÂkladnõÂ principy, pozÏadavky a opatrÏenõÂ prÏijataÂ vyÂrobcem jsou systematicky a rÏaÂdneÏ

dokumentovaÂny ve formeÏ põÂsemnyÂch opatrÏenõÂ, postupuÊ a naÂvoduÊ . Tato dokumentace systeÂmu

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti umozÏnÏ uje jednotnyÂ vyÂklad programuÊ jakosti, plaÂnuÊ jakosti, prÏõÂrucÏek

jakosti a zaÂznamuÊ o jakosti.

Dokumentace obsahuje zejmeÂna popis

a) cõÂluÊ jakosti a organizacÏnõÂ struktury, odpoveÏ dnostõÂ a pravomocõÂ vedenõÂ, pokud jde o jakost

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) prÏezkousÏenõÂ a zkousÏek, ktereÂ budou provedeny po ukoncÏenõÂ vyÂroby,

c) prostrÏedkuÊ umozÏnÏ ujõÂcõÂch sledovat uÂcÏinneÂ fungovaÂnõÂ systeÂmu jakosti,

d) zaÂznamuÊ o jakosti, jako jsou kontrolnõÂ protokoly, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci,

zpraÂvy o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ , zejmeÂna pracovnõÂkuÊ , kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ

nerozebõÂratelneÂ spoje a nedestruktivnõÂ zkousÏky podle bodu 3.1.2 a 3.1.3 prÏõÂlohy cÏ.1

k tomuto narÏõÂzenõÂ.

3.3. AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, aby urcÏila, zda splnÏ uje

pozÏadavky podle bodu 3.2. PrÏedpoklad shody s teÏ mito pozÏadavky je splneÏ n u systeÂmuÊ

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, ktereÂ odpovõÂdajõÂ prÏõÂslusÏnyÂm harmonizovanyÂm normaÂm.

SoucÏaÂstõÂ posouzenõÂ musõÂ byÂt naÂvsÏteÏ va vyÂrobnõÂho provozu a autorizovanaÂ osoba musõÂ mõÂt

zkusÏenosti s posuzovaÂnõÂm prÏõÂslusÏneÂ technologie tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ.
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AutorizovanaÂ osoba oznaÂmõÂ vyÂrobci zaÂveÏ ry posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti vcÏetneÏ

oduÊ vodneÏ nõÂ.

3.4. VyÂrobce plnõÂ zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti tak, jak byl schvaÂlen,

a pecÏuje, aby i nadaÂle veÏ cneÏ spraÂvnyÂ a uÂcÏinnyÂ.

VyÂrobce podaÂvaÂ autorizovaneÂ osobeÏ , kteraÂ schvaÂlila systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, informace

o jeho zamyÂsÏleneÂ aktualizaci systeÂmu zabezpecÏenõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ navrzÏeneÂ zmeÏ ny a rozhodne, zda zmeÏ neÏ nyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ

jakosti bude splnÏ ovat pozÏadavky podle bodu 3.2, nebo zda je trÏeba proveÂst noveÂ posouzenõÂ

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba sdeÏ lõÂ sveÂ rozhodnutõÂ vyÂrobci. OznaÂmenõÂ obsahuje zaÂveÏ ry posouzenõÂ

vcÏetneÏ oduÊ vodneÏ nõÂ.

4. Dohled pod odpoveÏdnostõÂ autorizovaneÂ osoby

4.1. Dohled maÂ zajistit, aby vyÂrobce naÂlezÏiteÏ splnÏ oval zaÂvazky, vyplyÂvajõÂcõÂ ze schvaÂleneÂho

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.2. VyÂrobce umozÏnõÂ autorizovaneÂ osobeÏ pro vyÂkon dohledu vstup do vyÂrobnõÂch,

kontrolnõÂch, zkusÏebnõÂch prostor a do skladuÊ a poskytne jõÂ vsÏechny potrÏebneÂ informace,

zejmeÂna

a) dokumentaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

b) technickou dokumentaci,

c) zaÂznamy o jakosti jako jsou kontrolnõÂ protokoly, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci,

protokoly o kvalifikaci pracovnõÂkuÊ apod.

4.3. AutorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ pravidelnyÂ dohled, aby se ujistila o tom, zÏe vyÂrobce udrzÏuje

a uplatnÏ uje systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, a prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvy o vyÂsledcõÂch dohledu.

CÏ etnost pravidelnyÂch proveÏ rek volõÂ tak, aby noveÂ uÂplneÂ proveÏ rÏenõÂ bylo vykonaÂno kazÏdyÂ trÏetõÂ

rok.

4.4. KromeÏ toho muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba provaÂdeÏ t neohlaÂsÏeneÂ naÂvsÏteÏ vy u vyÂrobce.

PotrÏebnost takovyÂchto dalsÏõÂch naÂvsÏteÏ v a jejich cÏetnost se stanovõÂ na zaÂkladeÏ systeÂmu naÂvsÏteÏ v

pouzÏõÂvaneÂho autorizovanou osobou. V raÂmci systeÂmu naÂvsÏteÏv musõÂ byÂt vzaty v uÂvahu

zejmeÂna naÂsledujõÂcõÂ faktory

a) kategorie tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,
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b) vyÂsledky drÏõÂveÏ jsÏõÂch kontrolnõÂch naÂvsÏteÏv prÏi vykonaÂvaÂnõÂ dohledu,

c) potrÏeba sledovat dodrzÏovaÂnõÂ naÂpravnyÂch opatrÏenõÂ,

d) prÏõÂpadneÂ zvlaÂsÏtnõÂ podmõÂnky spojeneÂ se schvaÂlenõÂm systeÂmu,

e) vyÂznamneÂ zmeÏny organizace vyÂroby, koncepce nebo technologie vyÂroby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba proveÂst nebo daÂt proveÂst zkousÏky pro oveÏ rÏenõÂ,

zda systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti spraÂvneÏ funguje. AutorizovanaÂ osoba prÏedaÂvaÂ vyÂrobci

zpraÂvu o vyÂsledcõÂch dohledu a prÏi provedenõÂ zkousÏek rovneÏ zÏ zkusÏebnõÂ protokol.

9. PosuzovaÂnõÂ systeÂmu jakosti tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ (postup posuzovaÂnõÂ shody E1)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce, splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 3, zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ splnÏ uje pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ

se na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce vypracuje technickou dokumentaci, kteraÂ umozÏnÏ uje posouzenõÂ shody tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. V mõÂrÏe nezbytneÂ pro

posouzenõÂ shody zahrnuje naÂvrh, vyÂrobu a funkci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) koncepcÏnõÂ navrhy, vyÂrobnõÂ vyÂkresy a vyÂrobnõÂ plaÂny konstrukcÏnõÂch cÏaÂstõÂ, podsestav,

scheÂmata zapojenõÂ apod.,

c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , schemat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem , ktereÂ se pouzÏõÂvajõÂ celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , jestlizÏe nejsou pouzÏity harmonizovaneÂ normy,

e) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , prÏezkousÏenõÂ apod.,

f) protokoly o zkousÏkaÂch.

3. VyÂrobce uplatnÏ uje schvaÂlenyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti pro vyÂrobu, konecÏneÂ posouzenõÂ

podle bodu 4 a podleÂhaÂ dohledu podle bodu 5.

4. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

4.1. VyÂrobce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti
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a) vsÏechny informace o prÏõÂslusÏneÂm tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ,

b) dokumentaci tyÂkajõÂcõÂ se systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.2. V raÂmci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti bude kazÏdeÂ tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ prÏezkousÏeno. Budou

provedeny zkousÏky podle harmonizovanyÂch norem nebo jim rovnocenneÂ zkousÏky, zejmeÂna

musõÂ byÂt provedeno konecÏneÂ posouzenõÂ podle bodu 3.2 prÏõÂlohy cÏ.1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, aby

byla zajisÏteÏ na shoda tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

VsÏechny zaÂkladnõÂ principy, pozÏadavky a opatrÏenõÂ prÏijataÂ vyÂrobcem jsou systematicky

a naÂlezÏiteÏ dokumentovaÂny ve formeÏ põÂsemnyÂch opatrÏenõÂ, postupuÊ a naÂvoduÊ . Tato

dokumentace systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti umozÏnÏ uje jednotnyÂ vyÂklad programuÊ jakosti ,

plaÂnuÊ jakosti, prÏõÂrucÏek jakosti a zaÂznamuÊ o jakosti.

Dokumentace obsahuje zejmeÂna popis

a) cõÂluÊ jakosti a organizacÏnõÂ struktury, odpoveÏ dnostõÂ a pravomocõÂ vedenõÂ, pokud jde o jakost

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) schvaÂlenyÂch postupuÊ pouzÏõÂvanyÂch pro trvaleÂ spojovaÂnõÂ soucÏaÂstõÂ podle bodu 3.1.2

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

c) prÏezkousÏenõÂ a zkousÏek¹ ktereÂ budou provedeny po dokoncÏenõÂ vyÂroby,

d) prostrÏedkuÊ umozÏnÏ ujõÂcõÂch sledovat uÂcÏinneÂ fungovaÂnõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

e) zaÂznamuÊ o zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, jako jsou kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje

o kalibraci, zpraÂvy o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ , zejmeÂna pracovnõÂkuÊ , kterÏõÂ

provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje podle bodu 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ.

4.3. AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, aby urcÏila, zda splnÏ uje

pozÏadavky podle bodu 4.2. PrÏedpoklad shody s teÏ mito pozÏadavky je splneÏ n u systeÂmuÊ

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, ktereÂ odpovõÂdajõÂ prÏõÂslusÏnyÂm harmonizovanyÂm normaÂm.

SoucÏaÂstõÂ posouzenõÂ musõÂ byÂt naÂvsÏteÏva vyÂrobnõÂho provozu a alesponÏ jeden pracovnõÂk

autorizovaneÂ osoby musõÂ mõÂt zkusÏenosti s posuzovaÂnõÂm prÏõÂslusÏneÂ technologie tlakovyÂch

zarÏõÂzenõÂ.

AutorizovanaÂ osoba oznaÂmõÂ vyÂrobci zaÂveÏ ry posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti vcÏetneÏ

oduÊ vodneÏ nõÂ.

4.4. VyÂrobce plnõÂ zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti tak, jak byl schvaÂlen,

a pecÏuje, aby i nadaÂle veÏ cneÏ a spraÂvnyÂ a uÂcÏinnyÂ.
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VyÂrobce podaÂvaÂ autorizovaneÂ osobeÏ , kteraÂ schvaÂlila systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, informace

o jeho zamyÂsÏleneÂ aktualizaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ navrzÏeneÂ zmeÏ ny a rozhodne, zda zmeÏ neÏ nyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ

jakosti bude splnÏ ovat pozÏadavky podle bodu 4.2, nebo zda je trÏeba proveÂst noveÂ posouzenõÂ

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba sdeÏ lõÂ sveÂ rozhodnutõÂ vyÂrobci. OznaÂmenõÂ obsahuje zaÂveÏ ry posouzenõÂ

vcÏetneÏ oduÊ vodneÏ nõÂ.

5. Dohled

5.1. Dohled maÂ zajistit, aby vyÂrobce naÂlezÏiteÏ splnÏ oval zaÂvazky, vyplyÂvajõÂcõÂ ze schvaÂleneÂho

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

5.2. VyÂrobce umozÏnõÂ autorizovaneÂ osobeÏ pro vyÂkon dohledu vstup do vyÂrobnõÂch,

kontrolnõÂch, zkusÏebnõÂch prostor a do skladuÊ a poskytne jõÂ vsÏechny potrÏebneÂ informace,

zejmeÂna

a) dokumentaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

b) technickou dokumentaci,

c) kontrolnõÂ protokoly, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci

pracovnõÂkuÊ apod.

5.3. AutorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ pravidelnyÂ dohled, aby se ujistila o tom, zÏe vyÂrobce udrzÏuje

a uplatnÏ uje systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti a prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvy o vyÂsledcõÂch dohledu.

CÏ etnost pravidelnyÂch proveÏ rek volõÂ tak, aby noveÂ uÂplneÂ proveÏ rÏenõÂ bylo vykonaÂno kazÏdyÂ trÏetõÂ

rok.

5.4. KromeÏ toho muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba provaÂdeÏ t neohlaÂsÏeneÂ naÂvsÏteÏ vy u vyÂrobce.

PotrÏebnost takovyÂchto dalsÏõÂch naÂvsÏteÏ v a jejich cÏetnost se stanovõÂ na zaÂkladeÏ systeÂmu naÂvsÏteÏ v

pouzÏõÂvaneÂho autorizovanou osobou. V raÂmci systeÂmu naÂvsÏteÏv musõÂ byÂt vzaty v uÂvahu

zejmeÂna naÂsledujõÂcõÂ faktory

a) kategorie tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂsledky drÏõÂveÏ jsÏõÂch kontrolnõÂch naÂvsÏteÏv prÏi vykonaÂvaÂnõÂ dohledu,

c) potrÏeba sledovat dodrzÏovaÂnõÂ naÂpravnyÂch opatrÏenõÂ,

d) prÏõÂpadneÂ zvlaÂsÏtnõÂ podmõÂnky spojeneÂ se schvaÂlenõÂm systeÂmu,
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e) vyÂznamneÂ zmeÏny organizace vyÂroby, koncepce nebo technologie vyÂroby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba proveÂst nebo daÂt proveÂst zkousÏky pro oveÏ rÏenõÂ,

zda systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti spraÂvneÏ funguje.

AutorizovanaÂ osoba prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvu o vyÂsledcõÂch dohledu a prÏi provedenõÂ zkousÏek

rovneÏ zÏ zkusÏebnõÂ protokol.

10. OveÏrÏovaÂnõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postup posuzovaÂnõÂ

shody F)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce, splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 2, zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ splnÏ uje pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ

a odpovõÂdaÂ typu popsaneÂmu

a) v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu,

b) v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu.

2. VyÂrobce prÏijõÂmaÂ vsÏechna potrÏebnaÂ opatrÏenõÂ, jimizÏ vyÂrobnõÂ proces zabezpecÏuje soulad

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ a s typem popsanyÂm:

a) v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ typu,

b) v certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu.

3. AutorizovanaÂ osoba oveÏ rÏõÂ podle bodu 4 prÏezkousÏenõÂm kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ shodu

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ.

4. OveÏrÏovaÂnõÂ kontrolou a zkousÏenõÂm kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

4.1. KazÏdeÂ tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ se jednotliveÏ kontroluje a provaÂdeÏ jõÂ se vhodnaÂ prÏezkousÏenõÂ

a zkousÏky uvedeneÂ v harmonizovanyÂch normaÂch nebo jim rovnocenneÂ oveÏ rÏenõÂ a zkousÏky, aby

se oveÏ rÏila shoda tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s typem a pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ

vztahujõÂ.

AutorizovanaÂ osoba

a) oveÏ rÏõÂ, zda jsou pracovnõÂci, kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a nedestruktivnõÂ zkousÏky, kvalifikovaÂni nebo schvaÂleni podle boduÊ 3.1.2 nebo 3.1.3

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,
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b) oveÏ rÏõÂ certifikaÂt vydanyÂ vyÂrobcem nebo dovozcem materiaÂlu podle bodu 4.3 prÏõÂlohy cÏ. 1

k tomuto narÏõÂzenõÂ,

c) provede nebo daÂ proveÂst konecÏnou zkousÏku a tlakovou zkousÏku podle bodu 3.2 prÏõÂlohy

cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ poprÏõÂpadeÏ prÏezkousÏõÂ nebo nechaÂ prÏezkousÏet bezpecÏnostnõÂ vyÂstroj.

4.2. AutorizovanaÂ osoba prÏipojõÂ nebo daÂt prÏipojit sveÂ identifikacÏnõÂ cÏõÂslo na kazÏdeÂ tlakoveÂ

zarÏõÂzenõÂ a vystavõÂ certifikaÂt o shodeÏ tyÂkajõÂcõÂ se provedenyÂch zkousÏek.

4.3. VyÂrobce nebo dovozce poskytuje na pozÏaÂdaÂnõÂ certifikaÂty o shodeÏ vydaneÂ autorizovanou

osobou.

11. OveÏrÏovaÂnõÂ shody kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ autorizovanou osobou (postup

posuzovaÂnõÂ shody G)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce nebo dovozce zabezpecÏuje a prohlasÏuje,

zÏe tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ, pro neÏ zÏ byl vydaÂn certifikaÂt podle bodu 4.1, splnÏ uje pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce nebo dovozce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ

a) naÂzev a adresu vyÂrobce nebo dovozce a umõÂsteÏ nõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) põÂsemneÂ prohlaÂsÏenõÂ, zÏe smlouva o prÏezkousÏenõÂ tohoto tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebyla sjednaÂna

s jinou autorizovanou osobou,

c) technickou dokumentaci.

3. TechnickaÂ dokumentace umozÏnÏ uje posouzenõÂ shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto

narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ. Zahrnuje naÂvrh, vyÂrobu a funkci tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a obsahuje

a) vsÏeobecnyÂ popis tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) koncepcÏnõÂ naÂvrh a vyÂrobnõÂ vyÂkresy a plaÂny konstrukcÏnõÂch dõÂluÊ , podsestav, scheÂmata

zapojenõÂ apod.,

c) popisy a vysveÏ tlivky potrÏebneÂ pro pochopenõÂ zmõÂneÏnyÂch vyÂkresuÊ , scheÂmat a funkce

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

d) seznam harmonizovanyÂch norem, ktereÂ jsou pouzÏity celeÂ nebo zcÏaÂsti, a popis rÏesÏenõÂ

prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ , pokud harmonizovaneÂ normy nebyly pouzÏity,
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e) vyÂsledky provedenyÂch pevnostnõÂch vyÂpocÏtuÊ , provedenyÂch prÏezkousÏenõÂ apod.,

f) protokoly o zkousÏkaÂch,

g) prÏõÂslusÏneÂ podrobneÂ uÂdaje tyÂkajõÂcõÂ se schvaÂlenõÂ vyÂrobnõÂch a zkusÏebnõÂch postupuÊ a

kvalifikace nebo schvaÂlenõÂ prÏõÂslusÏnyÂch pracovnõÂkuÊ v souladu s body 3.1.2 a 3.1.3 prÏõÂlohy

cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ.

4. AutorizovanaÂ osoba proveÏ rÏõÂ naÂvrh a provedenõÂ kazÏdeÂho tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ a provede

beÏ hem vyÂroby odpovõÂdajõÂcõÂ zkousÏky uvedeneÂ v harmonizovanyÂch normaÂch, nebo jim

rovnocennaÂ prÏezkousÏenõÂ a zkousÏky, aby byla zajisÏteÏ na shoda tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky

tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ se na neÏ vztahujõÂ.

AutorizovanaÂ osoba zejmeÂna

a) proveÏ rÏõÂ technickou dokumentaci z hlediska naÂvrhu a vyÂrobnõÂch postupuÊ ,

b) posoudõÂ pouzÏiteÂ materiaÂ ly, pokud neodpovõÂdajõÂ harmonizovanyÂm normaÂm nebo

materiaÂ loveÂmu osveÏ dcÏenõÂm pro tlakovaÂ zarÏõÂzenõÂ, a zkontroluje certifikaÂty dle bodu 4.3

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, vydaneÂ vyÂrobcem materiaÂlu ,

c) schvaÂlõÂ postupy pro nerozebõÂratelneÂ spoje tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo zkontroluje, zda byly

jizÏ drÏõÂve schvaÂleny v souladu s bodem 3.1.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

d) oveÏ rÏõÂ, zda pracovnõÂci, kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ nerozebõÂratelneÂ spoje tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a nedestruktivnõÂ zkousÏky majõÂ kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ v souladu s body 3.1.2 nebo

3.1.3 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ;

e) provede konecÏnou zkousÏku podle bodu 3.2.1 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ, provede nebo

daÂ proveÂst tlakovou zkousÏku podle bodu 3.2.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ a poprÏõÂpadeÏ

prÏezkousÏõÂ nebo nechaÂ prÏezkousÏet bezpecÏnostnõÂ vyÂstroj.

4.1. AutorizovanaÂ osoba vystavõÂ certifikaÂt o shodeÏ tyÂkajõÂcõÂ se provedenyÂch zkousÏek.

12. KomplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti (postup posuzovaÂnõÂ shody H)

1. PrÏi posuzovaÂnõÂ shody tõÂmto postupem vyÂrobce, splnÏ ujõÂcõÂ ustanovenõÂ bodu 2 zabezpecÏuje

a prohlasÏuje, zÏe tlakoveÂ zarÏõÂzenõÂ splnÏ uje pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, kteraÂ se na neÏ vztahujõÂ.

2. VyÂrobce uptatnÏ uje schvaÂlenyÂ systeÂm jakosti pro naÂvrh, vyÂrobu, konecÏneÂ posouzenõÂ podle

bodu 3 a podleÂhaÂ dohledu podle bodu 4.
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3. SysteÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

3.1. VyÂrobce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti

a) vsÏechny informace o prÏõÂslusÏneÂm tlakoveÂm zarÏõÂzenõÂ,

b) dokumentaci tyÂkajõÂcõÂ se systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

3.2. SysteÂm jakosti zarucÏuje soulad tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ s pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ, ktereÂ

se na neÏ vztahujõÂ.

VsÏechny zaÂkladnõÂ principy, pozÏadavky a opatrÏenõÂ prÏijataÂ vyÂrobcem jsou systematicky a rÏaÂdneÏ

dokumentovaÂny ve formeÏ põÂsemnyÂch opatrÏenõÂ, postupuÊ a naÂvoduÊ . Tato dokumentace systeÂmu

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti umozÏnÏ uje jednotnyÂ vyÂklad programuÊ jakosti, plaÂnuÊ jakosti, prÏõÂrucÏek

jakosti a zaÂznamuÊ o jakosti.

Dokumentace obsahuje zejmeÂna popis

a) cõÂluÊ jakosti a organizacÏnõÂ struktury, odpoveÏ dnostõÂ a pravomocõÂ vedenõÂ, pokud jde o jakost

tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) technickyÂch specifikacõÂ naÂvrhu, vcÏetneÏ seznamu harmonizovanyÂch norem, ktereÂ

se pouzÏõÂvajõÂ celeÂ nebo zcÏaÂsti a popis rÏesÏenõÂ prÏijatyÂch ke splneÏ nõÂ zaÂkladnõÂch pozÏadavkuÊ ,

jestlizÏe harmonizovaneÂ normy pouzÏity nejsou,

c) metod rÏõÂzenõÂ pracõÂ na naÂvrhu a oveÏ rÏovaÂnõÂ naÂvrhu, procesuÊ a systematickyÂch opatrÏenõÂ, ktereÂ

budou pouzÏity prÏi naÂvrhu tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ, zejmeÂna ve vztahu k materiaÂ luÊ m podle

bodu 4 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

d) technologie vyÂroby, kontroly jakosti a zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti a systematickyÂch opatrÏenõÂ,

zejmeÂna schvaÂlenyÂch postupuÊ pouzÏõÂvanyÂch pro nerozebõÂratelneÂ spoje podle bodu 3.1.2

prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ,

e) prÏezkousÏenõÂ a zkousÏek, ktereÂ budou provaÂdeÏ ny prÏed vyÂrobou, beÏ hem vyÂroby a po jejõÂm

ukoncÏenõÂ, s uvedenõÂm cÏetnosti, s nõÂzÏ se budou provaÂdeÏ t,

f) podkladuÊ o zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, jako jsou kontrolnõÂ zpraÂvy, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje

o kalibraci, zpraÂvy o kvalifikaci nebo schvaÂlenõÂ pracovnõÂkuÊ , zejmeÂna teÏ ch, kterÏõÂ provaÂdeÏ jõÂ

nerozebõÂratelneÂ spoje a nedestruktivnõÂ zkousÏky, podle boduÊ 3.1.2 a 3.1.3 prÏõÂlohy cÏ. 1

k tomuto narÏõÂzenõÂ,

g) prostrÏedkuÊ umozÏnÏ ujõÂcõÂch sledovat dosahovaÂnõÂ pozÏadovaneÂ jakosti naÂvrhu tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ jakozÏ i uÂcÏinneÂ fungovaÂnõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.
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3.3. AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, aby urcÏila, zda splnÏ uje

pozÏadavky podle bodu 3.2. PrÏedpoklad shody s teÏ mito pozÏadavky je splneÏ n u systeÂmuÊ

zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, ktereÂ odpovõÂdajõÂ prÏõÂslusÏnyÂm harmonizovanyÂm normaÂm.

SoucÏaÂstõÂ posouzenõÂ musõÂ byÂt naÂvsÏteÏ va vyÂrobnõÂho provozu a autorizovanaÂ osoba musõÂ mõÂt

zkusÏenosti s posuzovaÂnõÂm prÏõÂslusÏneÂ technologie tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ.

AutorizovanaÂ osoba oznaÂmõÂ vyÂrobci zaÂveÏ ry posouzenõÂ systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti vcÏetneÏ

oduÊ vodneÏ nõÂ.

3.4. VyÂrobce plnõÂ zaÂvazky vyplyÂvajõÂcõÂ ze systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti tak, jak byl schvaÂlen,

a pecÏuje, aby i nadaÂle veÏ cneÏ a spraÂvnyÂ a uÂcÏinnyÂ.

VyÂrobce podaÂvaÂ autorizovaneÂ osobeÏ , kteraÂ schvaÂlila systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, informace

o jeho zamyÂsÏleneÂ aktualizaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba posoudõÂ navrzÏeneÂ zmeÏ ny a rozhodne, zda zmeÏ neÏ nyÂ systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ

jakosti bude splnÏ ovat pozÏadavky podle bodu 3.2, nebo zda je trÏeba proveÂst noveÂ posouzenõÂ

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

AutorizovanaÂ osoba sdeÏ lõÂ sveÂ rozhodnutõÂ vyÂrobci. OznaÂmenõÂ obsahuje zaÂveÏ ry posouzenõÂ

vcÏetneÏ oduÊ vodneÏ nõÂ.

4. Dohled

4.1. Dohled maÂ zajistit, aby vyÂrobce naÂlezÏiteÏ splnÏ oval zaÂvazky, vyplyÂvajõÂcõÂ ze schvaÂleneÂho

systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti.

4.2. VyÂrobce umozÏnõÂ autorizovaneÂ osobeÏ pro vyÂkon dohledu vstup do vyÂrobnõÂch, kontrolnõÂch,

zkusÏebnõÂch prostor a do skladuÊ a poskytne jõÂ vsÏechny potrÏebneÂ informace, zejmeÂna

a) dokumentaci systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti,

b) zaÂznamy o jakosti, urcÏeneÂ v systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti pro oblast vyÂvoje, jako jsou

vyÂsledky analyÂz, vyÂpocÏtuÊ , zkousÏek apod.,

c) zaÂznamy o jakosti, urcÏeneÂ v systeÂmu zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti pro oblast vyÂroby, jako jsou

kontrolnõÂ protokoly, vyÂsledky zkousÏek, uÂdaje o kalibraci, protokoly o kvalifikaci

pracovnõÂkuÊ apod.

4.3. AutorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ pravidelnyÂ dohled, aby se ujistila, zÏe vyÂrobce udrzÏuje

a uplatnÏ uje systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti, a prÏedaÂvaÂ vyÂrobci zpraÂvy o vyÂsledcõÂch dohledu.

CÏ etnost dohleduÊ se volõÂ tak, aby se uÂplneÂ noveÂ proveÏ rÏenõÂ uskutecÏnilo kazÏdyÂ trÏetõÂ rok.
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4.4. KromeÏ toho muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba provaÂdeÏ t u vyÂrobce neohlaÂsÏeneÂ naÂvsÏteÏ vy. PotrÏeba

teÏ chto dalsÏõÂch naÂvsÏteÏ v a jejich cÏetnost se stanovõÂ na zaÂkladeÏ systeÂmu naÂvsÏteÏ v pouzÏõÂvaneÂho

autorizovanou osobou. V raÂmci tohoto systeÂmu musõÂ byÂt vzaty v uÂvahu zejmeÂna

a) kategorie tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ,

b) vyÂsledky drÏõÂveÏ jsÏõÂch kontrolnõÂch naÂvsÏteÏv prÏi vykonaÂvaÂnõÂ dohledu,

c) potrÏeba sledovat dodrzÏovaÂnõÂ naÂpravnyÂch opatrÏenõÂ,

d) prÏõÂpadneÂ zvlaÂsÏtnõÂ podmõÂnky spojeneÂ se schvaÂlenõÂm systeÂmu,

e) vyÂznamneÂ zmeÏny organizace vyÂroby, koncepce nebo technologie vyÂroby.

PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch muÊ zÏe autorizovanaÂ osoba proveÂst nebo daÂt proveÂst zkousÏky pro oveÏ rÏenõÂ,

zda systeÂm zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti spraÂvneÏ funguje. AutorizovanaÂ osoba prÏedaÂ vyÂrobci

kontrolnõÂ protokol a prÏi provedenõÂ zkousÏek rovneÏ zÏ zkusÏebnõÂ protokol.

13. KomplexnõÂ zabezpecÏovaÂnõÂ jakosti s oveÏrÏovaÂnõÂm shody tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ se

zaÂkladnõÂmi pozÏadavky v etapeÏ naÂvrhu s namaÂtkovou kontrolou autorizovanou osobou

(postup posuzovaÂnõÂ shody H1)

1. Vedle pozÏadavkuÊ postupu posuzovaÂnõÂ shody podle bodu 12 se uplatnÏ ujõÂ naÂsledujõÂcõÂ

pozÏadavky:

(a) VyÂrobce nebo dovozce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu tlakoveÂho

zarÏõÂzenõÂ zadaÂnõÂ, ktereÂ musõÂ umozÏnÏ ovat pochopenõÂ naÂvrhu vyÂroby a funkce tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ

a umozÏnÏ ujõÂcõÂ posouzenõÂ shody s prÏõÂslusÏnyÂmi pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ.

(b) VyÂrobce nebo dovozce poskytuje autorizovaneÂ osobeÏ k prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu

a) zaÂkladnõÂ technickeÂ specifikace naÂvrhu, vcÏetneÏ pouzÏityÂch norem;

b) nezbytneÂ duÊ kazy o vhodnosti rÏesÏenõÂ pouzÏityÂch v naÂvrhu, zejmeÂna v prÏõÂpadeÏ , kde

harmonizovaneÂ normy nebyly pouzÏity zcela; duÊ kaznõÂ dokumentace zahrnuje vyÂsledky

zkousÏek, ktereÂ provede nebo nechaÂ proveÂst vyÂrobce ,

(c) OdpovõÂdaÂ-li naÂvrh pozÏadavkuÊ m tohoto narÏõÂzenõÂ, autorizovanaÂ osoba vydaÂ vyÂrobci nebo

dovozci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu. CertifikaÂt obsahuje zaÂveÏ ry prÏezkousÏenõÂ, podmõÂnky

jeho platnosti a potrÏebneÂ uÂdaje pro identifikaci certifikovaneÂho naÂvrhu, poprÏõÂpadeÏ popis

funkce tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ nebo vyÂstroje.
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(d) VyÂrobce nebo dovozce informuje autorizovanou osobu, kteraÂ vydala certifikaÂt

o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu, o jakeÂkoliv zmeÏ neÏ schvaÂleneÂho naÂvrhu. ZmeÏ ny schvaÂleneÂho naÂvrhu se

dodatecÏneÏ schvalujõÂ autorizovanou osobou, kteraÂ vydala certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu,

jestlizÏe tyto zmeÏ ny mohou ovlivnit shodu se zaÂkladnõÂmi pozÏadavky tohoto narÏõÂzenõÂ nebo

s prÏedepsanyÂmi podmõÂnkami pouzÏõÂvaÂnõÂ tlakoveÂho zarÏõÂzenõÂ. Toto dodatecÏneÂ schvaÂlenõÂ maÂ

formu dodatku k puÊ vodnõÂmu certifikaÂtu o prÏezkousÏenõÂ naÂvrhu;

(e) OdmõÂtne-li autorizovanaÂ osoba vystavit vyÂrobci certifikaÂt o prÏezkousÏenõÂ typu, podrobneÏ to

oduÊ vodnõÂ.

2. KonecÏneÂ posouzenõÂ podle bodu 3.2 prÏõÂlohy cÏ. 1 k tomuto narÏõÂzenõÂ podleÂhaÂ dohledu formou

neohlaÂsÏenyÂch naÂvsÏteÏ v autorizovaneÂ osoby. PrÏi teÏ chto naÂvsÏteÏ vaÂch autorizovanaÂ osoba provaÂdõÂ

prÏezkousÏenõÂ tlakovyÂch zarÏõÂzenõÂ.



O PAT RÏ E N IÂ UÂ S T RÏ E D N IÂ C H O R G AÂ N UÊ

CÏ eskaÂ naÂrodnõÂ banka

vydala podle § 14 a 15 a v souladu s § 21 odst. 2 a § 24 odst. 1 a 2 zaÂkona cÏ. 21/1992 Sb., o bankaÂch, ve zneÏnõÂ
pozdeÏjsÏõÂch prÏedpisuÊ , opatrÏenõÂ cÏ. 2 ze dne 8. cÏervence 1999, kteryÂm se stanovõÂ podmõÂnky pro provaÂdeÏnõÂ
dohledu na konsolidovaneÂm zaÂkladeÏ.

OpatrÏenõÂ nabylo uÂcÏinnosti dnem 19. cÏervence 1999.

OpatrÏenõÂ CÏ eskeÂ naÂrodnõÂ banky cÏ. 2 ze dne 8. cÏervence 1999 je uverÏejneÏno v cÏaÂstce 12 VeÏstnõÂku CÏ eskeÂ
naÂrodnõÂ banky ze dne 19. cÏervence 1999. Lze do neÏj nahleÂdnout v uÂstrÏedõÂ a pobocÏkaÂch CÏ eskeÂ naÂrodnõÂ banky.
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SbõÂrka zaÂkonuÊ 1999

VydaÂvaÂ a tiskne: TiskaÂrna Ministerstva vnitra, p. o., BartuÊ nÏ kova 4, posÏt. schr. 10, 149 01 Praha 415, telefon (02) 792 70 11, fax (02) 795 26 03 ±
Redakce: Ministerstvo vnitra, Nad SÏtolou 3, posÏt. schr. 21/SB, 170 34 Praha 7-HolesÏovice, telefon: (02) 614 32341 a 614 33502, fax (02) 614 33502 ±
Administrace: põÂsemneÂ objednaÂvky prÏedplatneÂho, zmeÏny adres a pocÏtu odebõÂranyÂch vyÂtiskuÊ ± MORAVIAPRESS, a. s., U PoÂny 3061, 690 02 BrÏeclav,
telefon 0627/305 161, fax: 0627/321 417. ObjednaÂvky ve SlovenskeÂ republice prÏijõÂmaÂ a titul distribuuje Magnet-Press Slovakia, s. r. o., Teslova 12,
821 02 Bratislava, tel./fax: 00421 7 525 46 28, 525 45 59. RocÏnõÂ prÏedplatneÂ se stanovuje za dodaÂvku kompletnõÂho rocÏnõÂku vcÏetneÏ rejstrÏõÂku a je od
prÏedplatiteluÊ vybõÂraÂno formou zaÂloh ve vyÂsÏi oznaÂmeneÂ ve SbõÂrce zaÂkonuÊ . ZaÂveÏrecÏneÂ vyuÂcÏtovaÂnõÂ se provaÂdõÂ po dodaÂnõÂ kompletnõÂho rocÏnõÂku na zaÂkladeÏ
pocÏtu skutecÏneÏ vydanyÂch cÏaÂstek (prvnõÂ zaÂloha cÏinõÂ 3000,± KcÏ) ± VychaÂzõÂ podle potrÏeby ± Distribuce: celorocÏnõÂ prÏedplatneÂ i objednaÂvky jednotlivyÂch
cÏaÂstek ± MORAVIAPRESS, a. s., U PoÂny 3061, 690 02 BrÏeclav, telefon: 0627/305 179, 305 153, fax: 0627/321 417. ± DrobnyÂ prodej ± BenesÏov:
HAAGER ± PotrÏeby sÏkolnõÂ a kancelaÂrÏskeÂ, Masarykovo naÂm. 101; BohumõÂn: ZÏ DB, a. s., technickaÂ knihovna, BezrucÏova 300; Brno: GARANCE-Q,
KolisÏteÏ 39, KnihkupectvõÂ CÏ S, KapucõÂnskeÂ naÂm. 11, KnihkupectvõÂ M. ZÏ enõÂsÏka, KveÏtinaÂrÏskaÂ 1, M.C.DES, Cejl 76, SEVT, a. s., CÏ eskaÂ 14; CÏ eskeÂ
BudeÏjovice: Prospektrum, KneÏzÏskaÂ 18, SEVT, a. s., KrajinskaÂ 38; Hradec KraÂloveÂ: TECHNOR, HorÏickaÂ 405; Chomutov: DDD KnihkupectvõÂ
±AntikvariaÂt, RuskaÂ 85; Jihlava: VIKOSPOL, Smetanova 2; KadanÏ : KniharÏstvõÂ ± PrÏibõÂkovaÂ, J. SÏvermy 14; Kladno: eL VaN, Ke Stadionu 1953;
Klatovy: Krameriovo knihkupectvõÂ, Klatovy 169/I.; Liberec: PodjesÏteÏdskeÂ knihkupectvõÂ, MoskevskaÂ 28; Most: KnihkupectvõÂ RuÊ zÏicÏka, SÏerÏõÂkovaÂ
529/1057; Napajedla: Ing. Miroslav KucÏerÏõÂk, Svatoplukova 1282; Olomouc: BONUM, OstruzÏnickaÂ 10, Tycho, OstruzÏnickaÂ 3; Ostrava: LIBREX,
NaÂdrazÏnõÂ 14, Profesio, Hollarova 14, SEVT, a. s., Dr. SÏmerala 27; Pardubice: LEJHANEC, s. r. o., SladkovskeÂho 414; PlzenÏ : ADMINA, UÂ slavskaÂ 2,
EDICUM, Vojanova 45, TechnickeÂ normy, LaÂbkova pav. cÏ. 5; Praha 1: FISÏER-KLEMENTINUM, Karlova 1, KANT CZ, s. r. o., HybernskaÂ 5,
LINDE Praha, a. s., Opletalova 35, Moraviapress, a. s., Na Florenci 7-9, tel.: 02/232 07 66, PROSPEKTRUM, Na PorÏõÂcÏõÂ 7; Praha 2: NEWSLETTER
PRAHA, Praha 2, Ing. JaromõÂr Hink ± vydavatelstvõÂ, LondyÂnskaÂ 31; Praha 4: PROSPEKTRUM, NaÂkupnõÂ centrum, BudeÏjovickaÂ, SEVT, a. s., JihlavskaÂ
405; Praha 5: SEVT, a. s., E. PesÏkoveÂ 14; Praha 6: PPP ± StanÏ kovaÂ Isabela, VerdunskaÂ 1; Praha 8: JASIPA, Zenklova 60; Praha 10: AbonentnõÂ tiskovyÂ
servis, HaÂjek 40, UhrÏõÂneÏves, BMSS START, areaÂl VUÂ JAWA, V Korytech 20; PrÏerov: KnihkupectvõÂ EM-ZET, BartosÏova 9; Sokolov: KAMA,
Kalousek Milan, PolaÂcÏkova 1826; SÏumperk: KnihkupectvõÂ D-G, HlavnõÂ trÏ. 23; Teplice: L + N knihkupectvõÂ, KapelnõÂ 4; Trutnov: Galerie ALFA,
BulharskaÂ 58; UÂ stõÂ nad Labem: 7 RX, s. r. o., MõÂrovaÂ 4, tel.: 047/44 249, 44 252, 44 253; ZaÂbrÏeh: KnihkupectvõÂ PATKA, ZÏ izÏkova 45; ZÏ atec: Prodejna
U Pivovaru, ZÏ izÏkovo naÂm. 76. DistribucÏnõÂ podmõÂnky prÏedplatneÂho: jednotliveÂ cÏaÂstky jsou expedovaÂny neprodleneÏ po dodaÂnõÂ z tiskaÂrny. ObjednaÂvky
noveÂho prÏedplatneÂho jsou vyrÏizovaÂny do 15 dnuÊ a pravidelneÂ dodaÂvky jsou zahajovaÂny od nejblizÏsÏõÂ cÏaÂstky po oveÏrÏenõÂ uÂhrady prÏedplatneÂho nebo jeho
zaÂlohy. CÏ aÂstky vysÏleÂ v dobeÏ od zaevidovaÂnõÂ prÏedplatneÂho do jeho uÂhrady jsou doposõÂlaÂny jednoraÂzoveÏ. ZmeÏny adres a pocÏtu odebõÂranyÂch vyÂtiskuÊ jsou
provaÂdeÏny do 15 dnuÊ . Reklamace: informace na tel. cÏõÂsle 0627/305 168. V põÂsemneÂm styku vzÏdy uvaÂdeÏjte ICÏ O (praÂvnickaÂ osoba), rodneÂ cÏõÂslo (fyzickaÂ
osoba). PodaÂvaÂnõÂ novinovyÂch zaÂsilek povoleno CÏ eskou posÏtou, s. p., OdsÏteÏpnyÂ zaÂvod JizÏnõÂ Morava RÏ editelstvõÂ v BrneÏ cÏ. j. P/2-4463/95 ze dne 8. 11.
1995.
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